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m Kupplung auswahlen Elegir union

Keuze koppeling Scelta del giunto

Choisir le raccord Emihoyn ouvdéopou

Valg av kobling Vybér spojky

Kopplings val Idom kivalasztasa g
Valg af kobling m Alegerea cuplei g‘
Muhvi vaihtoehdot Wybor tacznika g
:
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Escolha do tipo de ligagdo Bbi6op uTuHra



Die Rohraussendurchmesser tiberpriifen und mit der
Tabelle vergleichen.

Kies de juiste koppeling m.b.v. de tabel.
Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le
diamétre extérieur du tube.

Sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med
utvendig diameter rar.

Kontrollera om vald rérdel stammer mot rérets yt-
terdiameter.

Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer til
rgrdiameteren.

Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat
putkelle QD.

Ver na tabela se os acessorios estdo de acordo com o
diametro exterior dos tubos.

Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.

CHECK TABLE IF CHOSEN FITTING MATCHES PIPE OD.

DN Range DN Range
(mm) (mm)
DN50 46-71 DN200 192-232
DNé65 63-90 DN225 230-268
DN80 84-105 DN250 267-310
DN100 104-132 DN300 315-356
DN125 132-155 DN350 352-393
DN150 154-192 DN400 392-433

Controllare sulla tabella se il giunto & idoneo al d.e.
del tubo.

Me Bdaon 1o Trivaka peyeBwy, empBeBaiwaTe 6T 0
oUVOEOHOG €ival KATAAANAOG YIO TN CUYKEKPIYEVN
SIGUETPO aywyoU OTOV OTTOI0 TIPOKEITAI VO
TOTTOBETNOEI.

V tabulce zkontrolovat pouzitelnost tvarovky v daném
rozsahu prameérd.

Ellendrizze, hogy a kivalasztott idom megfelel-e a
cs6 kilsé atmérdjehez.

Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde
Dext al tevii.

Sprawdz w tabeli czy tgcznik pasuje do zewnetrznej
Srednicy rury.

[MpoBepuTb No Tabnmue COBMECTUMOCTb (hUTUHTa C
Tpy6OA.
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Kupplung fiir die Montage vorbereiten

Montageklaar maken

Préparez le raccord pour l'installation
Forbredelse av kobling

Forbered kopplingen for installation
Klargar koblingen til installationen
Valmista muhvi asennusta varten

Preparacéo da ligagéo

Preparar manguito para instalacion
Preparazione per l'installazione
MpoeToipacia cuvdéapou yia TOTTOBETNON
Priprava spojky pro instalaci

Idom el6készitése a felhelyezésre
Pregatirea cuplei pentru instalare
Przygotowanie tgcznika do instalaciji

MoproToBka huTHHra k ycraHoBke
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DO NOT REMOVE OR GREASE

02 BOLTS.

Schrauben nicht entfernen und nicht fetten

Bouten niet verwijderen of invetten
Ne pas enlever et/ou graisser les vis

Non rimuovere e non ingrassare le viti

WA4000/10-19/ML



DN50-125

Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.

Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, ettd asento on oikein.

Ver se a posicéo dos “Fiksers” é correto.

CHECK IF "FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

DN150-400

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAéyETe av Ta egapTrpaTa aykupwang Trou diabéTel o
oUvdeopog “Fiksers” £xouv ayKupwaoel CwaTd TTavw
oTOoV aywyo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixerd.

Ellendrizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnos¢ utozenia blaszek.

Y6eauTbesi B NpaBUNbHOCTU ycTaHoBKM “Fiksers”
(MeTannuyecknx ukcaTopos).
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Zu verbindende Rohre vorbereiten
Voorbereiden buis

Préparez les tubes

Forbredelse av rar

Rorberedning

Klarggring af rgret

Putken esivalmistus

Preparacéo do tubo
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Preparacion de la tuberia
Preparazione tubazione
MpoeTolpacia Aywyou
Priprava trubky

Cs6 el6készitése
Pregatirea conductei
Przygotowanie rury

Moprotoska Tpy6
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REMOVEALLRUST,DIRT,BURRS,DAMAGESANDALLFINISHINGLAYERSFROM
05 THE PIPE. MOUNT ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY.

R

Von der drucktragenden Rohroberflache allen Rost, Grat, Retirar toda la suciedad, polvo, dafios y etiquetas de la
Schmutz, Schaden und alle Beschichtungen entfernen. tuberia. Montar solamente entre tubos.

Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buis- Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati super-
lagen. Monteer alleen op de mediumvoerende buis. ficiali della tubazione. Il montaggio deve avvenire sullo
Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les strato a contatto del fluido trasportato.

défauts de surface et toutes les couches de finition du tube. KaBapioTe 6Aa Ta 0§eIBwUEVA TUARATA, TIG ETTIKABIOEIG,
Assemblez seulement sur le matériau principal du tube. TIG TIAPAHOPPWOEIS Kal TIG UANIKEG BAGBES TNG

Fjern all rust, lgs overflate samt skader pa materialet og ETTPAVEIAG TOU aywyoU KaBuWG Kal TIg ETMOTPWOEIS TOU
overflatebehandling. aywyouU PEXPI ToV aywyo PETaPopdg Tou UAIKOU.

Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling QOdstranit vS§echny necistoty, rez, otfepy a vSechny

fran réret. Montera endast pa mediab&rande rérmaterial. dodatecné vrstvy z povrchu trubky. Montovat pouze na
Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belzegnin- trubky ur¢ené pro transport meédii.

ger pa reret. Monter kun pa selve det mediebzerende ror. Indepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele

Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat put- precum si toate straturile de acoperire de pe teava. Se
kesta. Asenna ainoastaan keskivahvalle putkelle. monteaza doar pe materialul conductei. s
Remover oxidacao, sugeira, rebarbas, e revestimento do Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia, ]
tubo. zadrapania, rdzg i wierzchnie warstwy na diugosci rury 3
Tavolitson el minden rozsdat, szennyezédést, sorjat, pokrytej przez tacznik. IS}
sériiléseket és minden fedéréteget a csérél. Csak YaanuTb niobble 3arpsi3HeHUs1, pxxaBunHy, 3aaupbl 1 S
koézvetlenul a kdzeg szallitd cséanyagra helyezze fel HansbIBbl, @ TaK e NOKPbITUS C MOBEPXHOCTN TPYObI. 3
az idomot. YcTaHaBnmBaTh TOMbKO HA OCHOBHOI Matepuan Tpybbl. =



Fur PE-Rohre ist ein Georg Fischer Schélgeréat zu
verwenden.

Gebruik een door Georg Fischer goedgekeurde schiller.

Utilisez un grattoir mécanique approuvé par Georg
Fischer.

Bruk skrapeverktgy godkjent av Georg Fischer.
Anvand ett (av Georg Fischer) godkant skrapverktyg.

Brug et (af Georg Fischer) godkendt skrabevaerktgj.

Kéayté (Georg Fischer) hyvaksymaa karhennus tyokalua.

Usar uma ferramenta (Georg Fischer) adequada.

REMOVE ALL DIRT, BURSS, DAMAGES AND ALL FINISHING LAYERS FROM
THE PIPE. USE AN (BY GEORG FISCHER) APPROVED SCRAPING TOOL.
MOUNT ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY.

GAS / GAZ

Utilizar un rascador circular Georg Fischer.

Utilizzare in raschiatore approvato da Georg Fischer.

lMa TIg epyaaieg kaBapiopoU Kal Aciavang
XpnoipoTtroleioTe To KaT@AANAo (ammé Tnv GF) epyaAeio.

Pouzit Skrabku (schvalenou Georg Fischer).

Hasznéljon (GF altal jovahagyott) hantolé szerszamot.

Se va utiliza un dispozitiv de raschetat recomandat
(de GF).

Uzyj skrobaka (Georg Fischer) do przygotowania rury.

Mcnonb3oBaTh TOMbKO paspeLleHHbli (komnaHuei
Georg Fischer) nHCTpyMeHT Ans 3a4ncTku.

WA4000/10-19/ML



CHECK TABLE FOR MINIMUM INSERTION DEPTH (X).

07

DN X DN X

Min. insertion Min. insertion

depth (mm]* depth (mm)*
DN50 84 DN200 100
DN65 84 DN225 110
DN8O0 84 DN250 110
DN100 90 DN300 110
DN125 93 DN350 130
DN150 93 DN400 145

* For maximum joint gap information; see our technical manual
or see our website www.waga.nl

Aus der Tabelle die Einstecktiefe (X) entnehmen. Ver tabla para la profundidad de insercién minima (X).

Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X). Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X).

ZUMPBOUAEUTEITE TOV TTIVOKA YIO TNV UTTODEIEN TOU
kaTédAAnAou BdaBoug eioaywyng (X) Tou cuvdéapuou
oToV aywyo.

Sjekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X). Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X).

Vérifiez sur le tableau la profondeur d'insertion (X)
correcte du tube.

Ellendrizze a tablazatot a megfeleld betolasi mélység
érdekében (X).

Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X). Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).

Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X).

Korzystajac z tabeli okresl gtebokos$¢ nasunigcia
tacznika (X).

Ver na tabela a profundidade (X) de insergdo do tubo no MpoBepuTb No Tabnuue 3HaveHne rny6uHbl BBOAA
acessorio. Tpy6bI (X).

Tarkista taulukosta oikea asennus syvyys (X).
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APPLY SUITABLE GREASE ONLY IN GAS APPLICATIONS

Fir die Gasanwendung den Dichtungsbereich
ausreichend mit Gleitmittel versehen.

Smeer de afdichting in met een geschikt glijmiddel.
Lubrifiez le bague de joint avec une graisse appropriée.
Bruk egnet glidemiddel.

Applicera lampligt smorjmedel.

Pafgr egnet glidemiddel.

Liséa soveltuva rasva.

Aplicar lubrificante adequado (nunca de origem mineral).

GAS / GAZ

Aplicar la grasa correspondiente a la junta.

Applicare lubrificante opportuno.

TotroBeTroTE KATAAANAN TTOOOTNTA AITTAVTIKAG OUTTag
OTa UNXavikd pépn Tou GUVOECHOU.

Aplikovat vhodné mazivo.
Hasznaljon megfeleld kenéanyagot.
Se aplica lubrifiant.

Natéz warstwe smaru.

Mcnonb3oBaTb TONbLKO NOAXOOALLYI0 CMa3Ky.

WA4000/10-19/ML



EN:

When manoeuvring the product out of the packaging to the pipe surface, please ensure that the proper lifting procedures
are followed. Ensure that local safety and lifting procedures are adopted. All lifting should be done by qualified personnel,
with approved equipment.

NL:

Zorg ervoor dat bij het manoeuvreren van het product vanuit de verpakking naar het buisoppervlak, de juiste
hijsprocedures in acht worden genomen. U dient de lokale veiligheids- en hijsvoorschriften op te volgen. Het hijsen van
producten dient te gebeuren met gekeurde hijsmiddelen en gekwalificeerd personeel.

D:

Bitte stellen Sie eine ordnungsgeméfe manuelle Handhabung sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung
entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, so muss

gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren angewendet werden, gepriifte und anerkannte Hebezeuge verwendet
werden und von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Montage Instalacion

Montage Installazione a Q
Installation Installazione

<>
Montering Instalace Q}

Installation Felhelyezés s
Installation Instalarea E
I
Asennus Montaz 8
g
Instalagéo YcTaHoBka g



NOMINAL ANGULARITY*

* based on the middle of the range

g

(approved by Georg Fischer Waga N.V.]
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MAKE SURE “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) ARE IN CORRECT POSITION!

12

Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Houd de “Fiksers” in de juiste positie! Bij gebruik steunbus
PE/PVC): let op! Max. insteekdiepte < lengte steunbus (L).

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques) sont
correctement positionnés.

Ved strekkfast l@sning sjekk at Fikserne er pa plass.

Sakerstall att “Fiksers” (metal gripbleck) ar korrekt positi-
onerade.

Veer opmaerksom pa om “Fikserne” (metal-griberne) sidder
korrekt!

Varmista “Fikserit” (metalli puristimet) ovat paikallaan.

Garantir que os “Fiksers” (“grampos” de metal) estdo na
posicéo correto.

PVC/PE

Asegurarse de utlizar los Fiksers adecuados en la
posicion adecuada.

Controllare che le placche antisfilo metalliche siano
fissate.

EAéyETe av Ta e€aptipaTa aykupwaong Tou SIaBETel

0 ouvdeopog “Fiksers” eival o€ kKaTGAANAN B¢on €101
WOTE VA EQAPPOCOUV KAl VO AyKUPWOOUV To GUVOECHO
aToV aywyo Katd Tn olo@Ign.

Zkontrolovat spravnou pozici fixerd (zakusné dily).
Gy6z6djon meg réla, hogy a “Fikser™-ek (fém huzasbiz-
tositok) megfelel6 helyzetben vannak-e!

Se verifica daca elementele metalice de fixare “Fik-
sers” sunt in pozitia corecta!

Upewnij sie czy blaszki “Fiksers” sg odpowiednio
utozone.

Y6eauTbesi B npaBunbHOCTM ycTaHoBkM “Fiksers”
(MeTannuyecknx pukcaTopos).

2x+25mm=sL
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Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment
entnehmen.

Zie de tabel voor het juiste aandraaimoment.

Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.

Mutrene strammes i kryss, da man skal holde samme
avstand mellom koblingshus og trykkflens(gland). Etter-
stram med en momentngkkel ihht. Momenttabell.

Kontrollera i tabell korrekt atdragningsmoment.
Det rigtige tilspaendingsmoment findes i tabellen.
Tarkista taulukosta oikea vaantémomentti.

Ver na tabela a forca de aperto.

TIGHTEN THE BOLTS WITH THE CORRECT TORQUE.

\ i
12
DN150-400 DN50-125

e 7
(e
QEIITER

Ver tabla para el par de apriete.

Controllare la tabella per il serraggio.

ZUPBOUAEUTEITE TOV TTiVAKA YIO TNV ETTIAOYT TNG
KatdAANANG OTPETTTIKAG POTIAG TToU Bal TTPETTEN Va
€QaApUOOTEi 0TOV GUVOECHO, KATA TNV dladikacia TG
aUoQIENG TOU OTOV aywYo.

Zkontrolovat v tabulce spravny utahovaci moment.

Ellendrizze a tablazatot a megfelelé nyomaték
érdekében.

Se verifica in tabel valoarea momentului de stangere.

Odczytaj z tabeli odpowiedni moment dokrgcania $rub.

MpoBepuTb Mo TabnuLiEe COOTBETCTBYHOLLMIA MOMEHT
3aTsxkv 6onToB.

WA4000/10-19/ML



13

CHECK TABLE FOR INSTALLATION TORQUE AND PRESSURE RATING.

RESTRAINT

NON-RESTRAINT

=T

&)

(S)St, CU, DCI, GCI, AC*, GRP*, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS

(* NO guarantee as quality varies!)

(SIst, CU, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS

DN Torque MOP PFA DN Torque MOP PFA Torque PFA
(Nm) gas water (Nm) gas water (Nm) water
(bar) (bar) (bar) (16 bar) (25 bar)
DN50 30 DN50 30 30
DN65 40 DNé65 30 40
DN80 60 DN80 40 60
DN100 DN100
100
DN125 DN125 80 100
DN150 DN150
120
DN200 DN200
DN225 DN225
DN250 140 DN250
DN300 DN300 120 140
DN350 140 ** ** DN350
DN400 DN400

** MOP 5 BAR GAS / PFA 10 BAR WATER FOR PLASTIC PIPE MATERIALS

WA4000/10-19/ML



<0°C ONLY ON PE PIPE UNDER FREEZING CONDITIONS, APPLY TORQUE
14 (PRESCRIBED UNDER 13) ONE MORE TIME AFTER 30 MINUTES.

PE

<4 fsoc = @go

30 min.

Nur fiir Einsatz auf PE Rohren bei Temperaturen < 0, das unter 13 ermittelte
Schraubendrehmoment nach 30 Minuten noch einmal aufbringen.

Alleen bij montage op PE bij temperaturen onder 0, het (onder 13) voorgeschreven
draaimoment na 30 minuten nog eenmaal aanbrengen.

Répetez I'étape 13 aprés 30 minutes seulement sur des tubes en PE en temps glacial.

< 0 °C fagypont alatti hémérsékleten, csak PE cséveken, 30 perc elteltével Gjra
nyomatékra kell htizni a 13. oldalon leirtak szerint

>20°C —> |15

WA4000/10-19/ML



Dichtheitspriifung

Testen
Essais
Trykktesting
Testa
Prgvning
Testi

Teste

P <1,5xPFA*

Probar

Test

‘EAeyxog/ SoKIpEG
Zkouska
Tesztelés
Testarea
Testowanie

WcnbitaHne

WA4000/10-19/ML



CONDUCT A PRESSURE TEST.

Dichtheitspriifung durchfihren.

Voer een druktest uit.

Procédez a un essai de pression.

Utfer trykktest pa hele installasjonen, med minimum det

aktuelle driftstrykk fgr anlegget dekkes til. Trykktestingen

ma ikke overstige 1,5 x PFA (max arbeidstrykk) i henhold
til tabellen.

Utfor tryckprovning.
Gennemfgr en trykprgvning.
Aseta painetesti.

Efetuar teste de presséo.

«

*PN25 —P__ <30 bar

Realizar un test de presion.

Fare test in pressione.

Ma Tov éAeyxo TnG oTeyavdTNTag TNG oUVOEONG
TTPAYHATOTIOIEIOTE SOKIUM UTTO TTiECT OTOV aywyo Yia
TUXOV SIapPOEG.

Provést tlakovou zkousku.
Hajtson végre nyomasprobat.

Se realizeaza un test de presiune.
Przeprowadz prébe cisnieniowa.

MpoBecTn ONpeccoBky.

WA4000/10-19/ML



PRESSURE TEST FAIL => REINSTALL FITTING. TEST OK => INSTALLATION

16 FINISHED.

Falls die Dichtheitspriifung eine Undichtheit aufzeigt, den
Montagevorgang wiederholen - nach wiederholter, erfol-
greicher Dichtheitspriifung ist die Montage abgeschlossen.
Druktest negatief => opnieuw installeren. Test OK =>
installatie gereed.

Mauvais résultat d’essai, réinstallez le raccord. Essai
réussi, l'installation est terminée.

Trykkprgving negativ => Re-installer kobling. Test OK =>
installasjon er utfort.

Tryckprovning falerar => Ommontera rordelen. Test OK
=> installation avslutad.

Trykprevning negativ => Re-installer kobling. Test OK =>
installationen er udfert.

Paine testi hylatty=> asenna uudelleen. Testi OK =>
asennus suoritettu.

Teste de pressao falhou => Voltar a instalar o acessorio
=> Teste OK =>Instala¢éo terminada.

Test de Presion Fallo => Reinstalar el accesorio TEST
OK=> Instalacion completada

Se test negativo => Reinstallare. Se test positivo =>
Installazione finita.

€ TIEPITITWON TTOU N EYKATACGTACN ATTOTUXEN KAl UTTAPXE!
diappor) 0T olvdeon => ETava-eyKATaoTACETE TO
oUVOETpO. X TTEPITITWAN TTOU N dev TTapaTnEnBEi
Siappor| oTn oUvdeaN=> N £yKATAGTOON TOU OUVOETHOU
€T TOU aywyou €xel ONOKANPwOEi e eTTITUYia.

Tlakova zkouska neni OK => tvarovku znovu namonto-
vat. Tlakovéa zkouska OK => konec instalace.

Nyomas préba sikertelen => végezze el Ujra az idom
felhelyezését. Proba sikeres => felhelyezés befejezve.
Daca testul de presiune esueaza => Se reinstaleaza
fitingul. Daca rezultatul testului este OK => Instalare
terminata.

Nieudana préba => Ponowny montaz tgcznika. Udana
préba => montaz zakonczony.

OnpeccoBka He npoifeHa => YCTaHOBUTb (PUTUHT
cHoBa. OnpeccoBka npoigeHa => YcTaHoBKa
3aBepLueHa.
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. DISASSEMBLY

DISASSEMBLY
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Wiederverwendung
Hergebruik
Réutilisation
Gjenbruk
Ateranvéanda
Genbrug

Uudelleen kaytto

Reutilizagao

Reutilizar

Riutilizzo
Emavaypnoipgotroinon
Opétovné pouziti
Ujra felhasznalas
Reutilizarea
Ponowne uzycie

[MoBTOpPHOE MCMonNb3oBaHUe
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Die Dichtung und die Fikser lberprifen, ob diese in
unbeschadigten, neuwertigem Zustand sind.

Controleer de conditie van de “Fiksers” en de afdich-
tingsring.

Vérifiez I'état des “Fiksers” et du joint.

Kontroller “Fikserne” og pakningens stand.
Kontrollera “Fiksers” och tatningars kondition.
Kontroller “Fiksernes” og teetningsringens tilstand.
Tarkista “Fikseri” ja tiiviste kunto.

Ver o estado dos Fiksers” e do anel.

CHECK “FIKSERS” AND GASKET CONDITION.

Revisar los “Fiksers” y la Junta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” e la guarni-
zione.

EAéyETe TNV KOTAOTOON OTNV OTToIO BpioKovTal T
£CaPTAATA ayKUPpWONG TTou d1aBéTel 0 CUVOETHOG
“Fiksers” kai Ta TrTapepBUOPATA.

Zkontrolovat stav fixeri a tésnéni.

Ellendrizze a “Fikser’-ek és a tomités allapotat.

Se verifica starea elementele de fixare “Fiksers” si
a garniturilor.

Sprawdz stan blaszek i uszczelki.

MpoBepuTb cocTosine “Fiksers” (MeTannuyeckux
hUKCaTOPOB) 1 PE3VHOBOTO YMNOTHEHUS.

WA4000/10-19/ML



CHECK BOLTS, WASHERS AND NUTS.

Die Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern auf
Gebrauchstauglichkeit tberprifen.

Controleer bouten, moeren en onderlegringen.
Vérifiez I'état des vis, des rondelles et des écrous.
Kontroller skiver, mutter og bolter.

Kontrollera bultar, brickor och muttrar.

Kontroller bolte, skiver og matrikker.

Tarkista lukko, prikka ja mutteri.

Ver o estado dos parafusos, arruelas e porcas.

Revisar los tornillos, arandelas y tuercas.

Controllare viti, dadi e rondelle.

EAéyETe TNV KaTGoTOON TWV BIBWY, TWV TTAgIHASILV
KaI TwV TTEPIKOYXAIWV av £€X0UV EQApPPOCEl CWOTA.

Zkontrolovat Srouby, podlozky a matky.
Ellenérizze a csavarokat, anyakat és alatéteket.
Se verifica suruburile si piulitele.

Sprawdz $ruby, nakretki i podktadki.

[MpoBepnTb Hannune GonToB, LWaWb 1 raex.
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Montage/Demontage der Fikser
Fiksers monteren/verwijderen

Mise en place / Dépose des “Fiksers”
Montering/fierning av “Fiksere”
Installation/borttagande av “Fiksers”
Installation/demontering af fiksers
“Fikserien” asennus / poisto

Instalacé@o/Retirar los Fikser

Instalacion/Retirar los Fikser

Installazione/rimozione “Fiksers”

EykardoTaon/amopdkpuvon Twy e§apTnudTwy
aykupwong “Fiksers”

Instalace/odstranéni fixerd

“Fikser"-ek behelyezése/eltavolitasa
Intalarea/Indepartarea elementelor de fixare “Fiksers”
Montaz/demontaz blaszek “Fiksers”

YcTaHoBKa/CHATME hUKCaToOpoB
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CHECK TABLE FOR CORRECT NUMBER OF “FIKSERS” PER DN.

iy DN Uni/Fikser DN Uni/Fikser
1 DN50 16 DN200 48
DN65 19 DN225 45
DN80 22 DN250 53
DN100 15 DN300 63
DN125 18 DN350 68
DN150 40 DN400 74

Ver Tabla para instalar el numero apropiado de

Die Anzahl (laut Tabelle) der Fikser Gberprifen. Fiksers por DN.

Zie de tabel voor juiste aantal “Fiksers” per DN. Controllare in tabella il numero di “Fiksers” per DN.

. . Y EAéy&te atmé Tov Trivaka av o oUvBeauog BlaBETel Tov
Vérifiez dans le tableau le nombre exact de “Fiksers” a KOTGAANAO apIBG EAPTUATWY ayKUpwong “Fiksers”
installer par DN. avéhoya pg T SIGRETPG Tou (DN).

V tabulce zkontrolovat spravny pocet fixerd v zavis-
losti na DN.

Ellenérizze a tablazatot a megfelelé szamu “Fikser”
per DN érdekében.

Se verifica in tabel numarul recomandat de elemente
de fixare “Fiksers” pentru un anumit DN

Odczytaj z tabeli liczbe blaszek przypadajacych na
dang warto$¢ DN.

MpoBepwnTb No TabnuLie KONUYEecTBO hMKCATOPOB ANS
nanHoro DN.

Sjekk tabell vedrgrende antall “Fiksere” mot DN.
Kontrollera i tabellen for korrekt antal “Fiksers” per DN.
Kontroller det korrekte antal “Fiksers” pr. DN med tabellen.
Tarkista taulukosta oikea “Fikserien” lukumaaré per DN.

Ver na tabela o numero de “Fiksers” para cada diametro.
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Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.
Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, ettd asento on oikein.

Ver se a posicéo dos “Fiksers” é correcta.

DN50-125

CHECK IF "FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

DN150-400

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAéyETe av Ta egapTrpaTa aykupwang Trou diabéTel o
oUvdeopog “Fiksers” £xouv ayKupwaoel CwaTd TTavw
oTOoV aywyo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixerd.

Ellendrizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnos¢ utozenia blaszek.

Y6eauTbesi B NpaBUNbHOCTU ycTaHoBKM “Fiksers”
(MeTannuyecknx ukcaTopos).
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ATTACH NEW STICKER.

25

Neues Etikett am Fittingskorper anbringen.
Plaats een nieuwe sticker.

Collez la nouvelle étiquette.

Monter nytt klistremerke.

Satt pa ny sticker.

Paszet ny etiket.

Attach new sticker.

Colocar etiqueta nova.

Adjuntar una nueva pegatina.

Attaccare.

ETmkoAAoTE Kaivouplio auTokOAANTO orjuavong oTtov
aywyd PETA TN TOTTOBETNON.

Nalepit novy Stitek.
Ragasszon fel 0j cimkét.
Se lipeste o eticheta noua.
Przylep nowg naklejke.

HaHecTun HoBYIO Hakneiky.
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Georg Fischer Waga N.V.

Lange Veenteweg 19, 8161 PA, Netherlands
P.0. box 290, 8160 AG Epe, Netherlands
T+31(0)578 678378 / F +31(0) 578 620 848
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl/ www.multijoint.nl

+GF+

Instructions in English, Dutch and German prevail.
Other languages informative only!
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