Zastosowanie instrukcji montazu

Instrukcja montazu stanowi cze$¢ dostarczonego produktu i jest wazna dla
zachowania bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie zasad w niej zawartych moze
prowadzi¢ do powaznych uszkodzen ciata badz $mierci.

e Przeczytaj i stosuj sie do zalecen z ponizszej instrukcji.

¢ Instrukcja powinna by¢ dostgpna z produktem.

¢ Przekaz instrukcje osobom instalujgcym produkt.

Zakres stosowania

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do transportowania medium w
dopuszczalnych zakresach ci$nienia i temperatury lub do kotrolowania
przeptywu w systemach rurowych, na ktérych zostat zamontowany.
Aplikacje SDR11: systemy rurowe PE do przesytania wody pitnej do 16 bar
lub gazu do 10 bar. Zastosowanie w innych aplikacjach po uprzedniej
konsultacji z producentem.

Dotyczy dokumentu
Ponizszy dokument zawiera wszystkie informacje potrzebne do prawidtowego
montazu produktu.

Rodzaj opisanego produktu
Ponizsza instrukcja dotyczy elektrooporowej obejmy siodtowej z nawiertkg
ELGEF Plus z zakresu d280 - 400mm PE100 SDR11.

Dokumenty powigzane z ponizszg instrukcjg

* Podrecznik uzytkowania systeméw rurowych z PE.

e Instrukcja obstugi maszyny do zgrzewania.

¢ Poradnik techniczny Georg Fischer do przemystu.

Dokumenty mozna uzyska¢ w lokalnych oddziatach Georg Fischer lub na
stronie www.gfps.com.

Bezpieczenstwo i odpowiedzialno$¢

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkownik powinien stosowac sie do

ponizszych zalecen:

¢ Produkt nalezy stosowac zgodnie z jego przeznaczeniem.

* Montaz powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany personel.

¢ Rurocigg powinien by¢ wykonany przez profesjonalistéw a jego
funkcjonalno$¢ regularnie sprawdzana.

¢ Personel powininen by¢ przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa pracy i
ochrony $rodowiska dla cinieniowych systemow rurowych.

Personel jest odpowiedzialny za:

* Przeczytanie, zrozumienie i przyswojenie zagadnien zawartych w tej
instrukgiji.

Transport i sktadowanie

¢ Produkt nalezy transportowac i przechowywa¢ w oryginalnym
opakowaniu.

¢ Produkt nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem, kurzem, wilgocia,

dziataniem wysokich temperatur oraz promieniowaniem UV
Zrzeczenie sig¢ odpowiedzialnosci

Dane techniczne nie sg wigzgce i nie mogg by¢ podstawg do gwaranciji
wytrzymatosci lub zachowania poszczegélnych cech. Zastrzega sie mozliwos¢
wprowadzania zmian. Obowigzujg nasze ogélne warunki sprzedazy.
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Observe installation manual

The installation manual is part of the product and an important module of the
safety concept. Non-observance could result in serious injury or death

* Read and observe installation manual.

¢ [nstallation manual must be available at the product.

e Pass installation manual to following users of the product.

Intended use

The product is intended exclusively for conveying media in the allowable pressu-
re and temperature range or for controlling flow in piping systems into which it
has been installed.

Application SDR11: PE piping system which transports drinking water up to

16 bar or gas up to 10 bar. After consulting the manufacturer, further appli-
cations are possible.

Regarding this document
This document describes all necessary information to install the product.

Described product type
This installation manual describes electrofusion tapping saddles ELGEF Plus
d280 to d400mm PE100 SDR11.

Related documents to this installation manual

e Technical Manual for PE Piping Systems in Utilities.

e Operating instruction fusion unit.

e Georg Fischer Planning Fundamentals Industry.

The documents may be obtained from your Georg Fischer sales company or via
www.gfps.com.

Safety and responsibility

To guarantee the safety at work, the operator is responsible for following actions:

e Product must only be used according to the specifications for which it has been
intended.

e Assembly and installation must be carried out by qualified personnel.

® Piping system must be installed by professionals and its functionality is che-
cked regularly.

e Personnel must be instructed on a regular basis in all aspects of work safety
and environmental protection especially those pertaining to pressure-bearing
piping system.

The personnelis responsible for following actions:

e Knowing, understanding and adhering to this installation manual.

Transport and storage

e The product must be transported and stored in its original packaging.

* Protect the product from dirt, dust, humidity, and especially heat and UV
radiation.

Disclaimer

The technical data are not binding. They neither constitute expressly warranted
characteristics nor guaranteed properties nor a guaranteed durability. They are
subject to modification. Our General Terms of Sale apply.

Georg Fischer Piping Systems Ltd.

Ebnatstrasse 111, 8201 Schaffhausen/Switzerland
Phone +41(0)52 631 11 11, Fax +41 (0)52 631 28 00
info.ps@georgfischer.com, www.gfps.com
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Instrukcja montazu
Installation manual

Obejma siodtowa Topload
ELGEF Plus d280 - 400mm

Tapping saddle topload ELGEF Plus
d280 to d400mm




Instalacja Installation

Wymagane narzedzia: Required tools:

Skrobak obrotowy ¢ Rotary peeler

Czysta, bezwtdknowa odziez robocza e Lint-free, colourless, clean cloth
Srodek czyszczacy do PE e PE cleaner

Miarka e Yardstick

Srubokret e Screwdriver

Marker permanentny
Klucz do nawiercania SW17

e Permanent marker
e Tapping key SW17
Zgrzewarka elektrooporowa e Electrofusion unit

Przyrzad do montazu - Topload 400 e Clamping device topload

Oczys$¢ oskrobang powierzchnie rury przeznaczonym do
tego $rodkiem czyszczgcym Tangit i poczekaj az
odparuje. Nie dotykaj oczyszczonej powierzchni, nie
dopusc¢ do jej zanieczyszczenia. Clean pipe only in the
peeled area with Tangit PE cleaner and lint-free,
colourless and clean cloth in circumferential direction,
let the cleaner exhaust. Do not touch the fusion zone and

avoid contamination

NOTICE

Defective fusion connection

Insufficient preparations can lead to a defective fusion connection. The
functionality and life-time of the product may be affected.

Adhere to this installation manual, the data in the «Technical Manual for
PE Piping Systems in Utilities» and the operating instructions for fusion
units.

Zamontuj przyrzad Topload na rurze. Zatéz pasy i ciasno
je $ciggnij. Wyjmij obejme z opakowania tuz przed
instalacja, nie dotykaj strefy zgrzewu obejmy. Sprawdz
czy obejma nie posiada widocznych uszkodzen. Mount
Topload t Attach and fully tighten sec

ping saddle immediately b

on pipe

straps Remove

installation from packaging without touching the fusion

zone. Examine for possible damage

Wsun karte magnetyczng pomigdzy rure a obejme,
przesuwaj karte w lewo i prawo na wysokosci grota
strzatki (ok. 5mm od krawedzi karty). Dokrecaj
réwnomiernie ramiona mocujgce do momentu
zakleszczenia sie karty a nastepnie delikatnie je
poluzuj, aby wyjac¢ karte.

On the crown of the pipe, slide the magnetic card
bet npi
and right, up

4G+ BGH Pus

nd saddle, moving the card to the left

0 the arrowhead (approx. 5mm)

nly until the card is
wly until the card can be

Tighten clamp hand
pinched. Then loosen sl

just eased out

UWAGA

Wadliwe potaczenie zgrzewane

Nieodpowiednie przygotowanie moze prowadzi¢ do wadliwego potgczenia
oraz obnizenia fukcjonalnosci i zywotnosci produktu. Dane towarzyszace
ponizszej instrukcji mozna znalez¢ w <<Podreczniku uzytkowania
systemow rurowych PE>> oraz instrukcji obstugi maszyny do zgrzewania.

Wypozycjonuj obejme i zatéz uchwyt mocujacy.
Position tapping ¢

le and set clamping device

Procedura / Procedure

Oczys$¢ powierzchnig zgrzewang rury PE.
Clean working area on the PE pipe roughly

Odmierz i zaznacz powierzchnie, ktorg nalezy

oskrobac¢ (dtugos¢ obejmy + 4cm) za pomocag miarki
i markera permanentnego.Measure area
be peeled (length of the tapping saddle pl

h must

cm

with a yardstick on the pipe and mark with a

permanent marker

Upewnij sig, ze wtyki sa odpowiednio
umiejscowione.
Ensure that the terminals are in the correct position

Wypozycjonuj obrotowe odej$cie tréjnika nawiertki a nastepnie za pomoca
Srubkreta dokre¢ $rubki mocujgce do momentu, w ktérym odej$cia nie bedzie
mozna obréci¢. Upewnij sig, ze nawiertka zostata umieszczona w obejmie na
maksymalnej gtebokosci, bez zadnej szczeliny. Align rotatable outlet tee and
tighten integrated clamping screws alternately and evenly with scr

river, until it

to rotate or ve the outlet tee. The entar

is no longer

(tapping tee] mus into the saddle outlet,

Rozpocznij zgrzewanie zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny. Kontroluj proces
zgrzewania. Fuse in ac
and supervise fusion pr

ance with the user manual of the fusion unit. Control

W trakcie i po zakonczeniu procesu zgrzewania skontroluj wskazniki poprawnosci
zgrzewu. Po zakonczeniu zgrzewania sprawdz informacje na wyswietlaczu
maszyny. W kolejnym kroku odtgcz przewody do zgrzewania. Podczas procesu
chtodzenia wykonane potgczenie powinno by¢ wolne od dodatkowych naprezen.

During and after fusion, check fusion indicator: the product. After fusion check

message on the fusion unit. Afterwards remove fusion cables. Keep free of

tensions until cooling time (see barcode label) has elapsed

Dokonaj skrobania powierzchni rury PE za pomoca
skrobaka obrotowego na catej zaznaczonej dtugosci.
Minimalna grubos¢ zeskrobanej powierzchni to 0.2
mm przy zachowaniu minimalnej dopuszczalnej
$rednicy zewnetrznej rury.Peel the PE pipe with a
rotary peeler. Peel off the marking of the perma-nent
marker. Note min. shaving thickness of 0.2 mm as well
as the min. allowable outside pipe diameter.

Doci$nij obejme do rury dokrecajgc mocno i
réwnomiernie ramiona mocujace. Sciggnij ponownie pasy
mocujgce. Clamp tapping saddle evenly and firmly to the
pipe using the clamping handles. Tighten clamping

straps

Po zakonczeniu procesu chtodzenia zdemontuj uchwyt mocujace i dokonaj
nawiertu rurociggu. Po nawierceniu odkre¢ (cofnij) frez do oporu. After cooling
time ( de label), dismount clamp and tap the tapping saddle
Afterwards turn back cutter up to the upper stop

Po docisnigciu obejmy, szczelina pomigdzy krawedziami obejmy a rurg nie powinna
przekroczy¢ 0.5mm. Sprawdzenia odpowiedniej wielko$ci szczeliny mozna dokona¢
poprzez wsunigcie w nig czystej karty magnetycznej. Following assembly, the gap
between saddle and pipe around the periphery should never exceed a maximum of
0.5mm. T 5

the spac

asily checked sliding a clean magnetic card into

ents

Dokre¢ kotpak zaslepiajgcy, tak aby gwint nie byt widoczny lub dogrzej zaslepke
elektrooporowa. Screw on screw cap and tighten manually up to the stop or fuse
electrofusion cap.

No thread must be visible anymore

Prébe cisnieniowg mozna wykonaé po zakonczeniu procesu
chfodzenia. Wait the minimum cooling time for pressure test,
afterwards conduct pressure test

Czas chtodzenia/cooling time d 280-400mm:

20 min. (p < 6 bar] lub/or 60 min. (p < 18 bar)






