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Operating instructions GF 400 0 Uwagi wstepne

0 Uwagli wstepne

W tej czesci przedstawiamy symbole stosowane w instrukcji obstugi
i ich znaczenie, aby zapewni¢ Panstwu zrozumienie tresci instrukc;ji
oraz utatwic korzystanie z niej.

0.1 Ostrzezenia

Ostrzezenia zawarte w ponizszej instrukcji informujg o mozliwych
zagrozeniach. Prosze je przeczytac i zawsze ich przestrzegac!

Symbol Znaczenie

Bezposrednie zagrozenie!
Nieuwaga grozi Smierciq lub ciezkimi obrazeniami.

Zagrozenie

Mozliwe niebezpieczenstwo!
Nieuwaga grozi ciezkimi obrazeniami.

Ostrzezenie

Uwaga | Niebezpieczna sytuacjal
Nieuwaga grozi obrazeniami lub szkodami materialnymi.

Ostrzezenia sq zawsze budowane wedtug tego samego schematur:

o Symbol

e Rodzqjizrodto zagrozenia

e Mozliwe skutki, wyjasnienie zagrozenia
e Zakaz (gdy istnieje) (symbol: Q)

e Mozliwosci unikniecia zagrozenia (symbol: p)
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0 Uwagi wstepne Operating instructions GF 400

0.2 Inne symbole i wyrdznienia

Symbol Znaczenie

Wazna | Wskazéwki zawierajg szczegdlnie wazne informacije.
wskazdwka

m Zalecenie: przestrzegac wskazéwki w formie graficzne.

1. | Wezwanie do wykonania czynnosci w sekwenciji
czynnosci. Nalezy jg wykonac zgodnie z opisem.

» | Wezwanie do wykonania pierwszej czynnosci. Nalezy jg
wykonac zgodnie z opisem.

D> | Warunkowe wezwanie do wykonania okreslonej
czynnosci. Nalezy jg wykonac jesli spetniony zostat
warunek opisany przed tym punktem.

0.3 Skroéoty

Skrot Znaczenie

PSO 701 Przeno$na zgzrewarka doczotowa, zakres d 40-160 mm
DVS Niemieckie Stowarzyszenie Techniki Spawalniczej
HD-PE Polietylen o wysokiej gestosci

PE Polietylen

PP Polipropylen

PTFE Polifluorek winylidenu

d Srednica zewnetrzna rury
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Operating instructions GF 400 1 Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa

1 Wskazdéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Lgrzewarka doczotowa GF 400 (zwana dalej GF 400) jest skonstruowana
z aktualnym stanem wiedzy technicznej. Zastosowanie jej do celéw
innych niz opisane w niniejszej instrukciji obstugi moze by¢ zagrozeniem
dla zdrowia i zycia uzytkownika oraz oséb trzecich. Ponadto moze dojs¢
do uszkodzenia samego urzgdzenia lub innych przedmiotow.

Kazda osoba zajmujgca sie montazem, demontazem lub ponowng
instalacjqg, uruchamianiem, obstuga | utrzymaniem ruchu — kontrole,
konserwacja, naprawy biezgce — zgrzewarki GF 400, musi najpierw
przeczytac | zrozumie¢ kompletnq instrkcje obstugi, szczegdinie zas
Rozdziat 1: ,,Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa.

Uzytkownikowi zaleca sie uzyskanie pisemnego potwierdzenia.

Celem zachowania bezpieczenstwa nalezy:

e Uzywac urzgdzenia tylko wtedy, gdy znajduje sie w technicznie
nienagannym stanie.

e Zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

e Przechowywac kompletng dokumentacje w poblizu urzgdzenia.

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarka GF 400 powinna by¢ uzywana wytgcznie do zgrzewania
doczotowego rur | ztgczek wykonanych z PE, PP oraz PVDF.

1.2 Przepisy bezpieczenhstwa

e Nalezy wykorzystywac materiaty i stosowac wymiary opisane w
niniejszej instrukcji. Inne materiaty mozna stosowac wytgcznie po
wczesniejszym uzgodnieniu z Dziatem Obstugi Klienta firmy Georg
Fischer Omicron.

e Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne | materiaty
eksploatacyjne +GF+.

e Zgrzewarke sprawdzac codziennie pod kgtem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i usterek. Uszkodzenia i usterki natychmiast
usungc.

e Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanego elekiryka.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 3



1 Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa Operating instructions GF 400

1.3 Bezpieczenstwo w pracy

“Panstwo réwniez moggq sie przyczyni¢ do zachowania bezpieczenstwa
W miejscu pracy."

e Wszelkie odchylenia od normalnej pracy urzqgdzenia nalezy
niezwtocznie zgtaszac osobie odpowiedzialne;.

e Przy wszelkich pracach nalezy zachowac¢ uwage, zapewniajgcg
bezpieczenstwo.

Dla wtasnego bezpieczenstwa jak i dla bezpieczneji optymalne;j
eksploataciji, zgrzewarka GF 400 powinna zostac zainstalowana w
odpowiedni sposdb.

Niebezpieczenstwo utraty rak!
Noze strugajgce sq ostre!
Niebezpieczenstwo utraty rgk w kontakcie z tarczami struga.

Ostrzezenie

O Nie dotykac¢ obracajgcych sie tarczy struga.

Niebezpieczenstwo oparzenia!
Grzejnik jest gorgcy (210 °C)!

Niebezpieczenstwo oparzenia rgk poprzez kontakt z gorgcym
Ostrzezenie grzejn|k|em

O Nie dotykac grzejnika gdy jest wtgczony.

» Uzywac uchwytéw zamocowanych na grzejniku.

1.4 Utylizacja

e Widry po struganiu i zuzyty olej powinny by¢ wtasciwie utylizowane.

1.5 Dalsze przeplsy zwlazane z
bezpieczenstwem

Nalezy przestrzegac przepisow, norm i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.
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2 Informacje ogdlne

2.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja zostala sporzgdzona dla osob odpowiedzialnych za
obstuge i konserwacje zgrzewarki GF 400. Oczekuje sie i zaktada, ze
wszystkie te osoby przeczytajq i zrozumiejq instrukcje oraz bedq
przestrzegac¢ wszystkich jej punktow.

Unikniecie usterek i zapewnienie bezawaryjnej eksploatacji PSO 701

wymaga znajomosci niniejszej instrukcji. Konieczne jest, aby osoby
odpowiedzialne za urzgdzenie zapoznaty sie z tresciq instrukcji.

Przed pierwszym uruchomieniem zalecamy doktadne przeczytanie
niniejszej instrukcji, poniewaz nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody i
usterki wynikajgce z nieprzestrzegania zalecen zawartych w instrukcji.

Jesli pomimo przestrzegania zelecen pojawiq sie trudnosci, prosimy
zwrécic sie do najblizszego przedstawicielstwa Georg Fischer Omicron
s.r.l.

Niniejsza instrukcja dotyczy tylko zgrzewarki oznaczonej jako GF 400.
Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian w poréwnaniu do

ilustracji | danych zamieszczonych w niniejszej instrukciji, stuzgcych
udoskonaleniu zgrzewarki GF 400.

2.2 Zakres stosowania

Zgrzewarka GF 400 przeznaczona jest wytgcznie do:

e Zgrzewania rur, ksztattek i zawordw z tworzyw sztucznych

Zakres srednic 125-400 mm. W przypadku uzycia maszyny do celow
innych niz wyzej opisane, producent nie ponosi odpowiedzialnosci, za
powstate w ich wyniku szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 5



2 Informacje ogdlne Operating instructions GF 400

2.3 Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji posiada
Georg Fischer Omicron S.r.1l..

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla pracownikow
zajmujgcych sie montazem, obstugqg i nadzorowaniem pracy
urzgdzenia. Instrukcja zawiera przepisy oraz rysunki o charakterze
technicznym, ktérych bez odpowiedniego upowaznienia nie wolno ani
w catosci ani we fragmentach powielac, rozpowszechniac, uzywac do
celdéw konkurencyjnych, bgdz udostepniac osobom trzecim.

Georg Fischer Omicron S.r.1l
Via E. Fermi, 12

I 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Wizochy)

Tel. +39 049 8971411
Fax +39 049 633324
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3 Konstrukcja, wyposazenie

3.1 Konstrukcja

Skrzynka z grzejnikiem i strugiem
Jednostka hydrauliczna

Maszyna podstawowa

Komplet przewoddw hydraulicznych
Pilot sterujgcy

AN wWN —
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3 Konstrukcja, wyposazenie Operating instructions GF 400

3.2 Standardowe wyposazenie

e Maszyna podstawowa
- Hartowane i twarde chromowane watki prowadnicy
- Urzgdzenie do zdejmowania elementu grzewczego
- 2. clamping element relocatable
- Lestaw narzedzi kluczy

e Agregat hydrauliczny

- Precyzyjny, hydrauliczny element sterujgcy, do ustawienia statego
ciSnienia zgrzewania

- Dostosowany do podtgczenia urzgdzenia rejestrujgcego SUVI 50

e Stojak z:
e Strug
- Naped tahcuchowy
- Mechanizm zabezpieczajgcy

Mikroprzetgcznik ochronny, zabezpieczajgcy przed mimowolnym
uruchomieniem

- Obustronnie szlifowane noze strugajgce
e Plyta grzewcza:

- Powtoka PTFE

- Wskaznik temperatury

- Elekironiczne sterowanie temperaturg

e Pilot sterujacy
- Elektroniczne sterowanie temperaturg zgodne z DVS, ISO, CEN

- Doktadne sterowanie temperaturg elementu grzewczego

e Zestaw przewoddw hydraulicznych

Zakonczonych szybkoztgczkami zabezpieczajgcymi przed wyciekami

8 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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4 Dane techniczne

Strug Moc: Electromotor 550 W
Napiecie: 230 V/1-fazowe
Ptyta grzewcza MoC: 3500 W
Napiecie: 230 V/1-fazowe
Agregat . Moc: 1100 W
hydrauliczny  Ngpiecie: 230 V/1-fazowe
Olej: Lepkosc 46

(2 litry oleju hudraulicznego w
kanistrze
Nr kodowy 790 112 409)

Sterowanie Moc: 4000 W
Napiecie: 230 V/1-fazowe

Kompletna Moc: 5150 W

maszyna Napiecie: 230 V/1-fazowe

4.1 Dane znamionowe

Opis:

Lgrzewarka doczotow

Typ GF 400
Nr urzgdzeniac
Catkowita pow. Ttokdw 904 mm?2
Maksymalne ci$nienie 150 bar
Waga maszyny podstawowej 95 kg
Waga agregatu hydr. 40 kg
Waga struga 41 kg
Waga elementu grzewczego 15 kg
Waga pilota sterujgcego 2 kg
Poziom hatasu 70 dB(A)

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 9
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5 Transport 1 montaz

5.1 Opakowanie

Czynnikiem wspdtdecydujgcym o rodzaju opakowania jest sposdb
fransportu urzgdzenia. W normalnym przypodku urzgdzenie i
wyposazenie dostarczone sg w kartonowym opakowaniu na palecie.

5.2 Podatno$¢é na uszkodzenia

Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowad podczas transportu, aby
zapobiec uszkodzeniom na skutek oddziatywania sit mechanicznych lub
nieostroznego zataduknu lub roztadunku.

Wszystkie ruchome elementy powinny byc umocowane.

W zaleznos$ci od rodzaju transportu i czasu jego trwania, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie ubezpieczenie. Podczas fransportu nalezy
unika¢ gwattownych wstrzgséw i zapobiegac powstawaniu wody
kompensacyjnej wydzielajgcej sie na skutek duzych wahan
temperatury.

Z maszyng GF 400 nalezy obchodzic sie ostroznie.

5.3 Sktadowanie

Jesli zgrzewarka GF 400 nie jest instalowana i uruchamiana bezposrdnio
po dostawie, nalezy jg postawic w bezpiecznym miejscu i odpowiednio
przykryc.

5.4 Sprawdzanie kompletnosci dostawy

Natychmiast po odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy, tzn.
llo$¢ skrzynek, palet, paczek oraz sprawdzi¢ czy sg nienaruszone.
Ewentualne zastrzezenia dotyczgce brakdw lub stanu dostawy, nalezy
natychmiast zaznaczy< w liscie przewozowym i niezwtocznie
powiadomic firme Georg Fischer Omicron s.r.l. .

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Uwaga

6 Przygotowanie do zgrzewanilia

6.1 Informacje ogdlne

Rozdziat 6, Przygotowanie do zgrzewaniaq, i Rozdziat 7, Zgrzewanie sq
oparte na arkuszu instrukcji i wytycznych wydanych przez DVS.

Obszar zgrzewania powinien by¢ zabezpieczony przed wptywem
warunkdw pogodowych ( wilgotno$¢ temperatura otoczenia <+ 5 °C,
bezposrednie wystawienie na promieniowanie stoneczne) poprzez
wstepne podgrzanie materiatéw zgrzewanych, namioty, ogrzewanie.

Do optymalnego wykorzystania maszyny GF 400, personel obstugujgcy
powinien by¢ specjalnie przeszkolony przez firme Georg Fischer.
Dogtebna wiedza o maszynie i je] podzespotach, zasadach obstugi
bteddw zapobiegnie tworzeniu wadliwych zgrzewdw.

6.2 Pilot sterujacy

LED 1, red e

Tare
LED 2, sET (P
PROG( | ]
.a-"""ﬁ

Display
LED 3, /f—a\ﬁ K/’ﬁ" o
'Tset | > 1 ||
| 4‘.k;
///"" ___./ \___.-’ ‘*-\.___,--"/ -\-HH_' F!
T
s F1
LED 1 czerwony stale Swiecqcy = wtgczone
migajgcy = ustawienie temperatury
LED 2 zielony Tryb ustawiania
LED 3 zbtty Tryb programowania
T1 Przetaczenie do trybu ustawiania temp. Badz

wydwietlenia aktualnej temp. elementu grzewczego

Fl, F2 Przyciski zmiany

6.2.1 Przygotowania urzadzenia sterujacego

e Podtgczyc¢ kabel do zasilania
e Potgczyc¢ element grzewczy do urzgdzenia sterujgcego i wiqczyc

Jesli element grzewczy nie jest poprawnie podtgczony, wyswietli sie
informacja na wyswietlaczu

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 11
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e LED 1 (czerwony) jest zapalony i wyswietlona jest aktualna temp
ptyty grzewczej. Element grzewczy nagrzewa sie do ustawionej
temp..

e LED 1 (czerwony) zaczyna miga¢ w momencie osiggniecia
ustawionej temp..

12 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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I,

LD Lgmen | —— il

LED 3, polows ||

n_ |

-

e () A .
Uwaga
Proces

6.2.2 Ustawianie temperatury

e Przycisnij"T1" przez 2 sec. -> LED 2 (zielony) zaczyna $wiecic¢
e Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie(np. 210°C)

e Ponowne wciSniecie"T1" , zostanie wyswietlona aktualna temp. ptyty
gzrewczej

e Przycisniej "T1" przez 5-6 sec. -> LED 3 (z6tty) zaswieci sie
e  Wyswietlenie “StP” (set point)

e Po nacisnieciu “F1 »" wyswietlqg sie cyfry, "F2 A" stuzy do zmiany ich
wartosci

e Ponowne przycisniecie “F1 »" umozliwi zmiane drugiej lub trzeciej
cyfry za pomocqg “F2 A”

e Ostateczne nacisniecie “F1 »" potwierdzi wprowadzong wartose

Jesli wartos¢ nie jest poprawna, zrestaruj process ustawiania poprzez
nacisniecie "“T1" przez 5-6 sec. -> LED 3 (z6tty) zacznie Swiecic.

Ustawienie temp. wykraczajgcej poza zakres 150-254°C , spowoduje
powrdt do poczgtku ustawiania temp.

6.2.3 Kalibracja elementu grzewczego

Element grzewczy jest kalibrowany przez producenta.

Gdy zgrzewanie sie rozpocznie, temperature grzejnika powinna byc¢
sprawdzona za pomocqg urzgdzenia kalibrujgcego. Jesli wyswietlona
temperatura nie odpowiada wartosci wskazanej przez urzqdzenie,
wowczas nalezy ponownie skalibrowac element grzewczy zgodnie z
ponizszq instrukcjq:

Temperatura powinna by¢ mierzona w trzech réznych miejscach
elementu grzewczego. Nalezy wyliczy¢ Srednig wartosc¢ z tych
pomiardw. Réznica pomiedzy tg wartoscig a wartoscig wyswietlong
powinna byc¢ wyliczona z aktualnej réznicy. Roéznica zostanie
wyswietlona po nacisnieciu“F1 »". Po 10 minutach nagrzewania
elementu, nalezy ponownie zmierzy¢ temperature | porébwnac jq z
warto$cig ustawiong .

e Naciénij “T1" i “F1 »" jednoczesnie przez 5-6 sec. -> LED 3 (ztty)
zaswieci sie
o  Wyswietli sie"OFS" (offset)

e Poprzez nacisniecie"F1 »" nalezy zaznaczy¢ cyfry, “F2" stuzy do
zmainy ich wartosci

e Ponowne przycisniecie "F1 »" pozwoli na zazanczenie drugiej bgdz
tzreciej cyfry | zmiane jej za pomocq przycisku “F2 A"

e Ostateczne wcisniecie “F1 »" potwierdzi wprowadzong warto$é

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 13



6 Przygotowanie do zgrzewania Operating instructions GF 400

1. Podtgcz grzejnik do urzgdzenia sterujgcego.

2. Podtgcz agregat hydrauliczny, strug | urzgdzenie sterujgce do
zasilania.

Uwaga SprawdZ napiecie!

3. Ustaw porawng temperature zgrzewania na urzgdzeniu sterujgcym.
Wiecej informaciji w tabelach w rozdziale 7.5 od str. 23.

Sugestia Przed rozpoczeciem pierwszego zgrzewania, zaleca sie odczekanie 10
minut po osiggnieciu wprowadzonej temperatury zgrzewania, aby
uzyskac rdwnomierny rozktad temperatur.

4. Sprawdzi¢ powierzchnie zgrzewane za pomocq szybko-
wskazujgcego urzgdzenia do pomiaru temperatur.

Oczys¢ przewody i ztgcza urzgdzenia.
Podtgcz przewody do maszyny .

7. Jesli elastyczne przewody hydrauliczne nie sg wykorzystywane,
nalezy zamkngc¢ zaslepkami. Zaslepki nalezy wczesniej oczyscic.

14 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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7 Zgrzewanle

7.1 Podstawy zgrzewania doczolowego

Podczas zgrzewania doczotowego z wykorzystaniem elementu
grzewczego, elementy poddawane tgczeniu (rura/rura, rura/ksztattka
lub ksztattka/ksztattka) sg podgrzewane do temperatury zgrzewania i
tgczone pod ciSnieniem bez uzycia dodatkowych materiatow.

Potgczenia doczotowe zgrzewane za pomocqg elementu grzewczego

muszq by¢ wykonane z kontrolowanym cisnieniem wyrbwnawczym.
Patrz tabele cisnienie/czas, Rozdziat 7.5, od str. 23.

Uwaga Wykres Cisnienie/Czas

-
»

1 Clsnienie

[
T
]
i

Cidmienie grzania

|
]
]
I
II
|
|
|
I
I
1
|
|
|
]
I
i
|
L
]
1
1
I

1 2 3 4 5
|
| Wyecie | Czas wzrostu Czas
| Wyrdwnywanie Grzanie bez docisku ‘pw grzh clémienia zgrzewania | Studzenie ".
-4+ ! gl 4 Lokl L
! ' B ' Czaslaczenia |
L Calkowaly czas Zgrzewania >
-+
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Ostrzezenie

Zawodr do
regulacji
cigénienia

7.2 Przebieg zgrzewania

Przy zgrzeawaniu rur | ztqgczek o Srednicy mniejszej niz 400 mm, nalezy
zamontowac | dokreci¢ odpowiednie wktadki redukcyjne w
podstawowe uchwyty mocujgce.

» W uchwytach mocujgcych zamocowac odpowiednig kombinacje
rura-rurq, rura-ztgczka lub ztgczka-ztgczka. KoncdPki elementdw
przeznaczonych do zgrzewania powinny by¢ wysuniete przynajmniej
na 2cm z uchwytdw mocujgcych. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage
na doktadne wspodtosiowe ustawienie elementdw.

W razie konieczno$ci mozna osiggngc korzystniejsze potozenie
zamocowania poprzez przekrecenie rur/ztqczek lub przez miane sity
mocowania za pomocg sruby dociskowe;.

Nalezy zapewni¢ swobodne przesuwanie sie umocowanej w saniach

rury w kierunku wzdtuznym za pomocq regulowanych wspornikdw
rolkowych lub zawieszenia wahliwego.

7.2.1 Okreslanie cis$nienia dosuwu

Niebezpieczenstwo utraty rak!

Noze strugajgce sq ostre!

Niebezpieczenstwo obrazen rgk w kontakcie z tarczami struga.
© Nie dotykac obracajgcych sie tarczy struga.

Przed kazdym zgrzewaniem nalezy na nowo okres$lié¢ cisdnienie
dosuwu.
1. Rozsungc sanie.

Zredukowac cisneinie za pomocg zaworu do regulacii.

Za pomocg zaworu regulaciji zwiekszy¢ cisnienie jednoczesnie
ciggngc dzwignie sterujgcg saniami w kierunku “zamykania ><",

4. Podczas réwnomiernego ruchu san, odczytac cisnienie dosuwu na
skali manometru.

7.2.2 Obliczanie cis$nienia zgrzewania

Cisénienie zgrzewania Jjest sumg wartosci podanej w tabeli
cisnienia dosuwu

(np. 69 bar* + 7 bar =76 bar)

* dotyczy HD-PE d 400 mm, SDR 11 patrz rozdziat 7.5, str. 23, Tabele
zgrzewania

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.



Operating instructions GF 400 7 Lgrzewanie

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 17



7 Lgrzewanie

Operating instructions GF 400

Ostzrezenie

Uwaga

0.5 mm

18

Uwaga

7.2.3 Przygotowanie powierzhcni zgrzewanych

Niebezpieczenstwo utraty rak!
Noze strugajgce sq ostre!

Niebezpieczenstwo obrazen rgk w kontakcie z tarczami struga.

1. Nie dotykac obracajgcych sie tarczy struga.
2. Rozsungc sanie.
3. Wsunqgc strug.

Dlugotrwate utrzymywanie duzego nacisku struga moze
spowodowa¢ uszkodzenie zespolu napedowego. Maksymalne
ci$nienie podczas strugania moze by¢ wyzsze o 10 bar od
obliczonego oporu przesuwu.

4. Zestrugac powierzchnie czotowe rur/ztgczek, az po obu stronach
powstanie nieprzerwany wiodr o szerokosci rownej catkowitej grubosci
scianek.

Aby zapewnié¢ mozliwosé kontrolowania szerokosci szczeliny
i przesuniecia s$cianek w osi, nalezy zestrugaé¢ obie
strony.
5. Wytqgczyc¢ strug.

> Wyjgc zespdt strugajgcy i wumiescic w skrzyni.

6. Zamkngc sanie maszyny az do zetkniecia sie rur/ztgczek. Szerokosc
szczeliny maks. moze wynie$s¢ 0.5 mm.

Sprawdzi¢ przesuniecie scianek w osi.

8. Przesuniecie wzgledem osi, mierzone od strony zewnetrznej nie moze
przekraczac 10 % grubosci scianek.

9. Jedli jest wieksze, rure/ztgczke mozna obrdécic lub zmienic site zacisku
na zespole zaciskajgcym w celu uzyskania lepszego potozenia.

10. W tym przypadku, powierzchnie zgrzewane muszg by¢ na nowo
przygotowane do zgrzewania.

11. Usungc¢ widry, ktére wpadty do rury np. przy pomocy pedzla. Przed
kazdym zgrzewaniem, powierzchnie tgczone powinny by
oczyszczone papierem odttuszczajgcym, nie pozostawiajgcym
wtdkien, bedgcym na bazie np. trichloroetylenu bgdz czystego
alkoholu (Tangit KS).

Nie dotykac¢ oczyszczonych powierzchni taczonych!

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Ostrzezenie

Mechanizm
zwalnigjgcy

7.2.4 Ustawianie cisénienia zgrzewania

1. Rozsungc¢ sanie.
2. Iredukowac cisnienie za pomocg zaworu.

Pociggngc¢ dzwignie sterujgcg w kierunku “zamykania ><" i za
pomocg zaworu zwiekszy< cisnienie az sanie zaczng ptynnie sie
przesuwac.

4. Wyregulowac cisnienie gdy elementy zgrzewane zetknq sie ze sobqg.

Jesli wartos¢ cisneinia zgrzewania jest zbyt wysoka nalezy:
1. Rozsungc sanie.

2. Przekreci¢ zawdr regulacii cisnienia okoto 3 razy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

3. Ponownie ustawi¢ cisnienie.

7.2.5 Proces zgrzewania

Powtoka teflonowa (PTFE) elementu grzewczego powinna by¢
chroniona przed uszkodzeniami mechanicznymi i/lub brudem.

Element grzewczy (2) z uszkodzong powtokg powinien by<& wymieniony.
Nie stosowanie sie do tego zalecenia pogorszy jakos¢ wykonywanych
zgrzewow, patrz Rozdziat 9.1, od str. 29.

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Grzejnik jest gorgcey (210 °C)!

Niebezpieczenhstwo oparzenia rgk w kontakcie z gorgcym grzejnikiem.
© Nie dotykac¢ grzejnika gdy jest wtgczony.

» Uzywac uchwytdw zamocowanych na grzejniku (2).

Odnosnie informaciji o parametrach zgrzewania, patrz Rozdziat 7.5, od
str. 20

Wyréwnanie (tworzenie wyptywki po obu stronach)

1. Wtozy¢ grzejnik w mechanizm zwalnijgcy.

2. Dosungc¢ zgrzewane elementy ,przesuwajgc dzwignie w kierunku
“zamykania><".

3. Utrzymywac potozenie dzwigni az do osiggniecia wczesniej
ustawionego cisnienia, nastepnie odczekac jeszcze 15sek.

4. Powoli cofng¢ dzwignie do potozenia poczgtkowego.

Cisnienie wyréwnywania=cisnienie zgrzewania

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 19
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Uwaga

Odciazenie (redukcja cisnienia wyrbwnywania po uformowaniu sie
wyptywki)

2. Po uformowaniu sie warstwy wyptywki na cetej dtugosci obwodu
rury (zgodnie z kolumnq 1 tabeli zgrzewania, Rozdziat 7.5, od str. 23)
cisSnienie wyréwnywania zostaje zredukowane do wartosci ciSnienia
wygrzewania.

> Wyregulowac nacisk za pomocq blokady san (5).

Nie otwiera¢ maszyny!
Rury muszg utrzymywaé¢ kontakt z elementem grzewczym.

3. 2. Uruchomic¢ zegar ze wstepnie ustawionym czasem wygrzewania.

Wygrzewanie (materiatu zgrzewanego)

Dla rur PE: 10 x grubo$¢ scianki w mm
Dla rur PP:  Interpolowac wartosci srednie

Przestawienie (usuniecie elementu grzewczego (2))
Czas przestawienia powinien by¢ mozliwie najkrotszy.

Gdy wygrzewanie sie zakonczy nalezy:
» Odblokowac sanie i otworzy¢ maszyne za pomocq dzwigni
cisnieniowej .

> Natychmiast wysungc element grzewczy .

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.



Operating instructions GF 400 7 Lgrzewanie

Laczenie (Proces zgrzewania)
» Przesun dzwignie do potozenia “zamkniecia ><" az tgczone

kohcowki sie zetkng | ustawione ciSnienie zostanie osiggniete.
Zachowaj to potozenie przez 15 sek. Nastepnie rozsun sanie.

Powierzhcnie zgrzewane zostang potgczone

> Umies¢ grzejnik w skrzyni nie uszkadzajgc powierzhcni tgczonych.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 21
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Chtodzenie (zgrzewu)

Uwaga Czas chiodzenia musi byé kontrolowany.
Stosowanie sSrodkéw chiodzacych jest niedopuszczalne.

Odciazenie (system hydrauliczny)

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

» Nalezy zmniejszy< cisnienie w uktadzie hydraulicznych przed
otwarciem uchwytdw mocujgcych.

Ostrzezenie

4. PrzesungcC dzwignie w kierunku "“otwarcia <>" az wskazéwka
maometru wskaze wartosc 0.

Uwaga Nie rozsuwaé san.

5. Otworzy¢ uchwyty mocujgce i wyjgc zgrzane rury/ztgczki.

Wszystkie potaczenia powinny byé wystudzone przed
Uwaga poddaniem ich dziataniu cisnienia prébnego.Zwykle odbywa
sie to po ok. 1 godz od ostatniego zgrzewania.

7.3 Wzrokowa kontrola wypitywki

Natychmiast po usunieciu zgrzanych elementéw, dokonac wzrokowej
oceny prawidtowosci uformowania sie podwojnej warstwy wyptywki i
wymiaru k.

Podwadjna
warstwa
wyptywki
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7.4 Przykitad

Rura/ztgczka HD-PE Temperatura grzejnika 210°C
Sr. Zewn. rury 400 mm  Docisk 7 bar

Klasa cisnienia SDR 11 Wartosc z tabeli 69 bar
Grubosc scianki 36,3 mm  Warto$¢ na agregacie 76 bar

Wyrdéwnanie 7 naciskiem 76 bar az do uformowania sief 3.0 mm
wyptywki (kolumna 1)

Wygrzewani przez 363 sec pod cisSnieniem 0.02 N/mm?2 (kolumna 2)
e

Przestawie W ciggu max. 16 sec (kolumna 3)
nie

tLaczenie Przez max. 19 sec (kolumna 4)

Chiodzenie Przez 44 min (kolumna 5)

7.5 Dane zgrzewania

Zgrzewanie doczotowe elementéow z HD-PE
Tabela zgrzewania w oparciu o DVS 2207/1
Temperatura elementu grzewczego 210°C + 10°C

1 2 3 4 5
Nominalna Wyrdwnanie Wygrzewanie |Przestawienie |faczenie Chtodzenie
grubosc Wysoko$é wyptywki | Czas wygrzewania = Czas do osiggniecia | Pod cisnieniem
$cianki na elemencie 10 x grubos¢ $cianki maksymalnego p=0.15 N/mm2
grzewczym po (pod cisnieniemt ci$nienia +0.0]
wyréwnaniu 0.02 N/mmg2)
(pod cisnieniem
0.15N/mm2)
mm mm sek sek (max. czas) sek min
(min.wartosc) (min.wartosc)
do 4.5 0.5 45 5 5 6
45-7.0 1.0 45-70 5-6 5-6 6-10
7.0-12.0 1.5 70-120 6-8 6-8 10-16
12.0-19.0 2.0 120-190 8-10 8-11 16 -24
19.0-26.0 2.5 190 - 260 10-12 11-14 24 - 32
26.0-37.0 3.0 260 - 370 12-16 14-19 32-45
37.0-50.0 3.5 370 - 500 16 -20 19-25 45 - 60
50.0-70.0 4.0 500 -700 20-25 25-35 60 - 80
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Zgrzewanie doczolowe HD-PE
Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ Scianki mm 3.1 3.5 4.0 4.4 4.9 5.5 6.2 6.9 7.7 8.7 9.8
Powierzchnia zgrzewania mm? | 1187 | 1501 | 1960 | 2427 | 3003 | 3793 | 4749 | 5920 | 7434 | 9465 | 12013
s 20 Cisnienie wyréwnania bar 2 3 4 4 5 7 8 10 13 16 20
Wysoko$¢ wyptywki mm 0.5 0.5 0.5 0.5 1.0 1.0 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5
spr 41 | CiSnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 3
Czas wygrzewania sec 31 35 40 44 49 55 62 69 77 87 98
Czas przestawienia sec 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 7
Czas wzrostu cisnienia sec 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 7
Czas chtodzenia min 5 5 5 5 7 8 9 10 11 12 13
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ scianki mm 3.9 4.3 4.9 5.5 6.2 6.9 7.7 8.6 9.7 10.9 12.3
Powierzchnia zgrzewania mm? | 1484 | 1833 | 2387 | 3015 | 3775 | 4728 | 5861 | 7333 | 9304 | 11783 | 14981
Cisnienie wyrdwnania bar 3 3 4 5 7 8 10 12 16 20 25
S 16 NysokosE wyptywki mm | 05 | 05 | 10 | 10 | 10 | 10 | 15 | 15 | 15 | 15 | 20
SDR 33 | Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 1 1 2 3 3
Czas wygrewania sec 39 43 49 55 62 69 77 86 97 109 123
Czas przestawienia sec 5 5 5 5 5 6 6 6 7 8 8
Czas wzrostu cisnienia sec 5 5 5 5 6 6 6 6 7 8 8
Czas chtodzenia min 6 6 7 8 9 10 11 12 13 15 16
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Zgrzewanie doczolowe HD-PE
Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1

Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ scianki mm 4.8 54 6.2 6.9 7.7 8.6 9.6 10.7 12.1 13.6 153
Powierzchnia zgrzewania mm? 1812 | 2283 | 2995 | 3752 | 4652 | 5847 | 7250 | 9053 | 11514 | 14587 | 18491
Ciénienie wyrownywania  bar 3 4 5 6 8 10 12 15 19 24 31
§ 12.5 'wysokose wyptywki mm 1.0 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2.0 20 | 20
spr 26 | Cinienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 2 2 3 3 4
Czas wygrzewania sec 48 54 62 69 77 86 926 107 121 136 153
Czas przestawienia sec 5 5 6 6 6 7 7 8 8 8 9
Czas wzrostu cisnienia sec 5 5 [ 6 6 7 7 8 8 9 10
Czas chtodzenia min 7 7 9 10 11 12 13 15 16 18 20
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ scianki mm 5.7 6.4 7.3 8.2 9.1 10.3 11.4 12.8 14.4 16.2 18.2
Powierzchnia zgrrewania  mm?2 | 2136 | 2686 | 3502 | 4425 | 5458 | 6947 | 8545 | 10745 | 13599 | 17243 | 21830
Cisnienie wyrbwnania bar 4 5 6 8 9 12 14 18 23 29 36
S 105 vy sokose wyptywki mm | 10 | 10 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 20 | 20 | 20 | 20
sDrR 22 | Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 2 2 3 4 5
Czas wygrzewania sec 57 64 73 82 21 103 114 128 144 162 182
Czas przestawienia sec 5 6 6 6 7 7 8 8 9 9 9
Czas wzrostu cisnienia sec 5 5 6 6 7 7 8 8 9 10 11
Czas chtodzenia min 7 8 10 11 13 14 16 17 19 21 23
Sr. Zwe. rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ Scianki mm 6.0 6.7 7.7 8.6 9.6 10.8 11.9 13.4 15.0 16.9 19.1
Powierzchnia zgrzewania mm? | 2243 | 2806 | 3684 | 4631 | 5742 | 7268 | 8901 | 11223 | 14137 | 17951 | 22856
Cisnienie wyrdwnania bar 4 5 6 8 10 12 15 19 24 30 38
S 10 FWysokose wyptywki mm | 10 | 10 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 20 | 20 | 20 | 25
spr 21 | Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 2 2 3 4 5
Czas wygrzewania sec 60 67 77 86 96 108 119 134 150 169 191
Czas przestawienia sec 5 6 6 6 7 8 8 8 9 9 9
Czas wzrostu ci$nienia sec 5 6 6 7 7 8 8 9 9 10 11
Czas chtodzenia min 8 10 10 12 13 15 16 18 19 22 24
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ Scianki mm 7.1 8.0 9.1 10.2 11.4 12.8 14.2 15.9 17.9 20.1 22.7
Powierzchnia zgrzewania mm? | 2629 | 3317 | 4314 | 5441 | 6755 | 8533 | 10519 | 13192 | 16707 | 21148 | 26907
s g.3 | Cisnienie wyréwnania bar 5 6 7 9 11 14 18 22 28 35 45
Wysoko$¢ wyptywki mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5
lS7D'R6 Ci$nienie grzania bar 1 1 1 1 1 2 2 3 4 5 6
Czas wygrzewania sec 71 80 91 102 114 128 142 159 179 201 227
Czas przestawienia sec 6 6 7 7 8 8 9 9 10 10 11
Czas wzrostu ci$nienia sec 6 6 7 7 8 8 9 10 11 12 13
Czas chtodzenia min 10 11 13 14 16 17 19 20 23 25 28
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Heating element butt fusion of HD-PE
Time/Pressure tables according to DVS 2207/1

Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ scianki mm 7.4 8.3 9.5 10.7 11.9 13.4 14.8 16.6 18.7 21.1 23.7
Zpgrvzvgécnﬁ‘g'o mm?2 | 2734 | 3434 | 4491 | 5691 | 7032 | 8908 | 10936 | 13736 | 17407 | 22133 | 28018
s 8 Cisnienie wyréwnania bar 5 6 8 10 12 15 18 23 29 37 47
Wysoko$¢ wyptywki mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5
SDR 17 | Cignienie grzania bar 1 1 1 1 1 2 2 3 4 5 6
Czas wygrzewania sec 74 83 95 107 119 134 148 166 187 211 237
Czas przestawienia sec 6 6 7 7 8 8 8 9 10 10 11
Czas wzrostu cisnienia sec 6 7 7 8 8 8 9 10 11 12 13
Czas chtodzenia min 10 12 13 14 16 18 19 21 24 26 29
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ Scianki mm 9.2 10.3 11.8 13.3 14.7 16.6 18.4 | 20.6 | 232 | 26.1 29.4
Sgggﬁg'o mm2 | 3347 | 4197 | 5494 | 6965 | 8557 | 10868 | 13388 | 16788 | 21268 | 26968 | 34230
§ 6.3 | Cisnienie wyréwnania bar 6 7 9 12 14 18 22 28 35 45 57
SDR Wysoko$¢ wyptywki mm 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5 3.0 3.0
13.6 | Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 2 2 3 4 5 6 7
Czas wygrzewania sec 92 103 118 133 147 166 184 206 232 261 294
Czas przestawienia sec 7 7 8 8 9 9 10 10 11 12 13
Czas wzrostu cisnienia sec 7 7 8 9 10 10 11 11 11 14 15
Czas chtodzenia min 13 14 16 17 19 21 23 26 29 32 36
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubos¢ $cianki mm 11.4 12.7 14.6 16.4 18.2 | 20.5 227 | 254 | 286 | 322 | 36.3
Powierzchnia zgrzewania mm? | 4068 | 5078 | 6669 | 8429 | 10395 | 13170 | 16210 | 20316 | 25733 | 32654 | 41476
Cisnienie wyréwnania bar 7 9 11 14 17 22 27 34 43 54 69
S [Wysokosc wyptywki mm | 15 | 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
spr 11 | CiSnienie grzania bar 1 1 1 2 2 3 3 5 6 7 9
Czas wygrzewania sec 114 127 146 164 182 205 227 254 286 322 363
Czas przestawienia sec 8 8 9 9 10 10 11 12 13 14 16
Czas wzrostu cisnienia sec 8 8 9 10 11 12 13 14 15 17 19
Czas chtodzenia min 15 17 19 21 23 26 28 31 35 39 44
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubosc¢ $cianki mm 14.0 15.7 17.9 20.1 224 | 252 27.9 31.3 | 352 | 39.7 | 447
Powierzchnia zgrzewania mm? | 4882 | 6130 | 7990 | 10096 | 12498 | 15818 | 19467 | 24455 | 30941 | 39325 | 49894
Cisnienie wyréwnania bar 8 10 14 17 21 26 32 41 52 66 83
s 4 Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 3.5 3.5
sprR 9 | Cisnienie grzania bar 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 11
Czas wygrzewania sec 140 157 179 201 224 252 279 313 352 397 447
Czas przestawienia sec 8 9 10 10 11 12 13 14 15 17 18
Czas wzrostu cisnienia sec 9 10 11 12 13 14 15 16 18 20 23
Czas chtodzenia min 18 20 22 25 28 31 34 38 43 48 54
Sr. Zewn. Rury 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Grubosc¢ Scianki mm 17.1 19.2 | 21.9 24.6 274 | 308 | 342 | 383 | 43.1 48.5 | 54.7
Powierzchnia zgrzewania mm? | 5796 | 7286 | 9501 | 12009 | 14857 | 18791 | 23186 | 29082 | 36816 | 46701 | 59338
s 3.2 | Cidnienie wyrbwnania bar 10 12 16 20 25 31 39 49 61 78 99
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 3.5 3.5 3.5 4.0
lez Ciénienie grzania bar 1 2 2 3 3 4 5 6 8 10 13
Czas wygrzewania sec 171 192 219 246 274 308 342 383 431 485 547
Czas przestawienia sec 10 10 11 12 13 14 15 16 18 20 22
Czas wzrostu cisnienia sec 10 11 12 13 14 16 18 19 22 25 27
Czas chtodzenia min 22 24 27 30 34 38 42 47 52 58 65
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8

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.

Analiza usterek zgrzewania
doczotowego

Kontrola pod kagtem pekniec przebiegajgcych wzdtuznie lub
poprzecznie do zgrzewu

- W zgrzewie
- W strefie obcigzenia termicznego
- W materiale podstawowym

Karby wyptywki w materiale podstawowym przy zgrzwie,
przebiegajace w kierunku wzdiluznym lub porzecznym do
zgrzewu, powodowane

- Nieodpowiednim ci$nienie zgrzewania
- Zbyt krétkim czasem wygrzewania
- Zbyt krétkim czasem chlodzenia

Karby I wyzionbiebia w materiale podstawowym przy
zgrzewie, przebiegajace w kierunku wzdiuznym lub
poprzecznym , powodowane

- uchwytami mocujgcymi

- uszkodzeniami podczas fransportu

- nieprawidtowym przygotowaniem zgrzewu
Niewspditosiowosé zgrzanych powierzchni powodowana:
- Owalng deformacjg konhcéwek rur

- Nieprawidtowym ustawieniem

Odchylenie zgrzanych elementdéw pod katem, powodowane
przez

- Btgd maszyny
- Nieprawidtowe ustawienie

Wyptywka jest waska, o ostrych krawedziach, miejscowo
lub na catym obwodzie

- Nieprawidtowe parametry zgrzewania

Wyptywka za szeroka lub za waska miejscowo lub na caiym
obwodzie

- Nieprawidtowy czas wygrzewania
- Nieprawidtowa temperatura grzejnika
- Nieprawidtowe ci$nienie zgrzewania

Wyptywka jest nierdwnomiernie wyksztalcona miejscowo
lub na catym obwodzie

- Odchylenie powierzchni zgrzewanych od kgta prostego
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9. Brak zwiazania zgrzanych powierzchni miejscowo lub na
catym obwodzie

- Zabrudzenia i/kub oksydacja zgrzewanych powierzchni
- Zbyt dtugi czas przestawienia
- Za niska / za wysoka temp. grzejnika
10. Jamy usadowe w zgrzanych powierzchniach powodowane
- Nieprawidtowym ci$nieniem zgrzewania
~ Za krétkim czasem chltodzenia

11. Pory wystepujace pojedynczo, licznie rozsiane lub
skupiajace sie miejscowo na skutek:

- Zabrudzenia elementu grzewczego

- Powstawania oparéw podczas zgrzewania (woda/rozpuszczalnik)
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Podstawowa
maszyna

Strug

Grzejnik

Uwaga

9 Konserwacja

Zgrzewarka GF 400 powinna by¢ okresowo sprawdzana i czyszczona.
Normalna obstuga zgrzewarki GF 400 zaktada okresowe czyszczenie
zewnetrznych podzespotdow.

Elementy sterowania, zespoty zaciskowe nie mogq by¢ zabrudzone.
Zaciski muszq zapewniac ciasne zamocowanie elementow, w jednym
potozeniu.

Noze strugajgce muszq byc¢ sprawdzane, jesli zajdzie potrzeba nalezy
obrécic je o 180° lub wymienic. Prawidtowe struganie zapewnia ciggtq
produkcje wioru.

The effective areas of the heating element have to be coplanar and
protected against dirt and mechanical damage. Check the fusion
surfaces with a temperature measurment device for the set
temperature.

9.1 Wymiana zuzytych czesci

e Powloka elementu grzewczego z teflonu (PTFE):
Przywarcie tworzywa, pekniecia | inne uszkodzenia:
- Element grzewczy wymaga ponownego pokrycia powtokg

- Wystac element grzewczy do najblizszego centrum serwisowego
lub do producenta.

Niebezpieczenstwo obrazen!

Noze strugajgce sqg ostre!

Niebezpieczenstwo obciecia w wyniku dotkniecia obustronnie ostrych
nozy.

e Noze strugajgce powinnny by¢ okresowo wymieniane.
Numery katalogowe na liscie czesci zamiennych.

9.2 Uktad hydrauliczny
e Hydrauliczne potgczenia maszyny i agregatu powinny by
regularnie czyszczone.

e W przypadku nie uzywania urzgdzenia powinno byc ono
odpowiednio zabezpieczone.
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9.3 Agregat hydrauliczny

Konserwacja e Kontrola poziomu oleju

Poziom oleju nalezy sprawdzac¢ na biezgco. W razie potrzeby
uzupetnic. (rozdziat 4 str.9)

e Wymiana oleju

Po 3000 godzin pracy nalezy wymieni¢ olej.
1. Spuscic stary olej hydrauliczny
2. WIlac 2 litry nowego oleju.

Uwaga  Stary olej nalezy przekazac do utylizacii.

Ksigzka Zalecamy prowadzenie osobnejksigzki dla kazdej zgrzewarki.
przegladow

Przyktad: Data Servic |Naprawa Uwagi
e

15.09.2004 |GFO Bez uwag
25.10.2005 |GFO Element grzewczy Wymiana przewody
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Data

Servic
e

Naprawa

Uwagi
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10 Obstuga klienta

Istnieje oddzielna lista cze$ci zamiennych do zamawiania czesci na
wymiane.

Jesdli zachodzi potrzeba naprawy, prosze skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy.

Prosze podac nastepujgce informacije:

o Zgrzewarka typu GF 400

e Numer zgrzewarki (patrz tabliczka znamionowa)
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