Instrukcja obstugi
Kod 790 116 761

Zgrzewarka doczotowa GF 500
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Dane techniczne przedstawione w niniejszej publikacji stanowig jedynie ogolng informacje.
Zastrzegamy prawo wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Obowigzujg Ogolne Warunki Sprzedazy
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1. Uwagi wstepne

W tej czesci przedstawiamy symbole stosowane w instrukcji obstugi
i ich znaczenie, aby zapewni¢ Panstwu zrozumienie tresci instrukciji
oraz utatwi¢ korzystanie z niej.

1.1. Wskazowki i ostrzezenia

Symbol Znaczenie
Bezposrednie zagrozenie!
Nieuwaga grozi $miercig lub ciezkimi obrazeniami.
Zagrozenie

Ostrzezenie

Uwaga

Mozliwe niebezpieczenstwo!
Nieuwaga grozi ciezkimi obrazeniami.

Niebezpieczna sytuacja!
Nieuwaga grozi lekkimi obrazeniami lub szkodami materialnymi.

Wskazowki sg zawsze budowane wedtug prostego schematu:

e Symbol

e Rodzaj i zrédto zagrozenia

e Mozliwe skutki i wyjasnienie niebezpieczenstwa

e Zakaz (gdy istnieje) (oznaczony: ©)

e Kroki w celu unikniecia zagrozenia (oznaczone: p)



0.2 Inne symbole i wyréznienia

Symbol | Znaczenie

Wazna Wskazéwki: zawierajg szczegolnie istotne informacje utatwiajace
wskazowka | Zrozumienie instrukgiji.

Zalecenie: przestrzega¢ wskazowki w formie graficzne;j

1. | Wezwanie do wykonania pierwszej czynnosci z sekwencji czynnosci.
Nalezy ja wykona¢ zgodnie z opisem.

» | Wezwanie do wykonania pierwszej czynnosci. Nalezy wykonaé
czynnos¢ zgodnie z opisem.

> | Warunkowe wezwanie do wykonania okreslonej czynnosci. Nalezy
ja wykonag, jesli spetniony jest warunek opisany przed tym punktem.

0.3 Skréty

Skrét Znaczenie

GF 500 Zgrzewarka doczotowa, zakres d 200 - d 500 mm
DVS Niemieckie Stowarzyszenie Techniki Spawalniczej
HD-PE Polietylen o wysokiej gestosci

PE Polietylen

PP Polipropylen

PVDF Polifluorek winylidenu

PTFE Polietylen czterofluorku

d Srednica zewnetrzna rury

GEORG FISCHER +GF+
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zgrzewarka doczotowa GF500 (zwana dalej GF500) jest skonstruowana zgodnie
z aktualnym stanem wiedzy technicznej. Zastosowanie jej do celéw innych, niz
opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze by¢ zagrozeniem dla zdrowia i zycia
uzytkownika oraz oséb trzecich. Ponadto moze doj$¢ do uszkodzenia samego
urzadzenia lub innych przedmiotow.

Kazda osoba zajmujgca sie montazem, demontazem lub ponowng instalacja, urucha-
mianiem, obstuga i utrzymaniem ruchu - kontrole, konserwacja, naprawy biezace -
zgrzewarki GF500 musi najpierw przeczyta¢ doktadnie i zrozumie¢ kompletng instrukcje
obstugi, szczegdlnie zas rozdziat 1: "Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa".

Uzytkownikowi zaleca sie uzyskanie potwierdzenia powyzszego na pismie.
Celem zachowania bezpieczenstwa nalezy:
e Uzywac urzadzenia tylko wtedy, gdy znajduje sie w technicznie nienagannym stanie,

przestrzegajac przy tym ninjszych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

e Przechowywac kompletng dokumentacje w poblizu urzadzenia.

1.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Zgrzewarka GF500 pzreznaczona jest wylacznie do zgrzewania rur i ksztaltek z PE,
PP i PVDF.

1.2 Przepisy bezpieczenstwa

e Nalezy wykorzystywaé materiaty i stosowac¢ wymiary wytacznie opisane w niniejszej
instrukcji. Inne materiaty mozna stosowac wytacznie po wczesniejszym uzgodnieniu
z Dziatem Obstugi Klienta firmy Georg Fischer +GF+.

e Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i materialy eksploatacyjne +GF+.

o Zgrzewarke sprawdzac codziennie pod katem widocznych z zewnatrz uszkodzen
i usterek. Uszkodzenia i usterki natychmiast usuwac.

e Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane tylko przez wykfalifikowanego
elektryka.


GEORGPL
urządzenia lub innych przedmiotów.


Uwaga

Uwaga

Uwaga

1.3 Bezpieczenstwo przy pracy

"Panstwo réwniez moga przyczynic¢ sie do zachowania bezpieczenstwa w miejscu pracy”

e Wszelkie odchylenia od normalnej pracy urzadzenia nalezy niezwtocznie zgtaszac
osobie odpowiedzialnej.

e Przy wszelkich pracach nalezy zachowa¢ uwage, zapewniajgca bezpieczenstwo
podczas pracy.

Zapewnienie osobistego bezpieczenstwa pracownika oraz bezpieczna i optymalna pod
wzgledem czynnosci obstugowych eksploatacja bezwzglednie wymagajg zainstalowania
GF500 w sposéb odpowiadajacy wymogom praktycznym.

Elastyczne przewody hydrauliczne nalezy podtaczaé i odigcza¢ od urzadzenia dopiero
po wylaczeniu agregatu hydraulicznego i zredukowaniu cisnienia (zwréci¢ uwage na
wskazania manometru).

Rany ciete dioni.
Noze strugajgce sg ostre!
Przy ich dotknieciu grozi skaleczenie dfoni.

© Nie dotyka¢ obracajacych sie tarcz strugajacych.

Niebezpieczenstwo poparzenia!l

Ptyta grzewcza jest rozgrzana (210 stopni Celsjusza)

Niebezpieczehstwo poparzenia dioni przy dotknieciu rozgrzanej ptyty grzewczej.
O Nie dotykac¢ rozgrzanej ptyty grzewcze;.

P Element grzewczy chwytaé wytacznie za przewidziane do tego celu uchwyty.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni!
Sanie urzadzenia sg ruchome.
Niebezpieczenhstwo zmiazdzenia przez przesuwajgce sie sanie urzadzenia.

O Podczas przesuwania w potozenia kraricowe nie siega¢ w urzadzenie.

1.4 Utylizacja

e  Wibry po struganiu i zanieczyszczony olej hydrauliczny przekazywa¢ do utylizaciji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

1.5 Dalsze przepisy zwiazane z bezpieczenstwem

Nalezy przestrzegac¢ przepiséw, norm i wytycznych obowigzujacych w danym kraju.

GEORG FISCHER +GF+
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2 Informacje ogdine

2.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja jest przewidziana dla os6b odpowiedzialnych za obstuge i
konserwacje GF 500. Oczekuje sie i zaktada, ze wszystkie te osoby przeczytajq i
zrozumiejg instrukcje oraz beda przestrzegaé¢ wszystkich jej punktow.

Unikniecie usterek GF 500 i zapewnienie bezawaryjnej eksploatacji wymaga znajomosci
niniejszej instrukcji. Z uwagi na to jest absolutng koniecznoscia, aby odpowiedzialne za
urzadzenie osoby zapoznaly sie z jej trescia.

Przed pierwszym uruchomieniem zalecamy doktadne przeczytanie niniejszej instrukciji,
poniewaz nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody i usterki podczas eksploatacji
wynikajace z nieprzestrzegania zalecen zamieszczonych w instrukcji.

Jesli pomimo przestrzegania zalecen pojawityby sie trudnosci, prosimy zwréci¢ sie do
najblizszego przedstawicielstwa firmy Georg Fischer +GF+.

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytacznie zgrzewarki oznaczonej GF 500.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w poréwnaniu do ilustracji i danych
zamieszczonych w niniejszej instrukcji, stuzacych do udoskonalania zgrzewarki GF 500.

2.2 Zakres stosowania

Zgrzewarka GF 500 jest przeznaczona do zgrzewania rur i ksztattek z tworzywa
sztucznego o wymiarach zawierajgcych sie w zakresie od d200 do d500mm.
Zastosowanie do celéw wykraczajacych poza to ograniczenie jest jednoznaczne z
niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem. Producent nie odpowiada za szkody powstate
w wyniku takiego uzycia; ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.
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2.3 Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji posiada
Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH.

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla pracownikéw zajmujgcych sie montazem,
obstugg i nadzorowaniem pracy urzadzenia. Instrukcja zawiera przepisy oraz rysunki

o charakterze technicznym, ktérych bez odpowiedniego upowaznienia nie wolno ani w
catosci ani we fragmentach powielac, rozpowszechnia¢, uzywac do celdw konkurencyjnych,
badz udostepnia¢ osobom trzecim.

Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH
Postfach 968
D-78209 Singen (Hiwl.)

Freibihlstrasse 18/19
D-78209 Singen (Hiwl.)

Telefon +49(0)7731/792 788-789
Fax +49(0)7731/792 524

GEORG FISCHER +GF+



3 Konstrukcja i wyposazenie maszyny

3.1 Konstrukcja

Stojak z plytg grzewczg i strugiem planujgcym
Sanie mocujace

Agregat hydrauliczny

Skrzynka sterujgca

AN OWN —

GEORG FISCHER 11



3.2 Standardowe wyposazenie

e Sanie mocujace
- Hartowane na twardo i chromowane watki prowadzace

Urzadzenie do zdejmowania elementu grzewczego

- Uchwyt z lewej strony do mocowania tréjnikéw, tukéw oraz ksztattek segmentowych

- Zestaw narzedzi i kluczy

e Agregat hydrauliczny
- Precyzyjny, hydrauliczny element sterujgcy, do ustawienia statego cisnienia zgrzewania

- Dostosowany do podtagczenia urzadzenia rejestrujgcego SUVI 50

e Stojak z ptyta grzewczg i strugiem planujacym
e Plyta grzewcza
- Powtoka PTFE

Przewdd sieciowy 4m

- Wskaznik temperatury
- Elektroniczne sterowanie temperaturg
e Elektryczny strug planujacy
- Naped tahcuchowy
- Zabezpieczenie struga mechanizmem zapadkowym

Mikroprzetgcznik ochronny, zabezpieczajacy przed mimowolnym uruchomieniem

- Obustronnie szlifowane noze strugajace

e Skrzynka sterujaca
- Kompaktowa jednostka w stalowej skrzynce, rama zabezpieczajaca

- Zawiera wszystkie podzespoty zapewniajace bezpieczenstwo i dziatanie
(przekaznik statyczny, sterowanie temperatura, przetgcznik Fi)

e Zestaw elastycznych przewodow hydraulicznych

- Zakonczonych szybkoztaczkami zabezpieczajacymi przed wyciekami (kapaniem)

12 GEORG FISCHER +GF+



4 Dane techniczne

Zespot sterujacy Naped
Napiecie

Plyta grzewcza Moc

Napiecie
Agregat hydrauliczny Moc

Napiecie
Olej

Skrzynka sterujaca Napiecie

Kompletna maszyna Moc
Napiecie

4.1 Dane znamionowe

Silnik elektryczny 760 W
400V

4000 W
400V

750 W
400V
Lepkosc¢ 46

2 litry oleju hudraulicznego w kanistrze
Numer kodowy 790 112 409

400V

5510 W
400 V

Zgrzewarka doczotowa do tworzyw sztucznych

Typ urzadzenia GF 500
Nr urzgdzenia
Catkowita powierzchnia ttokéw 1413 mm?
Maksymalne cisnienie 200 bar
Masa czesci podstawowej (sanie mocujace) 172 kg
Masa agregatu hydraulicznego 38 kg
Masa skrzynki sterujgcej 14 kg
Masa struga 53 kg
Masa plyty grzewczej 26 kg
Poziom hatasu 70 dB(A)

GEORG FISCHER +GF+
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5 Transport i montaz

5.1 Opakowanie

Czynnikiem wspotdecydujacym o rodzaju opakowania jest sposéb transportu urzadzenia.
W normalnym przypadku urzgdzenie i wyposazenie dostarczane sgq w drewnianej skrzyni.

5.2 Podatnos¢ na uszkodzenia

Podczas transportowania zgrzewarki GF 500 nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage, aby
zapobiec uszkodzeniom na skutek oddziatywania gwattownych sit mechanicznych

lub nieostroznego zatadunku i roztadunku.

Wszystkie ruchome elementy nalezy umocowac.

Zaleznie od rodzaju transportu i czasu jego trwania nalezy przewidzie¢ odpowiednie
ubezpieczenie. Podczas transportu nalezy unikaé¢ uderzen w opakowanie oraz zapobiegaé
powstawaniu wody kondensacyjnej, wydzielajgcej sie na skutek duzych wahan

temperatury.
Przy obchodzeniu sie z samym urzadzeniem GF 500 nalezy stosowa¢ zwyczajowe
Srodki ostroznosci.

5.3 Skiadowanie

Jesli zgrzewarka GF 500 nie jest instalowana i uruchomiana bezposrednio po dostawie,
nalezy ja ztozy¢ w zabezpieczonym miejscu i odpowiednio przykryé.

54 Sprawdzanie kompletacji dostawy

Natychmiast przy odbiorze nalezy skontrolowa¢ kompletnosé dostawy, czyli ilos¢ skrzynek,
palet, paczek, oraz sprawdzi¢, czy sg nienaruszone. Ewentualne zastrzezenia dotyczace
brakéw lub stanu dostawy nalezy natychmiast zaznaczyé¢ w liscie przewozowym i

niezwtocznie powiadomi¢ firme Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH.

Patrz tez - nasze "Ogodlne warunki sprzedazy systeméw rurociggowych".

15
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6 Przygotowanie do zgrzewania

6.1 Wskazéwki ogolne

Informacje zawarte w rozdziale|§|- "Przygotowanie do zgrzewania" i w rozdziale-
"Zgrzewanie" opierajq sie o definicje ustalone w arkuszach informacyjnych i dyrektywach
DVS.

Obszar, bgdz miejsce zgrzewania nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
klimatycznymi (wilgo¢, temperatura otoczenia ponizej + 5 °C, bezposrednie oddziatywanie
silnego promieniowania stonecznego) stosujgc odpowiednie srodki zapobiegawcze, jak
wstepne rozgrzewanie elementéw przeznaczonych do zgrzania, ostanianie obszaru pracy
plandekami namiotowymi lub ogrzewanie strefy pracy.

Czynnikiem decydujacym o optymalnej eksploatacji zgrzewarki GF 500 jest powierzanie jej
obstugi osobom przeszkolonym przez firme Georg Fischer. Gruntowna znajomos¢ samej
zgrzewarki oraz towarzyszacego jej osprzetu zapobiegajg btedom obstugi i tym samym
eliminujg mozliwos¢ powstawania potgczen zgrzewanych obarczonych usterkami.

GEORG FISCHER +GF+ 17
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wstępne rozgrzewanie elementów przeznaczonych do zgrzania, osłanianie obszaru pracy

GEORGPL
eliminują możliwość powstawania połączeń zgrzewanych obarczonych usterkami.


6.2 Przygotowania

1. Podiaczy¢ zespodt strugajacy i element grzewczy do szafy sterowe).

2. Podtaczyc¢ szafe sterowg do zasilania.
Uwagal! Zwrécié uwage na napiecie znamionowe!

D> Wiaczyé wiacznik gtéwny; biata lampka kontrolna (1) $wieci sie.

3. Regulatorem (4) ustawi¢ prawidtowg temperature zgrzewania. Wartos$ci orientacyjne -
patrz tabele w rozdziale

4. Nacisngc przetacznik (2). Przy wigczonym elemencie grzewczym swieci sie na zielono.

- Lampka kontrolna na regulatorze $wieci sie na czerwono w fazie rozgrzewania. Po
osiggnieciu temperatury zgrzewania zaczyna migac.

Zalecenie Po osiggnieciu zadanej temperatury zgrzewania zalecamy przed wykonaniem pierwszego
zgrzewania odczekac¢ ok. 10 minut. Umozliwi to rownomierny rozdziat temperatury.

5. Za pomocg miernika do szybkich pomiaréw sprawdzic, czy na tgczonych powierzchniach
zostata osiggnieta zadana temperatura zgrzewania.

6. Oczyscic ztgcza urzadzenia oraz elastycznych przewodow.
7. Podtaczy¢ elastyczne przewody hydrauliczne do zgrzewarki i agregatu hydraulicznego.

8. Jesli elastyczne przewody hydrauliczne nie sg wykorzystywane, nalezy zamkng¢ ztgczki
zaslepkami. Zaslepki nalezy wczesniej oczyscic.

18 GEORG FISCHER +GF+



7 Zgrzewanie

71 Zalozenia zgrzewania doczotowego

Podczas doczotowego zgrzewania termicznego taczone elementy (rura - rura,

rura - ztaczka, lub ztaczka - ztgczka) rozgrzewane sg do temperatury zgrzewania i
taczone ze sobg pod cisnieniem bez koniecznosci stosowania dodatkowych materiatow.
Zgrzewanie doczotowe termiczne nastepuje z kontrolowanym ci$nieniem wyréwnywania.
Patrz - tabele wartosci cisnienia / czasu, od rozdzia+u

Wskazéwka Mozna zgrzewac tylko takie same materiaty.

W miejscu zgrzewania grubosci scianek musza by¢ takie same.

Dobrze

Cisnienia wyrownywania i zgrzewania sg takie same.
Cisnienie w fazie rozgrzewania jest nizsze, jest jednak na tyle duze, aby rury / ztgczki
zachowaty styczno$¢ z elementem grzewczym.

Wykres Cisnienie/Czas

>

Cisnienie

Cignienie wyrowmywania = cisnienie Zgrzewania

Cignienie grzania

1 2 3 4 5

>
Wyjecie | Czas wzrostu Czas

Wyrdwimanianie Grzanie bez docisku phyty grz. | cisnienia zgrzewania Studzenie
-+ et »

nd *

Czasigczenia

L Catkowity czas zgrzewania

Yy ¥ ¥

GEORG FISCHER +GF+ 19



ca.2cm ca.2cm

20

Uwaga!

Wskazowka

Zawor do regulacji

ci$nienia

Wskazowka

7.2 Przebieg zgrzewania

Przy zgrzewaniu rur i ztgczek o srednicy mniejszej niz d 500 mm nalezy zamontowaé
i dokreci¢ odpowiednie wktadki redukcyjne w podstawowe uchwyty mocujace.

» W uchwytach mocujgcych zamocowa¢ odpowiednig kombinacje rura - rura, rura - ztaczka

lub ztgczka - ztgczka. Koncowki elementdw przeznaczonych do zgrzania powinny by¢
wysuniete o ok. 4 cm z uchwytdéw mocujacych. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na
doktadnie wspétosiowe ustawienie elementow.

W razie koniecznosci mozna osiggna¢ korzystniejsze potozenie zamocowania przez
przekrecanie rur / ztgczek lub przez zmiane sity zamocowania za pomoca $ruby dociskowe;j.

Nalezy zapewni¢ swobodne przesuwanie sie umocowanej w sankach rury w kierunku
wzdtuznym za pomoca regulowanych wspornikow rolkowych lub zawieszenia wahliwego.

7.2.1 Okreslanie cisnienia dosuwu

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni!
Sanki urzgdzenia sg ruchome!
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia przez przesuwajace sie sanki urzadzenia!

© Podczas przesuwania sie w potozenia krancowe nie siega¢ w urzadzenie.

Przed kazdym zgrzewaniem nalezy na nowo okresli¢ ciSnienie dosuwu.

1. Rozsuna¢ sanki zgrzewarki do oporu.

2. Zapomocg zaworu do regulacji cisnienia zredukowac cisnienie (obracajac w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

3. Za pomocg zaworu do regulacji cisnienia zwiekszy¢ cisnienie (obracajac w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara) jednoczesnie ciaggngc dzwignie sterujaca w

kierunku "zamykanie > <".

4. Podczas rownomiernego ruchu sanek zgrzewarki odczytac cisnienie dosuwu na skali
manometru.

7.2.2 Obliczanie cisnienia zgrzewania

Cisnienie zgrzewania jest suma wartosci podanej w tabeli ciSnienia dosuwu.
Np. 44 bary *+7 baréw = 51 baréw
* dotyczy HD - PE d 400 mm, SDR 11; patrz - rozdziai tabele zgrzewania.
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Np. 44 bary *+7 barów = 51 barów


7.2.3 Ustawienie cisnienia zgrzewania

1. Rozsuna¢ sanki zgrzewarki.

2. Zapomocg zaworu do regulacji cisnienia zredukowac cisnienie (obracajgc w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara).

3. Pociggna¢ dzwignie sterujaca w kierunku "zamykanie > <" i za pomocg zaworu do
regulacji cisnienia zwiekszy¢ cisnienie (obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara) az sanki zaczng sie przesuwac.

4. Po odsunieciu sanek do statego elementu zgrzewarki ustawi¢ cisnienie zgrzewania za
pomocg zaworu do regulacji cisnienia (obracajac w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara).

Jesli wartos¢ cisnienia zgrzewania jest za duza, nalezy jg ponownie ustawic:
1. Rozsung¢ sanki zgrzewarki.

2. Przekreci¢ zawér regulacji ciSnienia o ok. 3 obroty w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

3. W sposéb wyzej opisany dosung¢ sanki i ponownie wyregulowac cisnienie zgrzewania.

7.24 Przygotowanie powierzchni zgrzewanych

Rany ciete dtoni!
Noze strugajace sa ostre!
Przy ich dotknieciu grozi skaleczenie dtoni.
Uwagal , . . : ,
O Nie dotyka¢ obracajacych sie tarcz strugajacych.

P Zamkna¢ blokade zabezpieczajaca.

Wazne Funkcja awaryjnego wylacznika

Nacisniecie awaryjnego wytacznika powoduje natychmiastowe przerwanie doptywu pradu
do silnika napedzajacego noze strugajace. Silnik mozna wigczy¢ ponownie naciskajac
czarny przetgcznik.

1. Rozsuna¢ sanki zgrzewarki.
2. Wiozy¢ w urzadzenie strug planujacy.

3. Zamkna¢ blokade zabezpieczajaca.
Blokada nie dopuszcza do wyrzucenia z urzgdzenia zespotu strugajacego podczas
strugania.
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Uwagal!

0,5 mm

Wskazowka

Uwaga!
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Utrzymywany dtugotrwale, za duzy nacisk struga powoduje uszkodzenie zespotu
napedowego lub silnika napedzajacego strug.

4. Splanowac powierzchnie czotowe rur / ztagczek, az po obu stronach zdemowany bedzie
nieprzerwany wior o szerokosci réwnej catkowitej grubosci Scianek.
Maksymalne cisnienie podczas strugania moze by¢ wyzsze o 10 baréw od obliczonego
Oporu przesuwu.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ kontrolowania szerokosci szczeliny i przesuniecia Scianek
w osi, nalezy zawsze planowac¢ obie strony.

5. Wylaczyé silnik strugow.
D> Wyjac zespot strugajacy ze zgrzewarki i schowaé do skrzynki.

6. Dosung¢ sanki zgrzewarki, az dojdzie do styku pomiedzy rurami / ztgczkami.
Szeroko$¢ szczeliny moze wynosi¢ maks. 0,5 mm.

7. Jednoczesnie sprawdzi¢ przesuniecie $cianek w osi.

8. Przesuniecie wzgledem osi, mierzone od strony zewnetrznej, nie moze przekraczac¢ 10 %
grubosci scianek.

9. Jesli wartos¢ ta jest przekraczana, nalezy ustawi¢ korzystniejsze potozenie zamocowania
przez przekrecenie rur / ztagczek lub przez zmiane sity zamocowania na wewnetrznych
uchwytach.

10. Ponownie splanowaé powierzchnie zgrzewane.

11. Usuna¢ widry z wnetrza rury, np. za pomocg pedzelka. Przed rozpoczeciem zgrzewania
nalezy oczysci¢ zgrzewane powierzchnie za pomocg nie pozostawiajgcego witdkien papieru
i sSrodka czyszczgcego odttuszczajacego, np. trojchloroetanolu lub czystego
(technicznego) spirytusu (Tangit KS).

Po czyszczeniu nie wolno dotykaé¢ powierzchni zgrzewanych dtonia.

7.2.5 Zgrzewanie

Nie wolno dopuszcza¢ do jakichkolwiek uszkodzen mechanicznych i / lub zabrudzenia powtoki
PTFE elementu grzewczego.

W przypadku uszkodzenia powtoki PTFE nalezy wymieni¢ element grzewczy. Zignorowanie tej
wskazowki wplywa niekorzystnie na jakos¢ potgczenia zgrzewanego, patrz - rozdziai

Niebezpieczenstwo poparzenia!l

Ptyta grzewcza jest rozgrzana (210 °C)!

Niebezpieczehstwo poparzenia ditoni przy dotknieciu rozgrzanej ptyty grzewczej.
O Nie dotykac ptyty grzewcze;j..

P Element grzewczy chwyta¢ wytacznie za przewidziane do tego celu uchwyty.
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Parametry zgrzewania - patrz rozdzia{
Wréwnywanie (tworzenie wyptywki po obu stronach).

1. Wiozy¢ element grzewczy w uchwyt zgrzewarki.

2. Zsung¢ zgrzewane elementy, naciskajac dzwignie sterujgcg w kierunku
"zamykanie > <".

3. Utrzymywac potozenie dzwigni az do osiggniecia wczeéniej ustawionego cisnienia, po
czym odczekacé jeszcze 15 sekund.

4. Powoli cofng¢ dzwignie sterujgca w potozenie "0".

Mechanizm zwalniajacy

Cisnienie wyréwnywania = cisnienie zgrzewania

Odcigzanie (redukcja cisnienia wyréwnywania po powstaniu wyptywki)

1. Po powstaniu réwnomiernej wyptywki (zgodnie z wartosciami w kolumnie 1 tabeli
zgrzewania, rozdzia{ na catym obwodzie rury, nalezy nacisna¢ dzwignie sterujaca
w kierunku "otwieranie < >" (ok. potowy catkowitego skoku dzwigni), az wskazowka
manometru wskaze watrtos¢ ok. 0.

GEORG FISCHER 4G~

Wsazéwka Nie rozsuwaé scianek zgrzewarki.
Rury musza zachowa¢ styk z elementem grzewczym.

2. Wigczy¢ programator z ustawionym wczesniej czasem rozgrzewania.

Rozgrzewanie (zgrzewanych elementéw)

PE: grubos$c¢ scianek w mm x 10
PP: przeliczy¢ wartosci posrednie

W fazie rozgrzewania ukfad hydrauliczny utrzymuje cisnienie na statym poziomie.

Przestawianie (wyjmowanie elementu grzewczego)
Faza przestawiania zgrzewarki powinna by¢ jak najkrotsza.

Po uptywie czasu rozgrzewania
P Nacisng¢ dzwignie sterujgcg w kierunku "otwieranie < >".

> Natychmiast wyja¢ element grzewczy ze zgrzewarki.

GEORG FISCHER +GF+ 23



Wskazowka

Uwaga!

Uwaga!

Wskazowka

Zgrzewanie (fgczenie)
» Nacisna¢ dzwignie sterujaca w kierunku"zamykanie > <", az rury zetkng sie ze soba !’

Gdy cisnienie wzrosnie do ustwionej wczesniej wartosci cisnienia zgrzewania przytrzymac
dzwignie jeszcze przez 15 sekund, nastepnie powoli cofngé w potozenie "0".

Nastapi zgrzanie fgczonych elementow.

> Odstawi¢ element grzewczy do skrzynki nastawczej, unikajac uszkodzenia lub
zabrudzenia zgrzanych powierzchni.

Studzenie (spoiny)

Nalezy zachowa¢ prawidtowy czas studzenia.
Stosowanie ptynéw chlodzacych podczas studzenia jest niedopuszczalne.

Odciazanie (uktadu hydraulicznego)

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

» Przed otwarciem uchwytéw mocujacych nalezy odciazy¢ uktad hydrauliczny.

1. Nacisna¢ dzwignie sterujacg w kierunku "otwieranie < >" (ok. potowy catkowitego
skoku dzwigni), az wskazoéwka manometru wskaze wartos¢ ok. 0.

Nie rozsuwac sanek zgrzewarki.
2. Otworzy¢ uchwyty mocujace i wyja¢ zgrzane rury / ztaczki.

Przed wykonaniem testéw pod cisnieniem wszystkie potgczenia zgrzewane musza by¢
catkowicie wystudzone. Test mozna wykonywa¢ po uptywie ok. 1 godziny od
wykonania ostatniego zgrzewu.

7.3 Wzrokowa kontrola zgrzewu

Bezposrednio po wyjeciu zgrzanych elementéwz uchwytéw nalezy wzrokowo skontrolowac
zgrzew pod katem prawidtowego wyksztatcenia podwdjnej wyptywki i prawidtowosci wymiaru k.

Réwnomierna
wyptywka

Y k>O

A
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7.4 Przykiad
Rura / ztaczka HD - PE | Temperatura elementu grzewczego 210° C
Srednica zewnetrzna rury 400 mm | Opor przesuwu 7 baréw
Docisk SDR 11 | Wartos¢ z tabeli 44 bary
Grubos¢ scianek 36.3 mm | Warto$¢ ustawiona na agregacie hydraulicznym |51 barow
Wyréwnywanie przy cisnieniu 51 baréw, az do osiggniecia wyptywki o
wysokosci 3,0 mm (kolumna 1)
Rozgrzewanie trwajace 363 sekundy przy nacisku 0,02 N/mm? (kolumna 2)
Przestawianie trwajgce maks. 16 sekund (kolumna 3)
Zgrzewanie trwajgce maks. 19 sekund (kolumna 4)
Studzenie trwajace 44 minuty (kolumna 5)
7.5 Dane zgrzewania
Zgrzewanie doczotowe elementéw z HD-PE
Tabela zgrzewania, wartosci w oparciu o DVS 2207/1
Temperatura ptyty grzewczej 210°C + 10°C
1 2 3 4 5
Nominalna Wyréwnywanie | Grzanie bez Usuniecie plyty Polaczenie Studzenie
gru bos¢ Wysokos$¢ wyptywki docisku grzewczej Czas do uzyskania Czas przy ci$nieniu
.. . w koncowej fazie Czas grzania = Maksymalny wymaganego cisnienia | p=0,15 N/mm?
scianki grzania w docisku =10 x grubos¢ scianki | dopuszczalny czas Czas taczenia Catkowity czas
(grzanie w docisku (grzanie przy wyjecia plyty grzewczej wymagany do
przy 0,15 N/mm?) 0,02 N/mm?) ostudzenia
mm mm (minimum) |s s (maximum) S min. (minimum)
do 4,5 0,5 45 5 5 6
4,5-7,0 1,0 45 -70 5-6 5-6 6-10
7,0-12,0 1,5 70-120 6-8 6-8 10-16
12,0-19,0 2,0 120 - 190 8-10 8-11 16 —24
19,0 -26,0 2,5 190 - 260 10-12 11-14 24 — 32
26,0-37,0 3,0 260 - 370 12-16 14 -19 32 - 45
37,0-50,0 3,5 370 - 500 16 — 20 19 - 25 45 - 60
50,0-70,0 4,0 500 - 700 20 -25 25 -35 60 -80
25
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Krzywa wartosci 2
temperatury

w zaleznosci od =
grubosci scianek
taczonych elementow

Goma granica

215

210

205

Temperatura plyty grzewczej [*C]

. Dolna granica
®s 5 B % & 5 5 & & & & &
Grubosé scianki rury [mm]
Fazy procesu 5 Wykres Ciénienie/Czas
zgrzewania it
doczo]owego 5 Cisnienie wyrewnywania = cisnienie zgrzewania
Cignienie grzania
1 2 3 4 5 N
Wyjecie | Czas wzrostu Czas i
| Wyrownywanie | Grzanie bez docisku | Pily oz, | cisnienia zgrzeveania | Studzenie
B Czas faczenia A
B Catlowity czas zgrzewania J
Zgrzewanie doczotowe elementéw z HD-PE
Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/1
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 4,9 5,5 6,2 6,9 7,7 8,7 9,8 11,0 12,3
Powierzchnia zgrzewania mm? 3003 3793 4749 5920 7434 9465 12013 15171 18846
Cisnienie wyrow./zgrzew. bar 3 4 5 6 8 10 13 16 20
$20  yysokosc wyplywki mm 1,0 1,0 1,0 1,0 15 15 1,5 1,5 2,0
SDR 41 Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 2 2 3
Czas grzania s 49 55 62 69 77 87 98 110 123
Czas wyjecia ptyty grz. s 5 5 6 6 6 6 7 8 8
Czas wzrostu cisnienia s 5 5 6 6 6 6 7 8 8
Czas studzenia min 7 8 9 10 11 12 13 15 16
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 6,2 6,9 7,7 8,6 9,7 10,9 12,3 13,8 15,3
Powierzchnia zgrzewania mm? 3775 4728 5861 7333 9304 11783 | 14981 18911 | 23298
Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 4 5 6 8 10 13 16 20 25
$16  Wysokosc wyplywki mm 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
SDR 33 Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 2 2 3 3
Czas grzania s 62 69 77 86 97 109 123 138 153
Czas wyijecia ptyty grz. s 5 6 6 6 7 8 8 8 9
Czas wzrostu cisnienia s 6 6 6 6 7 8 8 9 10
Czas studzenia min 9 10 11 12 13 15 16 18 20
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Zgrzewanie doczotowe elementéw z HD-PE

Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/1

Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 7,7 8,6 9,6 10,7 12,1 13,6 15,3 17,2 19,1
Powierzchnia zgrzewania mm? 4652 5847 7250 9053 11514 | 14587 | 18491 23387 | 28856
Ciénienie wyréw./zgrzew. bar 5 6 8 10 12 15 19 25 31
S125  Nysokosé wyplywki o 15 15 15 15 2,0 2,0 2,0 2,0 2,5
SDR 26 Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 2 2 3 3 4
Czas grzania s 77 86 96 107 121 136 153 172 191
Czas wyjecia piyty grz. s 6 7 7 8 8 8 9 9 10
Czas wzrostu ci$nienia s 6 7 7 8 8 9 10 10 11
Czas studzenia min 11 12 13 15 16 18 20 22 24
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 9,1 10,3 11,4 12,8 14,4 16,2 18,2 20,5 22,8
Powierzchnia zgrzewania mm? 5458 6947 8545 10745 | 13599 | 17243 | 21830 | 27661 34181
Ciénienie wyréw./zgrzew. bar 6 7 9 11 14 18 23 29 36
$105  Nysokosé wyplywki o 1,5 15 15 2,0 2,0 2,0 2,0 25 2,5
SDR 22 Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 2 2 3 4 5
Czas grzania s 91 103 114 128 144 162 182 205 228
Czas wyjecia piyty grz. s 7 7 8 8 9 9 9 10 11
Czas wzrostu ci$nienia s 7 7 8 8 9 10 11 12 13
Czas studzenia min 13 14 16 17 19 21 23 26 28
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 9,6 10,8 11,9 13,4 15,0 16,9 19,1 21,5 23,9
Powierzchnia zgrzewania mm? 5742 7268 8901 11223 | 14137 | 17951 22856 | 28943 | 35748
Ci$nienie wyréw./zgrzew. bar 6 8 10 12 15 19 24 31 38
$10 "WysokosE wyplywki o 1,5 15 15 2,0 2,0 2.0 2,5 2,5 2,5
SDR 21 Cisnienie grzania bar 1 1 1 2 2 3 3 4 5
Czas grzania s 96 108 119 134 150 169 191 215 239
Czas wyjecia piyty grz. s 7 8 8 8 9 9 9 10 11
Czas wzrostu ci$nienia s 7 8 8 9 9 10 11 12 13
Czas studzenia min 13 15 16 18 19 22 24 27 30
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Zgrzewanie doczotowe elementéw z HD-PE
Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/1

Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 11,4 12,8 14,2 15,9 17,9 20,1 22,7 25,5 28,4
Powierzchnia zgrzewania mm? 6755 8533 10519 | 13192 | 16707 | 21148 | 26907 | 34007 | 42077
Ciénienie wyréw./zgrzew. bar 7 9 11 14 18 22 29 36 45
S83  \Wysokost wyplywki m 15 2,0 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0
SDR 17,6 | Cisnienie grzania bar 1 1 1 2 2 3 4 5 6
Czas grzania s 114 128 142 159 179 201 227 255 284
Czas wyijecia ptyty grz. s 8 8 9 9 10 10 11 12 13
Czas wzrostu cisnienia s 8 8 9 10 11 12 13 14 15
Czas studzenia min 16 17 19 20 23 25 28 31 35
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos$¢ scianki mm 11,9 13,4 14,8 16,6 18,7 21,1 23,7 26,7 29,7
Powierzchnia zgrzewania mm? 7032 8908 10936 | 13736 | 17407 | 22133 | 28018 | 35507 | 43881
Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 7 9 12 15 18 23 30 38 47
58 WysokosE wyplywki m 1,5 2,0 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0 3,0
SDR17 Cisnienie grzania bar 1 1 2 2 2 3 4 5 6
Czas grzania s 119 134 148 166 187 211 237 267 297
Czas wyijecia ptyty grz. s 8 8 8 9 10 10 11 12 13
Czas wzrostu ci$nienia s 8 8 9 10 11 12 13 14 15
Czas studzenia min 16 18 19 21 24 26 29 33 36
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 14,7 16,6 18,4 20,6 23,2 26,1 29,4 33,1 36,8
Powierzchnia zgrzewania mm? 8557 10868 | 13388 | 16788 | 21268 | 26968 | 34230 | 43352 | 53551
Ci$nienie wyrow./zgrzew. bar 9 12 14 18 23 29 36 46 57
$63  \Wysokost wyplywki m 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0 3,0 3,0 3,0
SDR 13,6 | Cisnienie grzania bar 1 2 2 2 3 4 5 6 8
Czas grzania s 147 166 184 206 232 261 294 331 368
Czas wyjecia plyty grz. s 9 9 10 10 11 12 13 14 16
Czas wzrostu ci$nienia s 10 10 11 11 11 14 15 17 19
Czas studzenia min 19 21 23 26 29 32 36 40 45
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Zgrzewanie doczotowe elementéw z HD-PE

Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/1

Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 18,2 20,5 22,7 25,4 28,6 32,2 36,3 40,9 45,4
Powierzchnia zgrzewania mm? 10395 | 13170 | 16210 | 20316 | 25733 | 32654 | 41476 | 52566 | 64839
Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 11 14 17 22 27 35 44 56 69
§5 WysokosE wyplywki o 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0 3,0 3,0 3,5 35
SDR 11 Cisnienie grzania bar 1 2 2 3 4 5 6 7 9
Czas grzania s 182 205 227 254 286 322 363 409 454
Czas wyjecia piyty grz. s 10 10 11 12 13 14 16 17 18
Czas wzrostu ci$nienia s 11 12 13 14 15 17 19 21 23
Czas studzenia min 23 26 28 31 35 39 44 49 55
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 22,4 25,2 27,9 31,3 35,2 39,7 44,7 50,3 55,8
Powierzchnia zgrzewania mm? 12498 | 15818 | 19467 | 24455 | 30941 | 39325 | 49894 | 63161 77869
Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 13 17 21 26 33 42 53 67 83
S4 WysokosE wyplywki o 2,5 2,5 3,0 3,0 3,0 35 35 40 40
SDR 9 Cisnienie grzania bar 2 2 3 3 4 6 7 9 11
Czas grzania s 224 252 279 313 352 397 447 503 558
Czas wyjecia piyty grz. s 11 12 13 14 15 17 18 20 22
Czas wzrostu ci$nienia s 13 14 15 16 18 20 23 25 28
Czas studzenia min 28 31 34 38 43 48 54 60 66
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 27,4 30,8 34,2 38,3 43,1 48,5 54,7 61,5 68,3
Powierzchnia zgrzewania mm? 14857 | 18791 | 23186 | 29082 | 36816 | 46701 59338 | 75061 92630
Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 16 20 25 31 39 50 63 80 98
$32  yysokosé wyplywki o 3,0 3,0 3,0 35 3,5 35 40 40 40
SDR 7,4 Cisnienie grzania bar 2 3 3 4 5 7 8 11 13
Czas grzania s 274 308 342 383 431 485 547 615 683
Czas wyjecia ptyty grz. s 13 14 15 16 18 20 22 23 25
Czas wzrostu ci$nienia s 14 16 18 19 22 25 27 31 35
Czas studzenia min 34 38 42 47 52 58 65 72 78
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Zgrzewanie doczolowe elementéw z PP

Tabela zgrzewania, wartosci w oparciu o DVS 2207/11
Temperatura ptyty grzewczej 200°C + 10°C

1 2 3 4 5
Nominalna Wyréwnywanie | Grzanie bez Usuniecie ptyty |Polaczenie Studzenie
grubos’é Wysokos$¢ wyptywki docisku grzewczej Czas do uzyskania Czas przy cisnieniu
Scianki w koncowej fazie Czas grzania Maksymalny wymaganego cisnienia | p=0,10 N/mm?
sclanki grzania w docisku (grzanie przy dopuszczalny czas Czas faczenia Catkowity czas
(grzanie w docisku 0,01 N/mm?) wyjecia plyty grzewczej wymagany do
przy 0,10 N/mm?) ostudzenia
mm mm (minimum) |s s (maximum) S min. (minimum)
do 4,5 0,5 do 135 5 6 6
4,5-7,0 0,5 135-175 5-6 6-7 6-12
7,0-12,0 1,0 175 - 245 6-7 7-11 12 -20
12,0-19,0 1,0 245 - 330 7-9 11-17 20 -30
19,0-26,0 1,5 330 - 400 911 17 -22 30 -40
26,0 -37,0 2,0 400 - 485 11-14 22 - 32 40 - 55
37,0-50,0 2,5 485 - 560 14-17 32 -43 55-70
Krzywa wartosci o
temperatury 1
w Za|einos'ci Od . Gdrma granica
grubosci scianek -
taczonych elementéow T =
S
g 200
Nominalna "
" . Dolna granica
= a -1 10 15 20 b} 30 35 40 45 50 >55
Grubosé¢ scianki rury [mm]
Fazy procesu " Wykres Cisnienie/Czas
zgrzewania st
dOCZO*OWGgO 3 Cisnienie wyrGwmywania = cisnienie Zgrzewania
Cisnienie grzania
1 2 3 4 5 -
Wiyjecie | Czas wzrostu Czasr
‘Wyréwnvwame Grzanie bez docisku phity grz. | cisnienia zgrzewania L, Studzenie
L i ] Czas lgczenia :
5 Catkowity czas zgrzewania ;
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Zgrzewanie doczotowe elementéw z PP
Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/11

Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 4,9 5,5 6,2 6,9 7,7 8,7 9,8 11,0 12,3
Powierzchnia zgrzewania mm? 3003 3793 4749 5920 7434 9465 12013 | 15171 18846
$20 Cis$nienie wyrow./zgrzew. bar 2 3 3 4 5 7 8 11 13
SDR 41 Wysokos$¢ wyptywki mm 0,5 0,5 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PN 2,5 Czas grzania s 141 151 162 173 185 199 214 231 249
Czas wyjecia piyty grz. s 5 5 5 6 6 7 7 7
Czas wzrostu cisnienia s 6 6 6 6 8 9 10 11
Czas studzenia min 7 10 12 13 15 16 18 20
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 6,2 6,9 7.7 8,6 9,7 10,9 12,3 13,8 15,3
Powierzchnia zgrzewania mm? 3775 4728 5861 7333 9304 11783 | 14981 18911 23298
S16 Cisnienie wyrow./zgrzew. bar 3 3 4 5 7 8 11 13 16
SDR 33 Wysokos¢ wyptywki mm 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 1 1 2
PN3,2 [ Czas grzania s 162 174 185 197 213 230 249 267 285
Czas wyjecia piyty grz. s 6 6 6 7 7 7 7 7 8
Czas wzrostu cis$nienia s 7 7 8 8 9 10 11 13 14
Czas studzenia min 10 12 13 15 16 18 20 23 25
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ Scianki mm 7,7 8,6 9,6 10,7 12,1 13,6 15,3 17,2 19,1
Powierzchnia zgrzewania mm? 4652 5847 7250 9053 11514 | 14587 | 18491 23387 | 28856
$12,5 Cisnienie wyrow./zgrzew. bar 3 4 5 6 8 10 13 17 20
SDR 26 Wysoko$¢ wyptywki mm 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5
Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 1 1 2 2
PN 4 Czas grzania s 185 197 211 227 246 264 285 308 331
Czas wyjecia piyty grz. s 6 6 7 7 7 7 8 8 9
Czas wzrostu ci$nienia s 8 8 9 10 11 12 14 15 17
Czas studzenia min 13 15 16 18 20 23 25 27 30
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 11,4 12,8 14,2 15,9 17,9 20,1 22,7 25,5 28,4
Powierzchnia zgrzewania mm? 6755 8533 10519 | 13192 | 16707 | 21148 | 26907 | 34007 | 42077
$83 Cisnienie wyrow./zgrzew. bar 5 6 7 9 12 15 19 24 30
SDR 17,6 Wysoko$¢ wyptywki mm 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 2,0
Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 1 2 2 2 3
PN 6 Czas grzania s 237 255 272 292 317 341 367 395 419
Czas wyjecia piyty grz. s 7 7 7 8 9 9 10 11 11
Czas wzrostu cis$nienia s 11 12 13 14 16 18 20 22 24
Czas studzenia min 19 21 23 26 28 32 35 39 43
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Zgrzewanie doczotowe elementéw z PP
Tabela Czas/Cisnienia w oparciu o DVS 2207/11

Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 18,2 20,5 22,7 25,4 28,6 32,2 36,3 40,9 -
Powierzchnia zgrzewania mm? 10395 | 13170 | 16210 | 20316 | 25733 | 32654 | 41476 | 52566 -
S$5 Cisnienie wyrow./zgrzew. bar 7 9 11 14 18 23 29 37 =
SDR 11 Wysoko$¢ wyptywki mm 1,0 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0 2,5 -
Cisnienie grzania bar 1 1 1 1 2 2 3 4 -
PN 10 Czas grzania s 320 345 367 394 420 448 480 508 =
Czas wyjecia ptyty grz. s 9 9 10 11 12 13 14 15 -
Czas wzrostu cisnienia s 16 18 20 22 24 28 32 35 -
Czas studzenia min 29 32 35 39 44 48 54 60 -
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos$¢ scianki mm 27,4 30,8 34,2 38,3 43,1 48,5 - - -
Powierzchnia zgrzewania mm? 14857 | 18791 23186 | 29082 | 36816 | 46701 - - -
§$3,2 Cisnienie wyréw./zgrzew. bar 11 13 16 21 26 33 - = =
SDR 7,4 Wysokos$¢ wyptywki mm 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 2,5 = = =
Cisnienie grzania bar 1 1 2 2 3 3 - - -
PN 16 Czas grzania s 411 437 463 493 520 555 = - =
Czas wyjecia plyty grz. s 11 12 13 14 15 17 - - -
Czas wzrostu ci$nienia s 23 26 29 33 37 42 - - -
Czas studzenia min 42 47 51 57 62 68 - - -
Srednica zewnetrzna rury 200 225 250 280 315 355 400 450 500
Grubos¢ scianki mm 33,2 37,4 - - -
Powierzchnia zgrzewania mm? 17396 | 22041 - - -
$2,5 Ci$nienie wyrow./zgrzew. bar 12 16 - - -
SDR 6 Wysoko$¢ wyptywki mm 2,0 2,5 - -
Cisnienie grzania bar 1 2 - - -
PN 20 Czas grzania s 456 487 = -
Czas wyjecia ptyty grz. s 13 14 - - -
Czas wzrostu cisnienia s 29 32 - -
Czas studzenia min 50 55 - - -
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8 Analiza usterek zgrzewania doczotowego

1. Kontrola pod katem peknie¢ przebiegajacych wzdtuznie lub poprzecznie do zgrzewu:
- W zgrzewie
- w strefie obcigzenia termicznego
- w materiale podstawowym

2. Karby wyptywkiz podstawg w materiale podstawowym na catej dtugosci zgrzewu lub miejscowo,
przebiegajace w kierunku wzdtuznym, powodowane:

- za matym ci$nieniem zgrzewania
- za krétkim czasem rozgrzewania
— za krétkim czasem studzenia

3. Karby i wyztobienia w materiale podstawowym przy zgrzewie, przebiegajace w kierunku
wzdtuznym lub poprzecznym do zgrzewu, powodowane:

- uchwytami lub narzedziami do mocowania
- uszkodzeniami podczas transportu
- nieprawidtowym przygotowaniem zgrzewu
4. Niewspotosiowos¢ zgrzanych powierzchni, powodowana:
- owalng deformacjg koncoéwek rur (nieprawidtowe sktadowanie rur)
- zbyt duzg sita mocowania w uchwytach
5. Odchylenie zgrzanych elementéw pod katem, powodowane:
- usterka urzadzenia
- nieprawidtowym ustawieniem

6. Zgrzew waski, za wysoki, o ostrych krawedziach, miejscowo lub na catym obwodzie
na skutek:

- nieprawidtowych parametréw zgrzewania

7. Zgrzew za szeroki lub za waski, miejscowo lub na calym obwodzie na skutek:

- nieprawidtowego czasu rozgrzewania
- nieprawidtowej temperatury elementu grzewczego
- nieprawidtowego cisnienia zgrzewania

8. Zgrzew nieréwnomiernie wyksztatcony, miejscowo lub na catym obwodzie na skutek:

- odchylenia powierzchni zgrzewanych od kata prostego
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9. Brak zwiazania zgrzanych powierzchni, miejscowo lub na catym obwodzie na skutek:

- zabrudzenia i / lub oksydacji zgrzewanych powierzchni
- za dlugiego czasu przestawiania
- za niskiej / za wysokiej temperatury elementu grzewczego
10. Jamy usadowe w zgrzanych powierzchniach, powodowane:
- za matym cisnieniem zgrzewania
— za krotkim czasem studzenia
11. Pory wystepujace pojedynczo, licznie rozsiane lub skupiajgce sie miejscowo na skutek:

- zabrudzenia elementu grzewczego

- powstawania oparéw podczas zgrzewania (woda / rozpuszczalniki)
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Uwaga!

GEORG FISCHER +GF+

9 Konserwacja

Prawidtowo obstugiwana zgrzewarka GF 500 jest urzgdzeniem nie wymagajacym

konserwacji. Zabiegi konserwacyjne ograniczajg sie do regularnego czyszczenia z zewnatrz.

9.1 Wymiana elementéw podlegajacych zuzyciu

¢ Powloka PTFE elementu grzewczego:
Przywarcie tworzywa, pekniecia i nne uszkodzenia:
- nalezy wykona¢ nowg powtoke elementu grzewczego

- oddac element grzewczy do najblizszego punktu serwisowego lub odesta¢ do
producenta (patrz - tylna oktadka niniejszej instrukciji)

Niebezpieczenstwo zranienia!
Noze strugajace majg ostro zeszlifowane ostrza.

Niebezpieczenstwo zranienia przy dotknieciu obustronnie szlifowanych nozy.

e Noze struga planujgcego nalezy okresowo wymieniac.
Numer katalogowy - patrz wykaz czesci zamiennych.

9.2 Uktad hydrauliczny

e Nalezy regularnie oczyszczac ztgcza hydrauliczne w zgrzewarce i w agregacie
hydraulicznym.

e W przypadku dtuzszego przestoju zgrzewarki GF 500 nalezy zabezpieczy¢ ztacza
hydrauliczne w zgrzewarce i w agregacie hydraulicznym za pomocg naktadek

ochronnych.
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ochronnych.


9.3 Agregat hydrauliczny

Konserwacja *® Kontrola poziomu oleju

Poziom oleju hydraulicznego nalezy sprawdzac na biezaco. W razie potrzeby
uzupethic zgodnie z rozdzia’rem

e Wymiana oleju hydraulicznego
Po ok. 3000 godzinach pracy nalezy wymienic olej hydrauliczny.
1. Spuscic stary olej hydrauliczny.

2. WIlac 2 litry nowego oleju hydraulicznego.

Korek

Wsazowka  Stary, zanieczyszczony olej hydrauliczny nalezy przekaza¢ do utylizacji zgodnej z przepisami.

Ksiazka przegladéw Zalecamy prowadzenie osobnej ksiazki przegladow dla kazdej zgrzewarki GF 500.

Przyktad Data Konserwator | Naprawa Uwagi
15.09.2003 A. Wzornicki Bez uwag
25.10.2003 K. Przegladowicz | Element grzewczy Wymiana przewodu

36 GEORG FISCHER +GF+


GEORGPL
Naprawa
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Uwagi

GEORGPL
15.09.2003

GEORGPL
A. Wzornicki

GEORGPL
Bez uwag

GEORGPL
Wymiana przewodu

GEORGPL
Element grzewczy

GEORGPL
25.10.2003

GEORGPL
K. Przeglądowicz
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Konserwator

Naprawa

Uwagi
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10 Serwis techniczny / obstuga klienta

Odnosnie zamawiania czesci zamiennych patrz - osobny wykaz czesci zamiennych.

W celu zlecenia usuniecia usterek prosimy zwracac¢ sie bezposrednio do naszego
oddziatu odpowiedzialnego terytorialnie za Panstwa region. Wykaz adresow
zamieszczono na tylnej oktadce niniejszej instrukciji.

Prosimy o podanie nastepujacych informacji:

e Typ zgrzewarki - GF 500

e Nrfabryczny - (patrz tabliczka znamionowa)
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11 Zatacznik

11.1

Oswiadczenie o zgodnosci
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c € Oswiadczenie o zgodnosci z wymogami UE

wedtug dyrektywy 98/37/EG dotyczacej maszyn

Urzadzenie

Typ: Zgrzewarka doczotowa GF 500 Rok prod.
Nr urzadzenia: Rok prod.
Nr elementu grzewczego: Rok prod.
Nr zespotu strugajgcego: Rok prod.
Nr zespotu hydraulicznego: Rok prod.

zostato zaprojektowane, skonstruowane i wykonane zgodnie z wymogami wyzej wymienionej
dyrektywy UE, na wylaczng odpowiedzialnosé:

Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH
Freiblhlstrasse 18/19

Postfach 968

D-78209 Singen

Odnosne dyrektywy UE:
e Dyrektywa dotyczaca maszyn (98/37/EG)

e Dyrektywa dotyczgca zgodnosci elektromagnetycznej (89/336/EWG), edycja 93/31/EWG

Zastosowano nastepujace ujednolicone normy:
e EN 60204, czesé 1/06.93
o EN292,czes¢1i2/11.91

W \dda

H. Kohler
PM Kunststoffschweissmaschinen

Singen, 16.07.2001
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AUS
B/L

CH

DK/IS

GB

S/FIN
USA

Export

Georg Fischer Rohrleitungssysteme GmbH, Sandgasse 16, 3130 Herzogenburg, Tel. +43(0)2782/8 56 43-0, Fax +43(0)2782/8 51 56,

e-mail: office@georgfischer.at

George Fischer Pty. Ltd., Sydney — Head Office, 186-190 Kingsgrove Road, Kingsgrove NSW 2208, Postal — Locked Bag 106, Kingsgrove NSW 1480,
Tel. +61(0)2/95 54 39 77, Fax +61(0)2/95 02 25 61, e-mail: sales@georgefischer.com.au

Georg Fischer NV/SA, Digue du Canal 109-111 — Vaartdijk 109-111, 1070 Bruxelles/Brissel, Tél. +32(0)2/556 40 20, Fax +32(0)2/524 34 26
e-mail: 106267.254@compuserve.com

Georg Fischer Rohrleitungssysteme (Schweiz) AG, Amsler-Laffon-Strasse 1, Postfach, 8201 Schaffhausen, Tel. +41(0)52/631 30 26, Fax +41(0)52/631 28 97
e-mail: info@rohrleitungssysteme.georgfischer.ch

Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH, Freibuhlstrasse 18/19, 78224 Singen (Htwl.), Tel. +49(0)7731/79 25 21-23, Fax +49(0)7731/79 25 24
e-mail: info@rvt.georgfischer.com, Internet: http://www.rvt.georgfischer.com

Georg Fischer A/S, Klintehgj Vaenge 17, 3460 Birkered, Tel. +45 45 81 19 75, Fax +45 4581 16 22

George Fischer S.A., 105-113, rue Charles Michels, B.P. 174, 93208 Saint-Denis Cedex 1, Tél. +33(0)1/49 22 13 41, Fax +33(0)1/49 22 13 00,
e-mail: info@georgefischer.fr

George Fischer Sales Limited, Paradise Way, Coventry, CV2 2ST, Tel. +44(0)2476/535 535, Fax +44(0)2476/530 450-51

e-mail: info@georgefischer.co.uk, Internet: http://www.georgefischer.co.uk

Georg Fischer S.p.A., Via Sondrio 1, 20063 Cernusco S/N (MI), Agente generale di vendita Tufira S.r.l., Tel. +3902/92 18 61, Fax +3902/92 14 07 85
e-mail: office@piping.georgfischer.it

Georg Fischer AS, Rudsletta 97, 1351 Rud, Tel. +47(0)67/17 17 40, Fax +47(0)67/13 92 92

Georg Fischer N.V., Lange Veenteweg 19, Postbus 35, 8160 AA Epe, Tel. +31(0)5786/782 22, Fax +31(0)5786/217 68

e-mail: info@georgfischer.nl, Internet: http://www.georgfischer.nl

Georg Fischer WAGA N.V., Lange Veenteweg 19, Postbus 290, 8160 AA Epe, Tel. +31(0)5786/783 78, Fax +31(0)5786/208 48

e-mail: sales@waga.nl, Internet: http://www.waga.nl

Georg Fischer AB, Box 113, 12523 Alvsjs-Stockholm, Tel. +46(0)8/727 47 00, Fax +46(0)8/749 23 70,

e-mail: info@georgfischer.se, Internet: http://www.georgfischer.se

George Fischer Inc. 2882 Dow Avenue, Tustin, CA 92780-7285, Tel. +1(0)714/731-88 00, Toll Free 800/854-40 90,

Fax +1(0)714/731-62 01, e-mail: info@us.piping.georgefischer.com, Internet: http://www.us.piping.georgefischer.com

Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH, Freibihlstrasse 18/19, 78224 Singen (Hiwl.), Tel. +49(0)7731/79 27 88-89, Fax +49(0)7731/79 25 24
e-mail: info@rvt.georgfischer.com, Internet: http://www.rvt.georgfischer.com
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