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| Informacje ogolne

Symbole sq czesto uzywane aby umozliwi¢ tatwe zrozumienie instrukcji
oraz wypunktowaé obowigzki operatora. Ponizsze tabele zawierajg
wyjasnienie wszystkich symboli wykorzystywanych w niniejszej instrukcji.

e (QOstrze zenia

Ostrzezenia sq
Zniszczeniach.

uzywane aby poinformowac¢ o mozliwych zranieniach lub
Nalezy je uwaznie przeczyta¢ oraz mie¢ zawsze na

uwadze podczas pracy.

Symbol

Znaczenie

Ostrze zenie
Uwaga

Wysokie zagrozenie!
Niezastosowanie sie moze spowodowad powazne
obrazenia, a nawet Smier¢

Mozliwe zagrozenie!

Niezastosowanie sie moze spowodowad powazne obrazenia.

Niezbezpieczna sytuacjal
Niezastosowanie sie moze spowodowad powazne obrazenia
lub uszkodzenia mienia.

* Inne symbole i uwagi

Symbol Znaczenie
Uwaga |Obowigzkowe: nalezy przestrzegac informacji.
Rada |Sugestia: moze zawierac istotne informacije.

o Skroty
Skrét Znaczenie
MSA 125 Lgrzewarka MSA 125
PE Polietylen
PP Polipropylen
dn Zewnetrzna Srednica rury (nominat)
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1. Wprwadzenie

Drogi Kliencie,

Dziekujemy za wybdr niniejszego produktu. Zgrzewarka MSA 125 jest
zaprojektowana zgodnie z najnowszymi standardami technicznymi.
Uzykowanie jej do celdw innych niz opisane w istrukcji moze
spowodowac¢ obrazenia operatora i innych, a ponadto moze
spowodowad uszkodzenie maszyny lub innego wyposazenia.

Dlatego:

»  Maszyna powinna by¢ uzytkowana wytgcznie w zestawie
e Zawsze nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa

«  Kompletna dokumentacja powinna by¢ przechowywana w poblizu
maszyny

1.1 Opis produktu

MSA 125 to zgrzewarka elektrooporowa do zgrzewania potqczeh z PE,
PERT oraz ksztattek PP-R do $srednicy d160.

Wprowadzanie parametréw zgrzewu moze by<é wykonane
przy wykorzystaniu skanera koddw kreskowych - 24 znaki lub
recznie.

Wewnetrzny mikroprocesor kontroluje wartosci parametréw zgrzewania,
ustala stosowng moc wyjsciowq oraz pokazuje powiadomienia na
wyswietlaczu LCD wskazujgc operatorowi informacje o niezbednych
operacjach.

Ponadto, MSA 125 §ledzi i zapisuje w wewnetrzne] pamieci do 350
protokotdw zgrzewania, ktére mogqg zostac przeniesione do komputera
PC poprzez pamiec USB.

Aby zapewni¢ wysokg jako$¢ zgrzewania, zaleznie od temperatury
otoczenia maszyna automatycznie ustala czas zgrzewania celem
prawidtowego dostarczenia energii do ksztattki.

+GF+
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1.2 Opis komponentow
1.2.1 Sterowanie prac g

Cztery przciski pozwalajg na wprowadzenie potrzebnych danych do
maszyny.

Przycisk Opis

— Zmniejsza ustawiane wartosci, przewija znaki w przeciwnym
kierunku, pozwala na specyficzne wybory

+ Zwieksza ustawiane wartosci, przewija znaki, pozwala na
specyficzne wybory

STOP | Zatrzymuje jakiekolwiek operacije i procesy; powraca do
(O) poprzedniego punktu

START | Potwierdza wprowadzone dane; rozpoczyna proces
(" zgrzewania

1.2.2 Wyswietlacz

Wyswietlacz graficzny LCD o dwdch rzedach po 16 znakdw kazdy jest
interfejsem uzytkownika zgrzewarki. Pokazuje kroki do wykonania, dane
zgrzewania, mozliwe btedy oraz wiadomosci alarmowe.

1.2.3 Przetacznik elektryczny

Przetgcznik elekiryczny wtgcza/wytgcza zgrzewarke i jest ostateczng
komendg aktywowang w przypadku zagrozenia lub  btedu
wewnetrznego zgrzewarki. Maszyna posiada zabezpieczenie termiczne
w przypadku przegrzania.

124 Interfejs wej $¢é/wyj $€ — czytnik kodow kreskowych lub przesyt
danych

Port USB dziata jako wejscie dla skanera koddw kreskowych, jak réwniez
jako port komunikacji do fransferu danych z wykorzystaniem pamieci
USB (protokoty zgrzewania zapisane w wewnetrznej pamieci) do
zewnetrznego komputera PC.

1.25 Czujnik temperatury otoczenia

Czujnik mierzy temperature otoczenia aby dopasowad czas zgrzewania
z uwzglednieniem warunkdw zewnetrznych.
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1.2.6 Przewody zasilaj gce oraz zgrzewania
Przewdd zasilajgcey jest dostarczany z wtyczkg Schuko.

Przewody niskiego napiecia powinny by¢ potgczone z pinami ksztattki.
W standardzie sq dostarczane z zenskimi konektorami @4mm.

1.3 Skaner kodoéw kreskowych (opcja)

Po podtgczeniu do maszyny umozliwia szybkie wprowadzenie
parametréw zgrzewania poprzez odczyt stosownego kodu kreskowego.

Skaner odczytuje kod po zblizeniu go do kodu kreskowego i nacisnieciu
przycisku. Udany odczyt jest potwierdzany poprzez sygnat akustyczny
oraz zmiane informacji na wyswietlaczu LCD.

Jezeli kod nie zostat niezwtocznie odczytany, nalezy powtdrzye
skanowanie kodu, na przyktad z innej odlegtosci, lub odczytac inny kod
kreskowy z ksztattki.

Po uzyciu nalezy zabezpieczy< czytnik koddw w opakowaniu.
1.4 Przedtu zanie przewddow zasilaj gcych

Aby unikng¢ nadmiernegj liczby spadkdw i rozproszenia, do
przedtuzenia przewoddw zasilajgcych uzyj kabli o nastepujgcych
przekrojach:

o 2.5mm?2dla przedtuzenia < 10m;

«  4mm?2 dla przedtuzenia < 30m.

1.5 Kodowanie ksztattek

W ponizszej tabeli podsumowano symbole wykorzystywane do
indentyfikacji typu ksztattki. Jest to pomocne dla recznego
wprowadzania danych.

Symbol Opis

| tgcznik

Trojnik lub siodto
Trojnik

Redukcja

Kolanko

Pojedyncze gniazdo

Mufa elektro-termiczna
(TDW) Trojnik

-« AN— 0O < 4d —+
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Uwaga

2. Proces zgrzewania

Przed podt aczeniem MSA 125 do zrédta zasilania operator musi
przeczyta € rozdziat “Charakterystyka techniczna”.

2.1 Przegl ad procedury zgrzewania

Sekwencja informaciji pokazywanych na wyswietlaczu podczas procesu
zgrzewania jest pokazana na rysunku ponizej (zaréwno dla trybu
wprowadzania z wykorzystaniem koddw kreskowych jak i wprowadzania
recznego).

|

-;

('l

Bar Code

MSA 125 Ver. 1.00
SN: “1287456001”

230V 50Hz
01/04/17 12:12

PEEL & CLEAN?
YES=START

ENTER FUSION
DATA

GF 1110 mm
40 V 210 sec

40V 210s
OK=START

40V 210s 12s
N°12 22°C

FUSION CYCLE
COMPLETE

Cooling Time
20 min

Start Welding

('l

Manual

PEEL & CLEAN?
YES=START

V.=40 22°C
sec=210

TYPE=I GF
D=110mm

40V 210s
OK=START

39.5V  210s 12s
N° 12 22°C

FUSION CYCLE
COMPLETE

DISCONN. FITTING
PRESS START
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MSA 125 Ver. 1.00
SN: S18276605010

230V 50Hz
01/04/17 12:12

PEEL & CLEAN?
YES=START

Rada

ENTER FUSION
DATA

GF 1110 mm
40V 210 sec

2.2 Wiaczanie

Podtgcz urzgdzenie do zrédta zasilania lub uruchomionego generatora
pragdu, a nastepnie wtgcz maszyne. Na wyswietlaczu pojawi sie
informacja o zainstalowanym oprogramowaniu oraz numer seryjny
maszyny.

Nastepnie pojawi sie napiecie oraz czestotliwose.

W tym momencie operator moze ustawic: date/czas, jezyk oraz jasnosc
wyswietlacza (rozdziat “Ustawienia”).

Upewnij sie, ze czestotliwos¢ jest w zakresie 50-60 Hz, a napiecie
w zakresie 205-255 V. Aby przejs¢ dalej, naci$nij START.

2.3 Wprowadzenie parametrow zgrzewania

MSA 125 pozwala na reczne wprowadzanie paremetréw zgrzewu, lub
automatyczne wprowadzanie danych przy uzyciu skanera koddw
kreskowych.

Jezeli skaner koddw kreskowych jest dostepny i podtgczony do portu
USB, MSA 125 przytqczy sie w tryb skanowania koddw kreskowych.

Jezeli nie, urzgdzenie zezwoli na wprowadzanie danych recznie
(szczegdtowe wyjasnienie w nastepnym rozdziale).

231 Wprowadzanie koddw kreskowych (opcja)

> Przygotowanie rur

Jezeli rury sq ostrugane i oczyszczone naciénij START. W przeciwnym
razie — wréc¢ do przygotowania zgrzewania.

Przygotowanie rur zgodnie ze wskazowkami (struganie  , czyszczenie,
dopasowanie) jest niezb edne do zapewnienia jako $ci zgrzewu.

> Wprowadzanie danych
Jezeli skaner jest podtgczony, wyswietli sie nastepny komunikat:

WPROWADZ DANE ZGRZEWU (ENTER FUSION DATA). Kod znajduje sie na
naklejce na ksztattce.

Tylko ksztattki o Srednicy < 160 zostang zaakceptowane przez MSA 125.
Dla wiekszych Srednic wyswietli sie ostrzezenie.

Gdy dane zostang zebrane, wyswietlacz automatycznie przejdzie do
podsumowania parametréw odczytanych z kodu kreskowego.

Jezeli kod nie zostat odczytany sprébuj ponownie zgodnie z sugestiami z
poprzedniego rozdziatu.

+GF+
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Ostrze zenie

V=40 SEC= 375
YES=START

E9 — RESISTANCE
TOO LOW

E10 - RESISTANCE
TOO HIGH

Uwaga

40V 210s 12s
N°12 19°C

Wazne

E4 — INTERR. WITH
STOP BUTTON

+GF+

Nalezy sprawdzi ¢ czy dane odczytane z kodu kreskowego odpowiadaj g
zgrzewanej ksztattce.

Aby przejs¢ dalej, nacisnij START. Aby wréci¢ do poprzedniego okna,
nacisnij STOP.

> Napiecie i czas

Gdy wszystkie kroki zostaty wykonane oraz kod ksztattki zostat
zeskanowany, MSA 125 wyswietli podsumowanie danych zgrzewania.
Nalezy podtqczy¢ przewody zgrzewania i nacisng¢ START.

> Sprawdzenie ksztattki

Umozliwia to sprawdzenie oporu ksztattki i pordwnanie do parametrow
odczytanych z kodu kreskowego.

Jezeli dane bedg spdjne, MSA 125 automatycznie uruchomi proces
zgrzewania. Jezeli przewody nie zostang podtgczone do ksztattki, MSA
125 poprosi o podtgczenie ksztattki.

Jezeli ksztattka zostata poprawnie podtgczona, ale opdr cewki rézni sie
Znaczqco z oczekiwang wartoséciq (odczytang z kodu kreskowego), na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat o btedzie.

Jezeli przewody zgrzewania sq poprawnie podtgczone, sprawdz
ponownie ksztattke oraz kod kreskowy oraz powtdrz catq procedure
(naci$nij STOP i uruchom ponownie). Jezeli problem nadal wystepuije,
ksztattka i kod kreskowy powinny zosta¢ wymienione.

Aby unikn g¢ komunikatow o bt edach, wazne jest aby regularnie
sprawdza ¢ stan przewodow zgrzewania oraz konektoréw.

Jezeli wszystkie kroki opisane powy zej nie rozwi gzujg problemu
rekomenduje si e kontakt z Regionalnym Centrum Serwisowym lub
wysytk @ maszyny do Georg Fischer celem szczegolowego spraw  dzenia.

> Wykonywanie zgrzewania

Gdy test ksztattki zostanie zakonczony (pozytywnie), MSA 125
rozpocznie cykl zgrzewania.

Podczas procesu zgrzewania wyswietlane jest napiecie, oczekiwany
czas zgrzewania, czas do zakohczenia, numer zgrzewu oraz
temperatura otoczenia.

MSA 125 dopasowuje czas zgrzewania do temperatury z ewnetrznej.
Dlatego ostateczny czas zgrzewania mo ze sie roznié od warto Sci
nominalnej (odczytanej z kodu kreskowego).

Aby zatrzymac cykl zgrzewania nacisnij przycisk STOP. Komunikat btedu
zostanie wyswietlony, a stostowna informacja zostanie zapisana w
protokole zgrzewania.
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Uwaga

FUSION CYCLE
COMPLETE

Cooling time
20 min

PEEL & CLEAN?
YES=START

Uwaga

V.=40 22°C
sec=210

TYPE=I GF
D=110mm

CONNECT
FITTING

Ostrze zenie

40V 210s 12s
N° 12 19°C

10

Zatrzymanie trwaj gcego procesu zgrzewania spowoduje podejrzenie
wykonania wadliwego zgrzewu: odpowiedzialno  $¢ ponosi operator.

Jezeli proces zgrzewania zakohczy sie sukcesem, uzytkownik zostanie
poinformowany komunikatem. Jezeli wystgpit btgd - zostanie on
wyswietlony na ekranie.

Po cyklu zgrzewania uzytkownik moze zostaé poinformowany
o czasie stygniecia zanim zostanie zadane ciSnienie oraz przed
mozliwosciq zdjecia uchwytdéw.

2.3.2 Reczne wprowadzanie danych

Gdy skaner nie jest podtgczony, MSA 125 pracuje w frybie recznego
wprowadzania danych.

> Przygotowanie rur

Jezeli konce rur sg ostrugane i oczyszczone nacisnij START. W
przeciwnym razie — wré¢ do przygotowania zgrzewania.

Przygotowanie rur zgodnie ze wskazowkami (struganie  , czyszczenie,
dopasowanie) jest niezb edne do zapewnienia jako $ci zgrzewu.

> Wprowadzanie danych

Uzywajgc przyciskow “+" i mozna wprowadzi¢ napiecie zgrzewania
(w zakresie 8-42V) oraz czas zgrzewania (do 399 minut). Potwierdz
wartosci  przyciskiem START. MSA 125 wyswietli  podsumowanie
parametrow  zgrzewania.  Uzytkownik  powinien je potwierdzi¢
irozpoczg¢ proces zgrzewania przyciskiem START, lub przy uzyciu
przycisku “+" wprowadzi¢ wiecej szczegdtdéw (typ ksztattki, Srednica,
procudent).

> Sprawdzenie pot gczenia

Nastepnym krokiem bedzie sprawdzenie potqgczenia, czy ksztattka jest
podtgczona do przewoddw zgrzewania.

MSA 125 poprosi o podtqczenie ksztattki, jezeli ksztattka nie jest
podtgczona.

Po sprawdzeniu potgczenia nacisnij START, aby ponowic test.

Jezeli test pot gczenia jest wci gz negatywny rekomenduje si
z Regionalnym Centrum Serwisowym lub wysyik
Fischer celem szczeg6lowego sprawdzenia.

e kontakt
€ maszyny do Georg

> Wykonywanie zgrzewu

Gdy tylko test potgczenia zakonczy sie wynikiem pozytywnym,
MSA 125 automatycznie rozpocznie cykl zgrzewania.

+GF+
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E4 - INTERR. WITH
STOP BUTTON

Uwaga

FUSION CYCLE
COMPLETE

Uwaga

DISCONN. FITTING
PRESS START

Niebezpiecze nstwo

Uwaga
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Podczas procesu zgrzewania wyswietlane jest zadane napiecie,
oczekiwany czas zgrzewania, czas do zakonczenia, numer zgrzewu oraz
temperatura otoczenia

Aby przerwaé cykl zgrzewania nacisnij przycisk STOP. Wyswietlony
zostanie komunikat btedu, a stosowna informacja zostanie zapisana w
protokole zgrzewu.

Zatrzymanie trwaj gcego procesu zgrzewania spowoduje podejrzenie
wykonania wadliwego zgrzewu: odpowiedzialno  $¢ ponosi operator.

Jezeli proces zgrzewania zakonczy sie sukcesem, uzytkownik zostanie
poinformowany komunikatem. Jezeli wystgpit btgd - zostanie on
wyswietlony na ekranie.

Nacis$nij START aby przejs¢ daleij.

Po zakonczeniu cyklu zgrzewania u zytkownik musi zaczeka € do
ostygni ecia przed zadaniem ci $nienia do ksztattki!

2.4 Odtaczanie przewodow zgrzewania

Po zakonczeniu cyklu zgrzewania uzytkownik moze odtgczy< przewody
zgrzewania od ksztattki.

Bgdz ostrozny podczas odtgczania przewoddw poniewaz ksztattka jest
wciqz w formie przetopione;.

Otoczenie ksztattki jest gorgce, mozliwos¢ oparzenial

Aby wykona¢ nastepny cykl zgrzewania naci$nij START. Urzgdzenie
przejdzie do poczgtkowego menu.

2.5 Sprawdzenie zgrzewu

Czesto ksztattki do zgrzewania elekirooporowego sg wyposazone we
wskazniki wykonania zgrzewu, ktdre wskazujg wystgpienie procesu
grzania: sprawdz je doktadnie.

Wskaznik nie jest wystarczaj acy do zapewnienia jako $ci zgrzewu.
Wytgcznie potwierdza wyst gpienie grzanial

11
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230V 50Hz
01/04/17 12:12

LANGUAGE (GB)

DD/MM/YY hh:mm

12

3. Ustawienia

Gdy maszyna zostanie wigczona, mozna skonfigurowac kilka opcii.
» Przyciskiem “-" mozna wybrac jezyk
» Przyciskiem "+" mozna zmieni¢ date/czas
»  Przyciskiem STOP mozna zmienic¢ jasno$¢ wyswietlacza

» Przyciskiem START mozna przej$¢ do procesu zgrzewania

+ STOP START
3.1 Jezyk

MSA 125 pozwala na wybdr jezyka. Do wyboru sqg: angielski, wtoski,
hiszpanski, francuski, chihski.

Aby wybra¢ jezyk naci$nij przycisk “-*. Na wyswietlaczu pojawi sie
“LANGUAGE" (“JEZYK"). Nastepnie przyciskajgc “-* mozna wybrac jezyk
i potwierdzi¢ wybdr przyciskiem START.

3.2 Kalendarz i czas

Data i czas sg pokazywane w formacie:
Dzien / Miesigc / Rok godzina : minuta

Naciskajgc “+" mozna przej$¢ do trybu edycji i zmieniaé wartosci uzywajqgc
“+" lub "-". Aby potwierdzi¢c wybrang wartos¢, przejs¢ do nastepnego pola
lub wyjS¢ z menu naciénij START.

3.3 Jasno s¢

Aby zmieni¢ jasno$¢  wyswietlacza w  przypadku probleméw
z widocznoscig, przytrzymaj przycisk STOP w gtdbwnym menu przez
5 sekund az wyswietlacz zacznie migac¢. Nastepnie przy uzyciu “+" i “-*
zmien jasnos¢. Zapisz nowe ustawienie przyciskajgc START.

+GF+
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Uwaga

PROTOCOLS SAVE
OK = START

DELETE MEMORY?
oK = -

+GF+

4. Zarzgadzanie danymi

Zgrzewarka MSA 125 zapisuje do 350 protokotdw zgrzewania w pamieci
wewnetrznej. Dane sq zapisane dopodki operator ich nie usunie lub
pamied nie zapetni sie.

Po cyklu zgrzewania, kazdy protokdt zawiera ponizsze informacie:

Numer seryjny MSA 125 i wersje oprogramowania

Numer cyklu zgrzewania

Data/czas cyklu zgrzewania

Temperatura otoczenia (°C)

Tryb wprowadzania danych (kody kreskowe/recznie)

Producent ksztattki

Typ ksztattki

Napiecie zgrzewania

Srednica

Nominalny czas zgrzewania

Aktualny czas zgrzewania (po uwzglednieniu temperatury otoczenia)

Energia zgrzewania

Zakonczenie przygotowan

Kod btedu (0 jezeli cykl przebiegt poprawnie)

Data nastepnego przeglgdu

Gdy pamie¢ zapetni sie, nie jest mozliwe zapisywanie protokotdw.
Podczas ostatnich 50 procesdw wyswietla sie przypomnienie o
zapetniajgcej sie pamieci urzgdzenia sugerujgce przeniesienie danych.

Po zapetnieniu pami eci zostanie ona automatycznie wyczyszczona i
wszystkie zapisane protokoty zostan g utracone!

Protokoty zapisane w pamieci wewnetrznej MSA 125 mogq zostac
skopiowane na pamiec¢ przenosng USB, aby pdzniej analizowac je
na komputerze PC zaréwno w formacie CSV jak i PDF.

Podtgcz pamie¢ USB do portu USB w maszynie (gdy skaner kodow jest
odtgczony). Nastepnie wtqcz urzgdzenie i zaczekaj na komunikat
dotyczgcey transferu danych.

Nacis$nij START aby umozliwic¢ fransfer.

Nastepnie, aby skasowac wewnetrzng pamiec¢ urzgdzenia nacisnij “-",
lub zignoruj przyciskajgc STOP.
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5. Komunikaty bt edow

W  przypadku wystgpienia btedu,

MSA 125 wyswietli komunikat

z informacjq uzyteczng do rozwigzania problemu. Stosowny kod bedzie
réwniez zapisany w protokole zgrzewu.

W  ponizszej tabel

podsumowano wszystkie komunikaty MSA 125

z krotkim opisem mozliwej przyczyny wystgpienia btedu.

KOMUNIKAT

MO ZLIWE PRZYCZYNY

E1: MAINS VOLTAGE TOO LOW

Napiecie/czestotliwos¢ generatora ponizej progu

E2: MAINS VOLTAGE TOO HIGH

Napiecie/czestotliwosé generatora powyzej progu

E3: OUTAGE DURING LAST FUSION

Przewdd zasilajgcy odtgczony podczas ostatniego zgrzewu

E4: FUSION INTERRUPTED WITH STOP
BUTTON

Lgrzewanie przerwane przez uzytkownika

E5: AMBIENT TEMP. TOO LOW

Zbyt niska temperatura otoczenia

Eé: AMBIENT TEMP. TOO HIGH

Zbyt wysoka temperatura otoczenia

E7: INTERNAL TEMP. TOO LOW

Zbyt niska temperatura urzgdzenia

E8: INTERNAL TEMP. TOO HIGH

Zbyt wysoka temperatura urzadzenia (nalezy zaczeka¢ na
ostygniecie maszyny)

E9: FITTING RESISTANCE TOO LOW

Btad ksztattki lub zty kod kreskowy

E10: FITTING RESISTANCE TOO HIGH

Btgd ksztattki lub zty kod kreskowy

E11: FUSION VOLTAGE TOO LOW

Niewystarczajgca moc zrodta zasilania

E12: FUSION VOLTAGE TOO HIGH

Btad kalibracji uktadu wewnetrznego lub usterka

E13: FUSION CIRCUIT INTERRUPTED

Przewody odtgczone podczas procesu zgrzewania

E14: FUSION CURRENT TOO HIGH

Uszkodzona ksztattka / btgd kalibracji obwodu / ustreka

E15: FITTING OUT OF RANGE

Ksztattka poza zakresem: napiecie lub Srednica poza
dozwolonym zakresem

E16: SYSTEM ERROR

Btgd elekironiki. Wytgcz urzgdzenie.

WRONG DATA WRITE

Btgd podczas zapisu danych.

+GF+
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6. Charakterystyka techniczna

+GF+

Napiecie i cz estotliwo §¢ zasilania
Pobér mocy

Rekomendowana moc

generatora

Technika zgrzewania

Napiecie zgrzewania

Temperatura pracy

Rozdzielczo $¢€ czujnika temperatury
Maksymalna $rednica

Tryb wprowadzania danych
Pojemno $¢ pamieci wewn etrznej
urzadzenia

Port komunikacji

Port skanera kodow
Zabezpieczenie

Wymiary W x D x H

Waga

Przewody zgrzewania

Przewody zasilaj ace

Wityczka zasilaj gca

6.1 Standardy

« SO 12176-2

+ ISO 13950

e EN 60335-1 (bezpieczenstwo)

. EN 61000-3iinne (EMC)

230 V 50/60 Hz
2.7 kW

3 KW

Kontrola napiecia
8-42V AC

-10°C / +45°C
t1°C

125 mm (160 mm dla ELGEF)

Kod kreskowy, recznie
350 cykli zgrzewania

USB

USB

IP 54

480 x 380 x 180 mm
13 kg

3m, 4.0mm

4 m, 3x1,5mm2 —-Pojed.

1-faza, Schuko
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UWAGA

7. Bezpiecze instwo i obstuga

7.1  Czyszczenie

Nalezy czysci¢ urzgdzenie systematycznie przy uzyciu lekko wilgotnej
szmatki. Przedni panel i inne ptyty mogg by¢ czyszczone alkoholem
przemystowym w razie koniecznosci (rozpuszczalniki i produkty na
bazie chloru niedozwolone).

W zadnym wypadku nie nalezy spryskiwac¢ urzgdzenia, zanurzaé w
wodyzie ani czysci¢ sprezonym powietrzem.

7.2 Przewody zgrzewania i sprawdzenie

Systematyczna kontrola przewoddw zgrzewania jest niezbedna.
Uszkodzone przewody muszg by¢ wymienione.

Wymagane sq regulare wizyty jak i kalibracje/korekty, ktére muszg
by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis Georg Fischer.

7.3 Zapobieganie wypadkom
7.3.1 Uzytkowanie

Nie zezwalqj na uzytkowanie urzgdzenia przez
nieautoryzowany/nieprzeszkolony personel. Gdy jednostka jest
nieuzywana, unikaj niautoryzowanego uzytku poprzez trzymanie w
suchym, zamknietym pomieszczeniu.

Bezpieczne uzytkowanie moze by¢ zapewnione przy
spetnieniu ponizszych warunkdw:

» wiasciwy transport

» wiasciwe przechowywanie

* poprawna instalacja

» uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

» ostrozne przenoszenie/uzytkowanie

» systematyczna obstuga

+GF+
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Uwaga

Uwaga

Urzgdzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie pod nadzorem.

Wszystkie osoby zaangazowane w uzytkowanie muszqg by¢
odpowiednio przeszkolone | przestrzegac niniejszej instrukcii.

Uzytkowanie maszyny moze by¢ niebezpieczne w przypadku
nieprzestrzegania zasad opisanych w niniejszej instrukcji. Urzgdzenie nie
moze by¢ uzywane w otoczeniu z duzym ryzykiem eksplozii.

7.3.2 Sprawd z przed uruchomieniem

Przed kazdym uruchomieniem sprawdz, czy urzqgdzenie nie jest
uszkodzone i czy dziata poprawnie. Wszystkie czeSci muszg bycé
poprawnie zamontowane.

7.3.3 Zabezpieczenie urz gdzenia

Przechowuj przewody z dala od ostrych krawedz. Upewnij sie, ze
uszkodzone przewody zostaty niezwtocznie  wymienione przez
autoryzowany serwis. Nie obcigzaj urzgdzenia. Urzgdzenie jest odporne
na rozbryzgi wody.

7.3.4 Uszkodzenia

Dopilnuj, aby uszkodzone korpusy lub inne czesci byty wymienione lub
naprawione przez autoryzowany serwis. Jezeli urzgdzenie nie dziata
poprawnie, musi zosta¢ wystane niezwtocznie do autoryzowanego
serwisu.

Wytqcznie autoryzowany i wtasciwie przeszkolony personel moze
dokonywa¢ napraw urzgdzenia. Technicy muszg by¢ $wiadomi i
przestrzegac wszystkich instrukciji bezpieczenstwa, obstugi i mozliwych
zagrozen opisanych w niniejszej instrukcii.

7.35 Otwieranie jednostki

Urzgdzenie moze zostac otwarte wytgcznie przez autoryzowany serwis.
W innym przypadku urzgdzenie traci gwarancje.

Podczas otwarcia urzgdzenia/demontazu korpusu, czesci zgrzewarki sg
wyeksponowane, co powoduje ryzyko porazenia prgdem!

7.3.6 Praca bezpieczna

“Miej swéj wktad w bezpieczenstwo miejsca pracy.”
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» Niezwtocznie zgtaszaj wszelkie odstepstwa od normalnego
dziatania do oséb odpowiedzialnych.

* Miej na uwadze bezpieczenstwo podczas pracy.

« Stosujsie do przepisow danego kraju.

Dla wtasnego bezpieczenstwa i optymalnej pracy urzgdzenia MSA
125 powinno zosta¢ poprawnie zainstalowane.

Podtqgczaji odtgczaj ksztattke wytgcznie gdy zasilanie jest
odtgczone.

8. Inne

Elektryczne i elektroniczne odpady (rdwniez cze$ci wyposazenia)
powinny byc¢ utylizowane w stosowny sposéb.

Uwaga:

Symbol ponizej wskazuje na sorfowanie eletrycznego i elektronicznego
wyposazenia zgodnie z dyrektywq WEEE (Waste Electrical and
Electronic Equipment).

9. Transporti monta z

9.1 Pakowanie

Decydujgcym czynnikiem w wyborze opakowania sqg $rodki transportu.
Urzgdzenie i wszystkie komponenty sqg przewaznie dostarczane w
kartonowym pudle na palecie lub drewniaonym opakowaniu na
zgdanie.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas transportu, aby
zapobiec uszkodzeniom na skutek upadku lub niewtasciwego
pakowania/rozpakowywania.

Wszystkie ruchome czes$ci muszq zostac unieruchomione.

Ubezpieczenie transportu powinno by¢ zapewnione w zaleznosci od
rodzaju i czasu tfrwania transportu. Nalezy unika¢ rdznic temperatur oraz
mocnych wstrzgsow.

Prosimy obchodzi¢ sie ostroznie z maszyng.
9.2 Przechowywanie

Jezeli maszyna nie jest uzywana bezposrednio po dostarczeniu,
powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym miegjscu  wtasciwie
zabezpieczona.
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9.3 Zakres dostawy

Zawarto$¢ (liczba pudet transportowych, palet) iich stan powinien
by¢ sprawdzony niezwtocznie po dostarczeniu. Jakiekolwiek
uszkodzenia i/lub braki powinny by¢ odnotowane na liscie
przewozowym i niezwtocznie zgtoszone do Georg Fischer.

10. O instrukcji

10.1 Giléwne informacje

Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla oséb odpowiedzialnych za
obstuge i opieke nad MSA 125. Oczekuje sie i zaktada, ze te osoby w
catosci przeczytaty, zrozumiaty instrukcje i bedq jej przestrzegac. Zaleca
sie, aby przeczytac instrukcje przed uruchomieniem maszyny, poniewaz
nie odpowiadamy za jakiekolwiek uszkodzenia i przerwy w pracy
spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcii.

Jezeli pojawig sie problemy, prosimy o kontakt z najblizszzym
przedstawicielem Georg Fischer .

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w MSA 125, ktdre
mogq spowodowad rdznice pomiedzy ilustracjami i informacjami
zawartymi w niniejszej instrukciji.

10.2 Prawa autorskie

Wszelkie prawa dotyczqce ninigjszej instrukcji nalezg do Georg
Fischer Omicron S.r.l. Instrukcja nie moze by¢ kopiowana
i powielana bez zgody.

Georg Fischer Omicron S.r.l

Via E. Fermi, 12 | 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (ltaly) Telephone +39 049 8971411
Fax +39 049 633324

11. Serwis klienta

Istnieje osobna lista czesci zamiennych. W przypadku potrzeby naprawy
— prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem.

Prosimy wskazac ponizsze informacje przy zamawianiu czesci:

* Nazwa klienta.

*  Opis produktu.

* Typ maszyny (kod).

»  Kod czesci (patrz lista czesci zamiennych).

» Pozycja czesci na rysunku czesci zamiennych.
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GF Piping Systems

Worldwide at home

Our sales companies and representatives
ensure local customer support in over 100 countries

www.gfps.com

Argentina / Southern South America
Georg Fischer Central Plastics
Sudamérica S.R.L.

Buenos Aires, Argentina

Phone +54 11 4512 02 90
gfcentral.ps.ar@georgfischer.com
www.gfps.com/ar

Australia

George Fischer Pty Ltd
Riverwood NSW 2210 Australia
Phone +61 (0) 2 9502 8000
australia.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/au

Austria

Georg Fischer Rohrleitungssysteme GmbH
3130 Herzogenburg

Phone +43 (0) 2782 856 43-0
austria.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/at

Georg Fischer Fittings GmbH
3160 Traisen

Phone +43 (0) 2762 90300
fittings.ps@georgfischer.com
www.fittings.at

Belgium /Luxembourg
Georg Fischer NV/SA

1070 Bruxelles/Briissel
Phone +32 (0) 2 556 40 20
be.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/be

Brazil

Georg Fischer Sist. de Tub. Ltda.
04795-100 S&o Paulo

Phone +55 (0) 11 5525 1311
br.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/br

Canada

Georg Fischer Piping Systems Ltd
Mississauga, ON L5T 2B2

Phone +1 (905) 670 8005

Fax +1(905) 670 8513
ca.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/ca

China

Georg Fischer Piping- Systems Ltd
Shanghai 201319

Phone +86 21 3899 3899
china.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/cn

Chinaust Plastics Corp. Ltd.
Songlindian, Zhuozhou city,
Hebei province, China, 072761
Phone +86 312 395 2000

Fax  +86 312 365 2222
chinaust@chinaust.com
www.chinaust.com.cn

Denmark /Iceland

Georg Fischer A/S

2630 Taastrup

Phone +45 (0) 70 22 19 75
info.dk.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/dk

Finland

Georg Fischer AB

01510 VANTAA

Phone +358 (0) 9 586 58 25
Fax +358 (0) 9 586 58 29
info.fi.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/fi

France

Georg Fischer SAS

95932 Roissy Charles de Gaulle Cedex
Phone +33 (0) 1 41 84 68 84
fr.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/fr

Germany

Georg Fischer GmbH

73095 Albershausen

Phone +49 (0) 7161 302-0
info.de.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/de

India

Georg Fischer Piping Systems Ltd
400 076 Mumbai

Phone +91 224007 2001
branchoffice @georgfischer.com
www.gfps.com/in

Italy

Georg Fischer S.p.A.
20063 Cernusco S/N (MI)
Phone +39 02 921 861
it.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/it

Georg Fischer TPA S.r.l.
IT-16012 Busalla (GE)
Phone +39 010 962 47 11
tpa.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/it

Japan

Georg Fischer Ltd
556-0011 Osaka,

Phone +81 (0) 6 6635 2691
jp.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/jp

Korea

Georg Fischer Piping Systems
271-3 Seohyeon-dong Bundang-gu
Seongnam-si, Gyeonggi-do

Seoul 463-824

Phone +82 31 8017 1450

Fax +82 318017 1454
kor.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/kr

Malaysia

George Fischer (M) Sdn. Bhd.

40460 Shah Alam, Selangor Darul Ehsan
Phone +60 (0) 3 5122 5585
my.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/my

The technical data are not binding. They neither constitute expressly
warranted characteristics nor guaranteed properties nor a guaranteed durability.
They are subject to modification. Our General Terms of Sale apply.
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Mexico /Northern Latin America
Georg Fischer S.A. de C.V.
Apodaca, Nuevo Leon
CP66636 Mexico

Phone +52 (81) 1340 8586

Fax +52 (81) 1522 8906
mx.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/mx

Middle East

Georg Fischer

Piping Systems (Switzerland) Ltd
Dubai, United Arab Emirates
Phone +971 4 289 49 60
gss.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/int

Netherlands

Georg Fischer N.V.

8161 PA Epe

Phone +31 (0) 578 678 222
nl.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/nl

Georg Fischer Waga N.V.
NL-8160 AG Epe

Phone +31 (0) 578 678 378
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl

New Zealand

Georg Fischer Ltd

13 Jupiter Grove, Upper Hutt 5018
PO Box 40399, Upper Hutt 5140
Phone +64 (0) 4 527 9813
nz.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/nz

Norway

Georg Fischer AS

1351 Rud

Phone +47 67 18 29 00
no.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/no

Poland

Georg Fischer Sp. z 0.0.
05-090 Sekocin Nowy
Phone +48 (0) 22 31 31 0 50
poland.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/pl

Romania

Georg Fischer

Piping Systems (Switzerland) Ltd
020257 Bucharest - Sector 2
Phone +40 (0) 21 230 53 80
ro.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/int

Russia

Georg Fischer

Piping Systems (Switzerland) Ltd
Moscow 125047

Phone +7 495 258 60 80
ru.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/ru

Singapore

George Fischer Pte Ltd

11 Tampines Street 92, #04-01/07
528 872 Singapore

Phone +65 6747 0611
sgp.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/sg

Spain / Portugal

Georg Fischer S.A.

28046 Madrid

Phone +34 (0) 91 781 98 90
es.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/es

Sweden

Georg Fischer AB

117 43 Stockholm

Phone +46 (0) 8 506 775 00
info.se.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/se

Switzerland

Georg Fischer
Rohrleitungssysteme (Schweiz) AG
8201 Schaffhausen

Phone +41 (0) 52 631 30 26
ch.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/ch

Taiwan

Georg Fischer Co., Ltd

San Chung Dist., New Taipei City
Phone +886 2 8512 2822

Fax +886 2 8512 2823
www.gfps.com/tw

United Kingdom /Ireland
George Fischer Sales Limited
Coventry, CV2 2ST

Phone +44 (0) 2476 535 535
uk.ps@georgfischer.com
www.gfps.com/uk

USA /Caribbean

Georg Fischer LLC
Tustin, CA 92780-7258
Phone +1 (714) 731 88 00
Toll Free 800/854 40 90
us.ps@georgfischer.com
www.gfpiping.com

Georg Fischer Central Plastics LLC
Shawnee, OK 74801

Phone +1 (405) 273 63 02
gfcentral.ps@georgfischer.com
www.centralplastics.com

Vietnam

George Fischer Pte Ltd

136E Tran Vu, Ba Dinh District, Hanoi
Phone +84 4 3715 3290

Fax +84 4 37153285

International

Georg Fischer

Piping Systems (Switzerland) Ltd
8201 Schaffhausen/Switzerland
Phone +41 (0) 52 631 30 03

Fax +41(0) 52 6312893
info.export@georgfischer.com
www.gfps.com/int
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