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Instrukcja obstugi MSA 2 Informacje ogdine

| Informacje ogolne

Szanowny Kliencie

Dziekujemu za wybdér naszego produktu. Zgrzewarka
elektrooporowa MSA 2.0 oraz 2.1 zostata zaprojektowana
zgodnie z najnowoczesniejszg technologig. Urzywanie
zgrzewarki do innych celéow niz opisane w ponizszej instrukcji
moze spowodowaé zagrozenie dla operatora i innych 0sob
postronnych. Ponadto moze zakonczyC sie uszkodzeniem
zgrzewarki badz innych narzedzi.

W celu unikniecia probleméw technicznych nalezy zgrzewarki
uzywacC zgodnie z instrukcjg obstugi i w warunkach w niej
opisanych.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji
zgrzewarek co skutkuje zmianami w stosunku do
przedstawionych w tej instrukcji zdje¢ i informacji w niej
zawartych.

Wazne przy obstudzie zgrzewarki symbole i ich znaczenie
zostaty zawarte w tabeli ponizej.

» Ostrze zenia

Ostrzezenia sg uzywane do informowania o potencjalnych
zgrozeniach badz uszkodzeniach. Informacje o potencjalnych
zagrozeniach nalezy uwaznie przczytac i zawse 0 nich
pamietac.
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Symbol Znaczenie

Bezposrednie zagrozenie ! Zignorowanie tego
ostrzezenia moze spowodowac¢ smier¢ lub bardzo
powazne obrazenia.

Zagro zenie
Ostrze zenie! | Mozliwe niebezpieczenstwo!
Zignorowanie tego ostrzezenia moze spowodowac
powazne obrazenia
Uwaga ! Niebezpieczna sytuacjal!

Nieprzestrzeganie moze prowadzic do obrazen
ciata lub uszkodzenia mienia.
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Instrukcja obstugi MSA 2 Wprowadzenie

1 Wprowadzenie

1.1 Opis produktu

MSA 2.0 oraz 2.1 to zgrzewarki elektrooporowe do zgrzewania
ksztaltek elektrooporowych PE.

Parametry zgrzewania dla ksztattek mogag bgé wprowadzane za
pomoi:a Skanera zgodnie ze standardem ISO/TR 13950 badz
manulanie.

Wewnetrzny microprocesor kontroluje wartosci wporowadzone
dla procesu zgrzewania i odpowiednio dobiera napiecie
zgrzewania oraz czas dla danej ksztattki. Wszystkie informacje
dotyczgce procesu zgrzewania i jego kolejnych etapdéw Sag
pokKazywane na graficznym wyswietlaczu ~— pozwalajgc
operaforowi na sledzienie catego procesu zgrzewania.

MSA 2.0 rejestruje i zapisuje w wewnetrznej pamieci 350
protokotéw zgrzewania — protokoh& sg do wgladu dla operatora
za _pomocg menu. Odczyt protokotow jest mozliwy tylko na
wyswietlaczu zgrzewarki.

MSA 2.1 rejestruje i zapisuje w W_ewnetrzne4 pamieci 500
protokolow zgrzewania — mozliwy jest transter protokotow
zgrzewania za pomocg portu USB.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ wykonywania zgrzewania cyklicznego
oraz mozliwos¢ wykonywania ‘pracy w ciezkich warunkach
zgrzewarka jest wyposazona w uktad chtodzenia pozwlajacy na
wykonywanie potaczen zgrzewanych bezposrednio po sobie,
rowniez ksztattek duzych Srednic” — jednoczesnie zgrzewarka
automatycznie dobiera czas zgrzewania ksztaltki w zaleznosci
Ed %ejrrgp(peratury zewnetrznej oraz ilosci energi dostarczanej do
sztattki.
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1.2 Opis elementéw

1.2.1 Panel kontrolny

Panel kontrolny zawiera siedem przyciskdw. START (zielony
przycisk) oraz STOP (czerwony przycisk) sg najbardziej istotne

uzywane do

rozpoczecia, potwierdzenia badz zatrzymania

procesu. Pozostate przyciski (zéte) stuzg do ostugi menu oraz
wprowadzania danch zgrzewu.

o @@9 0

STOP/ESC START/OK

Przycisk

Opis

(=)

(~)

(«)
()
MENU

STOP/ESC
(0)

START/OK
(1)

Przemieszczanie sie w menu w gore,
przeniesienie kursora do poprzedniej
planszy, zwiekszenie wartosci

Przemieszczanie sie w menu w dot,
przeniesienie kursora do nastepnej planszy,
zmniejszenie wartosci

Ruch kursora w lewo
Ruch kursora w prawo
Wejscie do menu

Zatrzymanie operacji oraz procesu, powrot
do poprzedniego kroku.

Potwierdzenie wprowadzonych danych,
rozpoczecie procesu zgrzewania

+GF+
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1.2.2 Wyswietlacz

Graficzny wyswietlacz pokazuje operatorowi  wszystkie
komunikaty pozwalajace na sprawng obstuge zgrzewarki MSA
2.0 oraz 2.1 — krok po kroku prowadzi przez kolejne sekwencje
procesu zgrzewania oraz wyswietla komunikaty, btedy oraz dane
zgrzewu.

Istnije mozliwos¢ zmiany kontrastu (jasnosci) wyswietlacza za
pomocg przyciskéwllorazllzatwierdzenie nowych ustawieh dla
kontrastu odbywa sie za pomocg przycisku []. Operacje zmiany
kontrastu mozna jedynie przeprowadzic w momencie gdy na
wyswietlaczu jest ikona ksztattki.

B g

am

1.2.3 Czujnik temperatury zewn etrznej

Czujnik temperatury zewnetrznej mierzy jej wartos¢ w zakresie
pomiedzy -10° C a 45° C na podstawie tego pomiaru
dokonywana jest korekta czasu zgrzewania zgodnie z
warunkami zewnetrznymi.

1.2.4 USB port

Port USB typ-A jest dostepny w tylnej czesci maszyny stuzy do
aktualizacji oprogramowania, kalibracji (tylko serwis) oraz do
exportu protokotéw zgrzewania (tylko MSA 2.1) Gniazdo jest
chronione odpowiednig zaslepka pozwlajacg przy poprawnym
dokreceniu na uzyskanie klasy ochrony IP 67.

1.2.5 Przewdd zasilajacy

Przewod zasilajacy jest zakonczony wtyczkg Schuko
pozwalajgcg na wpiecie do zasilania 230/50 Hz.

Zgrzewarka moze byc podpieta do zasilania z sieci oraz
agregatu  pradotworczego. Nie ma  jednocznaczynych



Wprowadzenie Instrukcja obstugi MSA 2

wytycznych dotyczgcych mocy agregatu progdotwoérczego.
Wymagania zgrzewarki zalezg od sprawnosci agregatu jak
réwniez od wiellu innych czynnikow takich jak moc wymagana
przez ksztalte elektrooporowsg itd.

1.2.6 Przewody do zgrzewania

Przewody do zgrzewania winny by¢ podtaczone do ksztaitki. W
standardzie zgrzewarka jest dostarczna z prostymi koncowkami
adamm.

1.3 Skaner

Skaner pozwala na szybki odczyt parametrow zgrzewania z
kodu kreskowego. Odczyt odbywa sie z odlegtosci 5-10 cm i po
wecisnhieciu przycisku znajdujgcego sie na skanerze.

Potwierzenie wprowadzenia danych odbywa sie poprzez sygnat
akustyczny oraz zmiang komunikatu na wyswietlaczu. W
przypadku problemow ze skanerem mozna przetestowaé¢ go na
zamieszczonym ponizej kodzie kreskowym aby wykluczyc jego
uszkodzenie. Skanowanie kodu mozliwe w momencie gdy na
wyswietlacz pokazuje symbol kodu kreskowego

0 4 854

95070631032840740404 2
Jezeli kod zostanie zeskanowany poprawnie problem nie
dotyczy skanera — pamietaj by zawsze skaner odktada¢ do
specjalnego ochronnego pokrowca.

1.4 Przewody zasilaj gce - przediu zacze

W celu unikniecia probleméw w trakcie eksplatacji zgrzewarki
sugerujemy aby przestrzegac¢ nastepujgcych zasad dotyczgcych
zewnetrznych przewodow zasilajgcych :

» 4mm? przekr¢j dla kabli < 10m na catej dtugosci;

« 6mm2 przekr¢j dla kabli < 30m na catej dtugosci.

8 +GF+



+GF+

Instrukcja obstugi MSA 2

Proces zgrzewania

2 Proces zgrzewania

2.1

Proces zgrzewania - procedura

Zgrzewanie elektrooporwe komunikaty — krok po kroku.

Przygotowanie = ===n§ o
procesu = -
zgrzewanig i \é(): _ .YQ (jﬂ:l?
bodiaczenle 12/06/12 1550 | 25°C
Odczyt parametrow t =--s
zgrzewania za Vo= --.-V "”""
pomocg skanera R =07.450
12/06/12 15:50 25°C
Rozpoczecie t =0040s
procesu Vo= 39.5V 0]
zgrzewania R =07.450
12/06/12 15:50 25°C
Zgrzewanie w toku t =0020s
Vo= 39.7V 5568
E =003.1kJ | LD
N 150
Zgrzewanie w toku t =0040s
Vo=39.6 V ®
E =007.5kJ
N 150
Czas chtodzenia
% =10’ ®
N 150

el
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Uwaga !

10

Nastepne punkty opisujg krok po kroku obstuge zgrzewarek
MSA 2.0 oraz 2.1.

2.2 Wiaczenie

Przed podt aczeniem  zgrzewarki do  zasilania
koniecznie przeczytaj rozdziat 6 — “Charakterystyka _
techniczna” | sprawdz napi ecie zasilania. Je ~ zelido
zasilania zgrzewarki u zywany jest agregat winnien
on by ¢ wt aczony przed podt = aczeniem zgrzewarki oraz
Rlowmlen zapewnia ¢ zasilanie na stabilnym poziomie!

agte zmiany napi ecia zasilania mog = a mie ¢ wplyw na
proces zgrzewania a nawet doprowadzi ¢ do jego
przerwania b  adz uszkodzenia zgrzewarki !

Podtgcz zgrzewarke do zasilania bgdz do agregatu gdy jest juz
uruchomiony wczesniej. Na wyswietlaczu pokazg sie informacje
dotyczace zgrzewarki : typ, wersja oprogramowania oraz numer
seryjny.

MSA 2.0
V1.02
156A6308001

2.3 Podtacz ksztattk e

Nastepny krok dotyczy podtgczenie ksztattki do maszyny przez
operatora. MSA 2.0 oraz 2.1 sygnalizuje to wydtuzonym
sygnatem dzwiekowym oraz mrugajgcg diodg na sknerze.

W tym samym czasie wyswietlacz pokazuje symbol ksztattki
oraz informacje dotyczgce daty/czasu oraz temperatury
zewnetrznej.

t =--s o
Vo= .-V

A I
12/06/12 15:50 25°C

+GF+
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Instrukcja obstugi MSA 2 Proces zgrzewania

Po podigczemniu ksztaltki oraz rozpoznaniu jej oprnosci
zgrzewarka automatycznie prosi o0 wprowadzenie danych
zgrzewu.

Krok ten réwniez jest sygnalizowany podwojnym krétkim
sygnatem akustycznym i migajgcg dioda na skanerze -
nastepnie dioda wbudowana na skanerze gasnie informujgc
operatora iz jest on gotowy do uzycia.

2.4 Wprowadzanie danych zgrzewu

Dane zgrzewu mogg by¢ wprowadzane za pomocg skanera
bgdz manulanie.

Jezeli przewody do zgrzewania sg prawidiowo podtgczone
zgrzewarka sprawdzi opornosc¢ ksztattki oraz pokaze jej wartosc
operatorowi na wyswietlaczu.

t =-es
Vo= --.-V
Vo=V ]
12/06/12 15:50 25°C

Operator ma dwie drogi wprowadzenia parametrow zgrzewania
uzywajgc do tego celu kodu kreskowego oraz informaciji
znajdujacych sie na ksztattce :

* Odczyt kodu kreskowego za pomocg skanera,

» Jezeli odczyt kodu kreskowego jest nie mozliwy, dane takie
jak czas oraz napiecie mozna wprowadzic recznie za
pomocg przyciskow START/OK ( |) w celu edytowania
trybu recznego oraz przyciskow («) i (+) w celu wybrania
odpowiednich symboli. Przyciski stuzg do (<) ( » ) zmiany
edytownaego pola. Po wprowadzeniu odpowiednich
wartosci czasu i hapiecia zgrzewania nalezy catosc
potwierdzi¢ naciskajgc START/OK ( I).

11
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Na tym etapie procesu zgrzewania elektrooporowego
najwazniejsze dla zapewnienia jego prawidtowego przebiegu i
najwyzszej jakosci potagczenia jest :

- poprawne przygotowanie powierzchni rury (skrobanie
mechaniczne),

- czyszczenie,

- respektowanie wytycznych i przestrzeganie instrukcji montazu
ksztattek danego producenta

12 +GF+
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Jezeli nie mamy mozliwosci wprowadzenia danych zgrzewu
moze to byc spowodowane kilkoma powodami :

» Bledne postugiwanie sie skanerem — nalezy go oddali¢
badz zblizy¢ do kodu kreskowego.

« Skaner moze by¢ uszkodzony

» Zie parametry zgrzewu — oprnosc ksztattki nie zgadza sie
wartoscia energi zapisang w kodzie kreskowym.

Po wprowadzeniu poprawnych danych zgrzewu 2z kodu
kreskowego zgrzewarka potwierdzi to podwojnym sygnatlem
akustycznym oraz pokaze na wyswietlaczu podsumowanie
wprowadzonych parametrow : czas, napiecie,opornosé.

t =0040s
Vo=395V | (D
R = 07.450Q

12/06/12 15:50 25°C

Po nacisnieciu przez operatora przycisku START/OK ( 1)
zgrzewarka rozpocznie proces zgrzewania.

+GF+ 13
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14

Jezeli kod kreskowy jest btedny MSA 2.0 i 2.1 dlugim sygnatem
dzwiekowym poinformuje o tym operatora. Jezeli zmierzona
opornos¢ ksztaltki nie bedzie korelowata z informacjami
zawartymi w kodzie kreskowym zgrzewarka poinformuje o tym
odpowiednim komunikatem na wyswietlaczu wyswietlajgc
informacje o numerze btedu. (opornosc ksztattki zbyt wysoka)

E-10
—hh— A
12/06/12 15:50 25°C

+GF+
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Uwaga !

Uwaga !

+GF+

2.5 P Przygotowanie zgrzewania (tylko MSA 2.1)

Przed rozpoczeciem procesu zgrzewania zgrzewarka
przypomina operatorowi czy wszystkie czynnosci poprzedzajgce
proces zgrzewania zostaty wykonane.

% | 0

02/04/2014 11:56 | 24°C

Po potwierdzeniu przyciskiem START/OK przez operatora
proces zgrzewania zostanie rozpoczety.

2.5 Proces zgrzewania
2.5.1 Proces zgrzewania

Podczas procesu zgrzewania na wyswietlaczu znajdujg sie
informacje dotyczgce czasu pozostatego do zakonczenia
procesu zgrzewania, aktualnym napieciu zgrzewania i wartosci
dostarczonej energii.

t =0020s «
Vo= 39.7V ap
E =003.1kJ
N 150
Zgrzewarka MSA 2.0 oraz 2.1 nastawiaj a Cczas
zgrzewania uwzgl  edniaj ac dane z kodu oraz korekt e
ZwWi azan a z temperatur a Zewn etrzn a —w zwiazku z tym
czas zgrzewania moze minimalanie ro znic si - e od

zapisanego nominalnego czasu zgrzewania.

Proces zgrzewania moze zosta¢ przerwany w dowolnym
momencie przez operatora poprzez nacisniecie przycisku
STOP/ESC (O) — zostanie to opisane odpowiednim numerem
btedu (szczegoty w odrebnym rozdziale)

15
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Uwaga !

A\

Zatrzymanie procesu zgrzewania b edacego w trakcie
powduje i =z calo $¢ odpowiedzialno sci za pot  aczenie
spade na operatora.

Przed zakohczeniem procesu zgrzewania operator jest
informowany za pomocg sygnatu akustycznego o fakcie iz proces
dobiega konca. Po zakonhczeniu catlosci procesu zgrzewania na
wyswietlaczu pokazujg sie informacje dotyczgce procesu
zgrzewania : czas zgrzewania, napiecie, ilos¢ energii dostarczonej
do ksztatki podczas procesu zgrzewania. Dane te sg rowniez
elementem zapisanego w pamieci wewnetrznej protokotu.

t =0040s
Vo=306V | @
E =007.5kJ

N 150

2.5.2 Czas studzenia

Informacja o czasie studzenia danej ksztaitki wyswietlana jest
automatycznie po zakonczeniu procesu zgrzewania (jezeli dane
takie sg zakodowane) Informacje 0 czasie studzenia s3
wyswietlane tak diugo jak przewody zgrzewark sg podtgczone
do ksztaltki bgadz komunikat ten nie zostanie anulowany
przyciskiem STOP/ESC (O).

% = 40’ ®
N 150
Usuniecie uchwytow monta zowych jest mo  zliwe tylko

po uptywie catego czasu studzenia.

Niebezpiecze nstwo zapalenia!
Powierzchnia ksztattki jest gorgca ! Zachowaj o0stroznosc

Niebezpiecze zdejmujgc uchwyty montazowe.

nstow

16

Zakonczenie procesu studzenia jest sygnalizowane
odpowiednim sygnatem akustycznym.

+GF+
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Uwaga !
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2.6 Sprawdzenie zgrzewania

Ksztaltki elektrooporowe sg wyposazone w wskazniki poprawnosci
zgrzewu sprawdz czy wysunely sie na odpowiednia wyskosc
zalecang przez producenta.

Wskazniki poprawno  sci zgrzewu potwierdzaj 4 jedynie
Wyst apienie procesu zgrzewania o jako ~ ~~ Sci pot  acznia
decyduje wiele innych czynnikdw — upewnij si e czy

zgrzew zostat W&/konany zgodnie z zaleceniami
producenta ksztattek.

17



Ustawienia konfirguracja Instrukcja obstugi MSA 2

18

3 Ustawienia konfirguracja

Zgrzewarki MSA 2.0 oraz 2.1 nie potrzebujg dokonywania
specjalnej konfiguracji jedyne zmiany w konfiguracji jakie moze
dokonywac operator to data i czas.

Aby wejs¢ do menu nalezy dwokrotnie nacisngé przycisk MENU
informacje dotyczgce daty i czasu wowczas bedg dostepne dla
operator mozliwg bedzie réwniez ich zmiana.

Data i czas pokazywana jest w formacie : dzien/miesigc/rok

Godziny:minuty

1]:&
13/06/12 MENU
17:46

Aby edytowac date i czas nalezy przycisng¢é START/OK ( 1)
wowczas mozna dokonywac zmian za pomoca przyciskow
(~)(») pozycja kursora moze byc zmieniana za pomoca
przyciskow (<« )(»). Aby potwierdzi¢ dokonane zmiany nalezy
nacisng¢ START/OK (| ) aby skasowgc zmiany nalezy nacisngc
STOP/ESC (O).

Zgrzewarki winny byc kalibrowane regularnie, operator moze
sprawdzi¢ date nastepnego przegladu. Wystarczy nacisngc¢ trzy
razy przycisk MENU data przegladu zostanie
wyswietlona.(miesiac/rok)

X

MENU

08/12
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4 Zarzadzanie pami ecig

MSA 2.0 oraz 2.1 zapisuje w wewnetrznej pamieci kazdy proces
zgrzewania. Protokoty sg przechowywane w wewnetrznej
pamieci tak dlugu az zostang skasowane przez operatora badz
pamie¢ zostanie wykorzystana w catosci wowczas najstarszy
protokot zostanie zastgpiony najnowszym.

Zgodnie z ISO 12176 | UNI 10566 zgrzewarka zapamietuje |
uwzglednia w protokole poszczegélne informacje/dane :

Protokot zgrzewu w wersji PDF — tylko MSA2.1

_ MSA2.1-V2.10 S/N S156A6308004
MSA Typ & Numer seryjny

Numer zgrzewu ¥ 1

Data | czas zgrzewu 02/09/13 15:04
Numer btedu st = 04
Ksztaltka rozmiar D = 32 mm
Ksztattka typ Ac =T
Producent ksztattki Man = GF
Nominalne napiecie zgrzewania (MSA 2.1) Vn = 40.0V
Czas zgrzewania (MSA 2.1) tn = 48"
Przygotowanie procesu (MSA 2.1) Pre.= V
Aktualne napiecie zgrzewania Vo = 40.0V
Aktualny czas zgrzewania ¢ =  gm
Energia E = 2.2KJ
Napiecie zasilania b = 229y
Temperatura zewnetrzna W W AR
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Zarzadzanie pamiecig

Instrukcja obstugi MSA 2

4.1 Podgl ad protokotow

Aby zobaczy¢ protokoty zgrzewdw wystarczy nacisngc przycisk
MENU wowczas wyswietlony zostanie najnowszy protokot.

123 E0 |
d110 [ MENU
+GF+ v
12/06/12 15:54 25°C
123

Vo=39.5V 4 MENU
t =1000s

E = 200kJ P=215V

Przyciski (« )(+) pozwalajg na podglad pozostatych protokotow,
za pomocg przyciskéw (<« )(») mozna zobaczy¢ szczegoty dla
kazdego pojedynczego protokotu.

W tabeli ponize] zapisano wszystkie symbole pozwalajace na

identyfikacje ksztattek.

Symbol Opis
C Kolano 45° - 90
T Tréjnik 90°
[ Pojedyncze uzwojenie
I Mufa
¥ Obejma siodtowa
Y Redukcja
J Trojnik nawiercajgcy
< Pokrowiec

termokurczliwy
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Instrukcja obstugi MSA 2 Zarzgdzanie pamiecig

4.1 Transfer protokotow tylko MSA 2.1

Transfer protokotdw zapisanych w wewnetrznej pamieci MSA
2.1 moze odbywac sie za pomocg pamieci USB wpietrej potem
do komputera.

Nalezey zainstalowac pamie¢ USB w porcie znajdujgcym sie w
tylnej czesci maszyny nastepnie nacisngc¢ przycisk MENU az
ikona USB pojawi sie na wyswietlaczu.

®

Nacisnij przycisk START/OK (I) aby rozpoczgc¢ transfer danych
na wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni komunikat dotyczac
transferu plikdw.

®
®

MSA21.BIN
MSA21.PDF

Zaczekaj az transfer sie zakonczy a nastepnie wyjmij pamie¢ z
gniazda USB | podtgcz do komputera w celu odczytu
protokotéw.
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Kominikaty o btedach

Instrukcja obstugi MSA 2

5 Kominikaty o bt edach

W przypadku problemow badz btedéw zgrzewarki sygnalizujg to
odpowiednig wiadomoscia zawierajgca opis bitedu badz
problemu — opis ten | wiadmosc¢ trafiajg rowniez do protokotu

zgrzewu.

Btedy wyswietlajg sie w nastepujgcym formacie :

E-1

Vi AAA

®

Ponizsza tabela zawiera btedy oraz ich opisy :

ERR BLAD ZNACZENIE KOMENTARZ
E1l Vi AA A Napiecie zasilanie zbyt wysokie Problem z zasilaniem
E2 Vi YV¥Y Napiecie zasilania zbyt niskie Problem z zasilaniem
E3 vi& Przerwany ostatni proces Przerwany proces zgrzewania
zgrzewania
E4 & Proces przerwany przyciskiem Przerwany proces przez operatora
® STOP
ES i % Temperatura zewnetrzna zbyt niska 'Fl)';aarz)[/)eratura otoczenia poza zakresem
E6 3 Temperatura zewnetrzna zbyt Temperatura otoczenia poza zakresem
i wysoka pracy
E7 jiv Temperatura wewnetrzna zbyt Temperatura wewnetrzna poza zakresem
I niska pracy
E8 §i A Temperatura wewnetrzna zbyt Temperatura wewnetrzna poza zakresem
wysoka pracy
E9 —wi—VY Opornos¢ ksztaltki zbyt niska Btad ksztattki
E10 —wa— A Opornosc ksztatki zbyt wysoka Btad ksztattki
E1l Vo VY VYY Napiecie zgrzewania zbyt niskie Zbyt stabe zasilanie
E12 Vo AA A Napigcie zgrzewania zbyt wysokie  Btad sterownika badz brak kalibracji
S Obwod zgrzewania przerwany Przewéw przerwany bgdz wypiete przewody
E14 ]o AAA Natezenie zgrzewania zbyt wysokie Wadliwa ksztattka badz brak kalibracji
E15 Ksztaltka poza zakresem Btedna opornos$¢ ksztattki
E16 (%) Btad systemu Bfad ptyty sterowania

22
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Instrukcja obstugi MSA 2 Charakterystyka techniczna

6 Charakterystyka techniczna

Napi eci e zasil ani a 230 V (265V+180V) 40+70 Hz

Suger owana noc 3.5kVA

agregat u

Napi eci e zgrzewani a 8+42V (48 V)

Tenperatura pracy -20 °C /[ +50°C

Wewnetrzna tenperatura -20°C/+70°C

Czuj ni k tenperatury +1°C

Zakres zgrzewanych @20mm = 1200mm

ksztal t ek (pozostate na zapytanie)

Wr owadzani e danych Kod kreskowy skaner, recznie

zgr zewu czas i hapiecie

Pam e¢ wewnet rzna 350 protokotow (500 dla MSA
2.1)

USB Port Typ A

Kl asa ochrony IP 65

Rozm ary 280x280x420 mm (max)

Waga 11,9 kg

6.1 Standardy
ISO 12176-2;

ISO 13950;

EN 60335 ; EN 61000-6-2/4 (EMC);
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Utrzymanie i przeglady Instrukcja obstugi MSA 2

7 Utrzymanie | przeglady

7.1 Czyszczenie

Zgrzewarke nalezy czyscic z zachowaniem wszelkiej
starannosci uzywajgc wilgotnej szmatki

Pamietaj aby czyszczenie zgrzewarki i naprawy odbywato sie
po jej roztgczeniu od zrédia zasilania.

Uwaga !

24

7.2 Przewody do zgrzewania

Regularne sprawdzanie przewodow jest niezbedne wszelkie
uszkodzenia  przewodéw  powodujg  koniecznosc ich
natychmiastowej wymiany.

7.3  Funkcja sprawdzenia

Regularne przeglady pozwalaja na zachowanie maszyny w
nalezytym stanie technicznym — przeglady winny byc
wykonywane jedynie w autoryzowanych przez Georg Fischer
centarch serwisowych

7.4 Czesci zamienne.

Jezeli przeglad okresowy badz naprawa jest koniczna skontaktu;
sie z Regionalnym Centrum Serwisowym autoryzwanym przez
Georg Fischer.
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Instrukcja obstugi MSA 2 Zagrozenia

A\

Warning

+GF+

8 Zagrozenia
8.1 Obstuga zgrzewarki

Jedynie osoby ktore przeczytaly instrukcje obstugi ze
zrozumienim oraz posiadajg odpowiednie kwalifikacje moga
obstugiwa¢ zgrzewarke. Urzadzenie winno by¢ zawsze
przechowywane w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

Bezpieczne postugiwanie sie zgrzewarkg jest jedynie mozliwe
gdy nastepujace kryteria sg spetnione:

* Prawidlowy transport

* Prawidlowe magazynowanie

» Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

» Ostrozne obchodzenie sie i uzytkowanie

» Okresowe przeglady

Zawsze przestrzegaj instrukcji obstugi, odstepstwa od instrukcji
sg niedopuszczalne.

Zgrzewarka nie moze by¢ wykorzystywana w otoczeniu
substancji niebezpiecznych, tatwopalnych i wybuchowych.

8.2 Sprawdz przed rozpocz eciem zgrzewania

Zawsze przed rozpoczeciem zgrzewania sprawdz zgrzewarke
czy nie jest uszkodzona i dziata poprawnie.

8.3 Zabezpieczenie zgrzewarki

Zawsze dbaj o stan techniczny zgrzewarki wszelkie uszkodzenia
przewodéw winny by¢é zaraz naprawiane przez autoryzowane
centrum serwisowe.
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Zagrozenia Instrukcja obstugi MSA 2

8.4 Uszkodzenia zgrzewarki

Nie dopuszcza sie stosowania nie oryginalnych czesci
zamiennych i napraw poza autoryzowanymi centrami
serwisowymi.

Tylko autoryzowane centra serwisowe oraz wykwalifikowany
personlem mogg dokonywa¢ napraw. Naprawy zawsze

Uwaga!J muszg odbywac sie zgodnie z wytycznymi producenta |

stosownej instrukcji.

8.5 Otwarcie zgrzewarki

Otwarcie zgrzewarki mozliwe jest tylko przez autoryzowane
centrum serwisowe w przeciwnym razie gwarancja udzielona
przez producenta wygasa.

Otwarcie zgrzewarki powoduje duze zgrozenie jej poszczegolne
komponenty mogg prznosic tadunki elektryczne bedgce duzym

Uwaga! zagrozeniem.
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8.6 Praca zawsze zgodnie z zasadami

bezpiecze nstwa

“Pamietaj o swoim wktadzie w bezpieczenstwo pracy."

» Wszelkie odstepstwa od normy zawsze raportuj
przetozonemu

« Zawsze pamietaj o zasadach bezpieczenstwa

+GF+
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Instrukcja obstugi MSA 2 Zagrozenia

p5¢

8.7 O Inne wytyczne bezpiecze nstwa

Przestrzegaj wszystkich przepisow, norm i wytycznych
obowigzujacych w danym kraju.

Ponizszy symbol wskazuje na selektywng zbiérke sprzetu
elektronicznego zgodnie z dyrektywg WEEE (Waste Electrical
and Electronic Equipment).

pid

27



