MSA 200 — Maszyna do zgrzewania elektrooporowego
- Latwa w uzyciu
- Mata, lekka, tatwa w przenoszeniu
- Duzy zakres mocy
- 39,5 V — napigcie zgrzewania

DANE TECHNICZNE

Temperatura pracy: -10°C do +45°C
Napiecie zasilania: 180 Vdo 264 V
Czestotliwos¢ pradu zasilania: 45Hz do 65Hz
Napiecie zgrzewania: 39,5V

Prad zgrzewania: max. 90 A

Pobdér mocy: max. 3500 W
Ochrona elektryczna: klasa 1, IP 64

Kabel sieciowy: dlugo$¢ 3 m
Wtyczka z stykiem uziemiajagcym

Kabel zgrzewania: dlugos$¢ 3 m
Wymiary: 230 x 160 x 340 mm
Waga: 20 kg wiacznie z kablami
Numer kodowy: 799 350 362
INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Wiaczenie
Maszyn¢ wlagczamy poprzez wlozenie wtyczki do kontaktu.
Po wiaczeniu wszystkie wskazniki powinny si¢ zaswieci€.
Wszystkie wskazniki pokazujg <<0000>>.
2. Wprowadzanie czasu zgrzewania
Czas zgrzewania (wedlug producenta zlgczek) wprowadzamy w sekundach i w
sekundach pokazuje si¢ na wyswietlaczu.
Czas wprowadzamy poprzez wcisniecie przycisku <<+>>. Przyciskajac <<+>> przez
okolo 2 sekundy uaktywniamy programowanie. Wskaznik cyfrowy ,,miga”.
Za kazdym przyciskiem cyfry rosna: 0,1,2,3.....9,0,1,2....
Nastepnie przyciskamy <<+>> przez okoto 2 sekundy. Kazdy etap moze by¢ ominigty
bez naruszenia ustawienia. Po czwartym etapie opuszczamy programowanie.
3. Proces zgrzewania
Proces zgrzewania rozpoczynamy poprzez wcisniecie przycisku <<I>>.
Na wskazniku ukazuje si¢ czas jaki pozostal do konca zgrzewania. Proces zgrzewania
moze by¢ przerwany poprzez wcisniecie <<I>>.
Jezeli proces zgrzewania zakonczyt si¢ pomyslnie, wskaznik wyswietli <<0000>>.
Przed nastgpnym zgrzewaniem wylagczmy maszyn¢ na krétki okres czasu.
4. Sygnaly bledow
E 01 : Ztaczka nie podigczona
E 02 : Prad zgrzewania za niski
E 03 : Prad zgrzewania za wysoki
E 04 : Napiecie zgrzewania za niskie
E 05: Napiecie zgrzewania za wysokie
E 07 : Temperatura transformatora zgrzewarki za wysoka



