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Wszelkie dane techniczne zawarte w niniejszej
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sobie prawo do dokonywania zmian bez
uprzedniego zawiadamiania. Prosimy o zapo-
znanie si € z naszymi Ogoélnymi Warunkami Do-
staw.
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tokopie, jako mikrofilmy lub jako zarejestrowane
dane) bez otrzymania pisemnej zgody George Fi-
scher Piping Systems Ltd.
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1 Wstep

Szanowny Klienci,

Dziekujemy za dokonanie wyboru naszego produktu.
Jestesmy przeswiadczeni, ze bedziecie Panstwo w
petni usatysfakcjonowani z jego osiggow. Niniejsze
urzadzenie sterujgce procesem zgrzewania elektrycz-
nego ustanawia nowy standard poprzez potgczenie w
nim niewielkiej masy z wysokim poziomem o0siggow.
Przyktadamy najwiekszg troske do prac rozwojowych,
procesu produkcji i kontroli niniejszego wyrobu, a co
zatem idzie do zapewnienia jego sprawnosci i stania
sie przyjaznym uzytkownikowi.

Dla zapewnienia wlasnego bezpieczenstwa prosimy
Panstwa o uwazne zapoznanie sie niniejszymi instruk-
cjami, w szczegolnosci z tymi, ktore dotyczg sposobu
uzytkowania tego wyrobu oraz unikania niepotrzeb-
nych wypadkow.

Dziekujemy.

1.1 ZAKRES OBOWIAZYWANIA INSTRUKCJI

1.2 Opis wyrobu

Niniejsze instrukcje eksploatacji dotyczg tylko serii
urzadzen MSA 250, poczynajgc od numeru urzgdzenia
30 000. Numer urzadzenia umieszczony jest na ta-
bliczce identyfikacyjnej znajdujgcej sie po jego prawej
stronie.

Urzgdzenie MSA 250 jest urzgdzeniem sterujgcym do
laczenia elementow zigcznych metodg zgrzewania
elektrooporowego. Programowanie zgrzewania ele-
mentow ztgcznych za pomocg wykorzystywania kodoéw
kreskowych z przeplataniem 2/5 zgodnie z
ISO/TC138/SC5/WG12 moze byé zachowywane w
pamieci urzadzenia.

MSA 250
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1.2.1 Sterowanie dziataniem

Wyswietlacz oraz klawisze funkcyjne sterujgce znajdu-
ja sie na ptycie czotowej urzadzenia.
1. Klawisz UP (strzatka do gory) 1

2. Klawisz START/STOP @
:

1.3 Czytnik kodéw kreskowych

1.4 Zasilanie

Czytnik kodéw kreskowych najlepiej dziata gdy jest
utrzymywany pod katem pochylenia wynoszagcym 10—
30 stopni od potozenia pionowego i jest przesuwany
poprzecznie do karty z kodem kreskowym jednym cig-
gtym ruchem.

Po jego uzyciu powinno sie go umiesci¢ w jego futera-
le ochronnym.

Jako opcja dostepny jest takze skaner kodow.

Urzadzenie to zostalo zaprojektowane do zasilania
pragdem zmiennym jednofazowym o napieciu 230 wolt i
czestotliwosci 50-60 hercow. (W celu otrzymania bar-
dziej szczegbtowych informaciji prosimy zapoznac sie z
rozdziatem «Informacje o wyrobie»).

MSA 250
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1.4.1 Siec¢ zasilania

Doprowadzenie zasilania z sieci musi by¢ wykonane za po-
mocg bezpiecznych przewodow i bezpiecznikdw (topiko-
wych) o znamionowym natezeniu prgdu 16A. Zaleca sie
zastosowanie wylacznika bezpieczenstwa typu Fl.

1.4.2 Obstuga pr adnicy

Nie ma zestawu zasad umozliwiajgcych okreslenie niezbed-
nej mocy wyjsciowej pradnicy. Wymagania te sg zmienne w
zaleznosci od ustawien pradnicy jak rowniez roznych czynni-
kow otoczenia.

1.4.3 Przewody t aczace

Do doprowadzenia zasilania mozna uzywac tylko przewo-
dow taczacych o przekroju zyly wiekszym niz 2.5 mm?®.
Wszystkie przewody powinny by¢ catkowicie odwiniete z ich
wspornikow.

1.5 Uruchomienie

* Upewni¢ sie, ze urzgdzenie MSA 250 jest stabilnie usta-
wione i powietrze doptywa do wentylatoréw bez utrudnien.

« Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ podigczen do sieci zasilajace).

o Uzytkowacé urzadzenie MSA 250 postepujgc zgodnie z in-
strukcjami eksploatacii.

1.6 Wiaczenie urz adzenia

Wskaznik gotowoéci:I
do zgrzewania
——
— — —
I
I— —u —u_ O Test wySwietlacza
T T
—
_—

O
t

Wyswietlanie  wersji
oprogramowania

Zapytanie o wprowadzane
dane
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2  Obstuga z wykorzystywaniem kodu kreskowego

2.1 Zgrzewanie w oparciu o czas

J— Odczyt kodu
kreskowego
I i I_I _I ' I D -‘: Z}aczka
I_i I I_ l_l podtgczona*
I i l_l [_I i I @ | = Klawisz UP (strzafki
— — — skierowanej do géry)
—I t—: |_| D — Nastawione napiecie
— e
e e — 2 sek
I ! _I '_I I_ D o — Mierzona oporno$c¢
I—I — g —I | 2 sek
= =I_= I_I % = G o Klawisz
= — — START/STOP
I H_l 1l
i1 1_l

* Po podiaczeniu elementu ztgcznego wyswietlany czas zgrzewania
moze ulec zmianie (kompensacja temperatury).
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2.2 Zgrzewanie w oparciu o doprowadzan g ilo$€ energii (cie-

pta)
Niektore z kodoéw kreskowych zawierajg zamiast czasu
wartosc energii potrzebnej do zgrzewania.
Przy zgrzewaniu wykonywanym w oparciu o doprowa-
dzang ilos¢ energii, na wyswietlaczu wyswietlana jest
energia zgrzewania zamiast czasu zgrzewania. Moze
ona by¢ pokazana w nastepujacy sposob:
(e — | —  —
I I I I I I I I Wyswietlanie w MJ
_” l.I ” I D (megadzulach)
I_I I I I I I I Wyswietlanie w kJ
1] U | O (kilodzulach)
Wyswietlanie w kJ
I II_“ U I @] (kilodzulach)
Potozenie kropki dziesietnej wskazuje czy energia wy-
Swietlana jest w megadzulach czy w kilodzulach.
MSA 250 2157\7089.DOC / Zi / 6 listopad 2001 7
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3 Obstuga sposobem r ecznym

R | el A -ID i
|_||_| I_I |-| Klawisz UP
L (=

O T e

|_|| | _I I_I Klawisz UP

R
_“_l I— Klawisz UP
| L ___ & i "_

I...." | _I |_| Klawisz UP
—  — —

e B =

— — Klawisz

I II.._I IL.} @ |+« sTART/STOP
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3.1 Reczne wprowadzanie czasu zgrzewania oraz napi ecia

Wprowadzanie czasu zgrzewania

+

Czas zgrzewania wprowadzany jest i wyswietlany w
sekundach. (Prosimy o przestrzeganie wykresu poka-
zanego na nastepnej stronie).

1. Nacisng¢ klawisz UP (strzatki skierowanej w gore) i
przytrzymac przez okoto 1 sekunde.

» Obecnie urzadzenie znajduje sie w trybie pro-
gramowania.

» Cyfra, ktéra ma by¢ zaprogramowana bedzie
migotac.

2. Nacisngc¢ klawisz UP kilka razy, az do chwili kiedy
na wyswietlaczu pojawi sie zgdana liczba.

» Z kazdym naci$nieciem klawisza aktywny sym-
bol wyswietlacza zwieksza swg warto$¢ o jeden:
0,1,2,3..9,0,1...

3. Aby przejs¢ do programowania nastepnej cyfry na-
lezy nacisngc¢ klawisz UP i przytrzymac przez okoto 1
sekunde.

4. Powtorzy¢ czynnosci opisane w punktach 2 oraz 3
az zostang wprowadzone wszystkie 4 cyfry.

5. Po nacisnieciu i przytrzymaniu klawisza ostatniej
cyfry, wprowadzane wartosci zostang zatwierdzo-
ne i proces bedzie kontynuowany poprzez wpro-
wadzanie napiecia zgrzewania.

Uwaga

Kazda z cyfr mo ze by ¢ pomini eta bez dokony-
wania jej zamiany. Po 4 cyfrze opuszczenie try-
bu programowania nast epuje automatycznie.

MSA 250
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— 1]
—n-n"n_ ©

Okoto 1 sek
L +— Pierwsza cyfra

+— Okolo 1 sek: Druga cyfra
L1
12
1z

4_Oi<o}o 1 sek: Trzecia cyfra
L1
lz
Lz

— ‘Okolo 1 sek: Czwarta cyfra

1
]2
i3

— Okolo 1 sek: Wprowadzenie napiecia zgrzewania

Wprowadzanie napi ecia zgrzewania

Wprowadzanie napiecia zgrzewania odbywa sie w taki
sam sposoOb jak wprowadzanie czasu zgrzewania. Na-
piecie zgrzewania jest wprowadzane i wyswietlane w
woltach. Moze ono by¢ zaprogramowane z doktadno-
Scig do 0.1 V (wolt). Poprzez nacisniecie i przytrzyma-
nie ostatniej cyfry wprowadzona wartos¢ zostaje
zatwierdzona i MSA 250 jest przygotowany do zgrze-
wania.

Jezeli klawisz zostanie przytrzymany przez diuzszy
czas na pierwszej cyfrze wprowadzanie wartosci na-
piecia moze by¢ pominiete.

MSA 250 2157\7144.DOC / El / 6 listopad 2001 10
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3.2 Koniec procesu zgrzewania

kodu bledu, czasu chtodzenia (jesli jest

1~ 1 | O ] Obraz na wyswietlaczu zmienia sie od
I zaprogramowany) i energii zgrzewania.

tacznik odigczony

.'! na wyswietlaczu oznacza czas chiodzenia
zgodnie z tabelka.
3.3 Przerwanie procesu zgrzewania

W przypadku nieprawidtowosci proces zgrzewania
moze zosta¢ przerwany w dowolnej chwili za pomocg
klawisza START/STOP. W tym przypadku zostanie
wyswietlony komunikat o btedzie (patrz rozdziat nr 4).
W niektérych przypadkach moze nastgpi¢ automa-
tyczne przerwanie procesu zgrzewania (patrz rozdziat
nr 4).

4  Komunikaty o bt edach

Nr Opis Komentarz
E2 [ZBYT WYSOKIE NAPIECIE Sprawdzi¢ pradnice
ZASILANIA

[MAINS VOLTAGE TOO HIGH]

ES  [ZBYT NISKA TEMP. OTOCZENIA

[AMBIENT TEMPERATURE TOO
LOW]

E6 [ZBYT WYSOKA TEMP. OTOCZENIA

[AMBIENT TEMPERATURE TOO
HIGH]

MSA 250 2157\7089.DOC / Zi / 6 listopad 2001 11
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Nr Opis Komentarz

E7 [ZBYT NISKA TEMP. WEWNETRZNA [Umozliwi¢ MSA250 ogrzanie sie w po-
[INTERNAL TEMPERATURE TOO  |Mi€szczeniu ogrzewanym
LOW]

E8 [ZBYT WYSOKA TEMP. Umozliwi¢ wystygniecie MSA250
WEWNETRZNA
[INTERNAL TEMPERATURE TOO
HIGH]

E9 [ZBYT NISKA OPORNOSC ZtACZKI [Sprawdzi¢ zlaczke. (Wyswietlacz przelacza
[FITTING RESISTANCE TOO LOW] sie z wyswietlania kodu btedu i mierzonej

0pOrnosci).

E10 [ZBYT DUZA OPORNOSC ZtACZKI [Sprawdzi¢ zlaczke. (Wyswietlacz przelacza
[FITTING RESISTANCE TOO HIGH] sie z wyswietlania kodu btedu i mierzonej

0pornosci).

E11 |NAPIECIE ZGRZEWANIA ZBYT Sprawdzi¢ moc na wyjsciu generatora
NISKIE [FUSION VOLTAGE TOO kable taczgce.

LOW]

E12 |NAPIECIE ZGRZEWANIA ZBYT Jesli taka usterka powtarza sie czesto, na-
WYSOKIE [FUSION VOLTAGE TOO [lezy wysta¢ MSA 250 do naprawy.

HIGH]

E13 |PRZERWA W OBWODZIE Sprawdzi¢ przytgcze zasilania /dodatkowe
ZGRZEWANIA [FUSION CIRCUIT kable doprowadzajgce. Aby usungg¢ niniej-
INTERRUPTED] szy komunikat o btedzie nalezy wytaczy¢

urzgdzenie MSA 250.

E14 |NATEZENIE PRADU ZGRZEWANIA [Uszkodzony tgcznik. Jesli taka usterka po-
ZBYT WYSOKIE [FUSION CURRENT |wtarza sie czesto, nalezy wysta¢c MSA 250
TOO HIGH] do naprawy.

E16 [ZBYT WYSOKA TEMPERATURA Umozliwi¢ wystygniecie MSA250
UKLADU ZASILANIA SYSTEMU
[POWER SUPPLY TEMPERATURE
TOO HIGH]

E21 |PRZESTOJ PODCZAS OSTATNIEGO [Skontrolowaé ostatnig operacje zgrzewania
PROCESU ZGRZEWANIA [OUTAGE
DURING LAST FUSION]

MSA 250 2157\7144.DOC / El/ 6 listopad 2001 12
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Nr Opis Komentarz

E22 [PRZERWANIE PROCESU Skontrolowac ostatnig operacje zgrzewania
ZGRZEWANIA WYLACZNIKIEM
STOP [FUSION INTERRUPTED
WITH STOP]

E28 |PRZEKROCZENIE ZAKRESU Zastosowac takg zlgczke, ktéra moze by¢
JEDNOSTKI [UNIT RANGE uzyta do wykonywania potgczenia przy
EXCEEDED] pomocy MSA 250

E63 WYJETA KARTA PAMIECI Wytaczy¢ MSA 250, wiozy¢ karte pamieci
[MEMORY CARD REMOVED]

E71 |BLAD POMIARU TEMPERATURY Wysta¢ MSA 250 do naprawy.
OTOCZENIA PRZEZ SYSTEM

[SYSTEM ERROR MEASURE
AMBIENT TEMPERATURE]

E74 [ZBYT NISKA MOC ZGRZEWANIA Sprawdzi¢ kable wyjsciowe pradnicy
[FUSION POWER TOO LOW] przedtuzacze.

E75 [ZBYT WYSOKA MOC ZGRZEWANIA [Jesli taka usterka powtarza sie czesto, na-
[FUSION POWER TOO HIGH] lezy wysta¢ MSA 250 do naprawy.

E78 |BLAD UKLADU ZASILANIA [POWER |Wystaé MSA 250 do naprawy.

SUPPLY ERROR]

E100 NIEWLASCIWY PROGRAM \Wykorzystac kod kreskowy zgodny normg
ZGRZEWANIA [FUSION PROGRAM [ISO/TR 13950
INCORRECT]

E101 NIEWLASCIWY KOD KRESKOWY Wykorzysta¢ kod kreskowy zgodny norma,
[UNKNOWN BARCODE] ISO/TR 13950

E102 BLAD KONFIGURACJI Nalezy wysta¢ MSA 250 do naprawy.
[CONFIGURATION ERROR]

E103 [BLAD POMIARU OPORNOSCI Odtaczyé MSA 250 i ztgczke od pradnicy,
[RESISTANCE MEASUREMENT sprawdzi¢ podtgczenia
ERROR]

E104 BLAD WENTYLATORA Sprawdzi¢ otwor wentylatora. Jesli otwor
[VENTILATOR ERROR] jest drozny nalezy wysta¢ MSA 250 do na-

prawy.
MSA 250 2157\7089.DOC / Zi / 6 listopad 2001 13
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5 Informacje o wyrobie

Napiecie pradu sieci zasi-

lajgce]

180-264 V pradu zmiennego; Napiecie znamionowe: 230 V
pradu zmiennego

Czestotliwosc¢ pradu sieci

zasilajacej

45-65 Hz; Czestotliwos¢ znamionowa: 50 Hz

Pobor mocy

Znamionowa moc wyjsciowa maksimum 3500 W

Moc wyjsciowa pradnicy
Osiggi

4 KVA dla petnego zakresu (dziatanie jednobiegunowe) przy
napieciu 40V i opornosci 1,7 Oma 2KVA

Bezpiecznik rezerwowy

10-16 AT zaleznie od wielkosci ztgczki

Napiecie zgrzewania

8-42 (48) V pradu zmiennego oddzielone galwanicznie

Rodzaj ochrony

Stopien ochrony 1/IP 65

Zakres temperatur robo-
czych

-10Cto+45 C

Czas dziatania

24%-100% w zaleznosci od wielkosci ztgczki, z elektroniczng
kontrolg temperatury urzadzenia.

Wymiary Szerokos¢: 280 mm
Gtebokosc: 200 mm
Wysokos¢: 350 mm (mierzona razem z uchwytem do przeno-
szenia)

Masa 11,5 kg (tacznie z przewodami)

Kable wtérne

Dlugos¢ 3 m

Kable pierwotne izolowane Dtugos¢ 3 m

Producent

Britsch Elektronik AG
CH-8248 Uhwiesen
Szwajcaria

Tel. + 41 52/ 647 50 50
Fax +41 52 / 647 50 60

E-Mail mail@brel.ch

Akcesoria dodatkowe:

Instrukcja eksploataciji, 2 adaptery 4mm

MSA 250
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6 Konserwacja

6.1 Czyszczenie

Urzadzenie oraz czytnik kodéw kreskowych nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu za pomocqg
lekko wilgotnej szmatki. Jesli zachodzi potrzeba ptyta
czotowa urzadzenia oraz inne ptyty mogq byc¢ czysz-
czone za pomocyg spirytusu i (bez stosowania roz-
puszczalnikow i trojchloroetylenu (tri)).

0 Uwaga

A Pod Zzadnym pozorem nie wolno czysci¢ urzadzenia
metodg natryskowg, poprzez zanurzanie w wodzie lub
wykorzystujgc strumien sprezonego powietrza.

6.2 Kontrola dziatania urz adzenia

Wymagane sg regularne kontrole dziatania urzadzenia
i dokonywanie powtdrnej jego regulacji. Muszg one
by¢ przeprowadzane przez autoryzowanego przed-
stawiciela firmy Georg Fischer.

7 Przepisy bezpiecze nstwa i higieny pracy (bhp)
7.1.1 Obstuga urz gdzenia

Nie nalezy dopusci¢ aby nieuprawniony lub nie prze-
szkolony personel albo dzieci uzytkowaty urzadzenie.
Kiedy urzadzenie to nie jest uzywane nalezy je prze-
chowywa¢ w pomieszczeniu suchym i zamknietym i
nalezy je zabezpieczyé przed uzyciem przez osoby
nieupowaznione.

Bezpieczenstwo obstugi zgrzewarki moze by¢ zapew-
nione tylko wtedy gdy spetnione i przestrzegane sg
nastepujgce kryteria:

e odpowiedni transport

» odpowiednie przechowywanie

» fachowa instalacja urzadzenia

MSA 250 2157\7089.DOC / Zi / 6 listopad 2001 15
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» Uzytkowanie urzgdzenia zgodnie z jego przezna-
czeniem

» Ostrozne przenoszenie i staranna obstuga

» Okresowa konserwacja

0 Uwaga

A Urzadzenie to moze by¢ uzytkowane tylko pod nadzorem.
Kazda osoba, ktéra zajmuje sie instalowaniem i obstugq tej
zgrzewarki musi by¢ odpowiednio wykwalifikowana i po-
winna doktadnie przestrzegaé niniejszych Instrukcji Eks-
ploatacji. Uzytkowanie tego urzadzenie moze byc¢
niebezpieczne jezeli Instrukcje Eksploatacji nie bedg prze-
strzegane. Urzadzenie to nie moze by¢ eksploatowane w
miejscach, w ktorych istnieje ryzyko wybuchu.

7.1.2 Kontrola urz gdzenia przed jego uruchomieniem

Przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ czy nie ma ono jakichkolwiek uszkodzen i
czy znajduje sie ono w stanie nadajgcym sie do po-
prawnej eksploatacji. Dla zapewnienia prawidtowego
funkcjonowania urzgdzenia wszystkie podzespoty mu-
szg byc¢ prawidtowo zamontowane.

7.1.3 Dbato sé o urz adzenie

Przewody zasilania oraz przewody wtérne powinny
by¢ umieszczane z dala od ostrych przedmiotéw. Na-
lezy pilnowaé aby uszkodzone przewody byly wymie-
niane natychmiast przez autoryzowanego
przedstawiciela serwisu. Nie nalezy poddawac urza-
dzenia duzym obcigzeniom (naprezeniom) mecha-
nicznym. Urzadzenie to jest odporne na natrysk wody.

7.1.4 Urzadzenie uszkodzone

W przypadku uszkodzenia obudowy lub innych czesci,
zapewni¢ aby czesci te bylty wymienione lub napra-
wiane przez autoryzowanego przedstawiciela serwisu.

MSA 250
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Instrukcje eksploatacii

Jezeli urzadzenie nie dziata prawidiowo, musi byc¢
bezzwilocznie naprawione przez autoryzowanego
przedstawiciela serwisu.

Uwaga

Jedynie uprawniony i prawidtowo przeszkolony perso-
nel moze dokonywaé¢ napraw tego urzadzenia. Tacy
konserwatorzy muszg znac¢ wszelkie zalecenia bez-
pieczenstwa, metody konserwacji, oraz mozliwe za-
grozenia opisane w niniejszej instrukcji!

7.1.5 Otwarcie urz gdzenia

Urzadzenie to moze otwiera¢ jedynie autoryzowany
przedstawiciel serwisu.

Uwaga

Gdy urzadzenie zostanie otwarte lub zostanie zdjeta
obudowa, czesci urzgdzenia pozostajg odkryte; czesci
te mogq byC¢ natadowane elektrycznie co moze by¢
niebezpieczne!

MSA 250
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DEKLARACJA ZGODNO SCI

Britsch Elektronik AG
(Nazwa dostawcy)

Nusatzstrasse 11
CH-8248 Uhwiesen
(Adres dostawcy)

deklaruje, ze jest jedynie i wylgcznie odpowiedzialnym za produkt

[Fusion control unit MSA250] - urzadzenie sterujgce procesem zgrzewania
MSA 250

do ktérego niniejsza deklaracja sie odnosi jest zgodne z wymaganiami naste-
pujgcych norm:

EN 60335-1, EN 60335-2-45
EN 55014, EN 50081-1, EN 50082-1

bedacych w zgodnosci z przepisami dyrektyw:
73/23/[EWG
89/336/EWG

Uhwiesen, 15" of July 2001
(Miejsce i data wystawienia)

Markus Simmen Hans Lischer
(Nazwisko i podpis) (Nazwisko i podpis)
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Georg Fischer Rohrleitungssysteme  GmbH, Sandgasse 16, 3130 Herzogenburg,
Tel. +43(0)2782/8 56 43-0, Fax +43(0)2782/8 51 56, e-mail: office@georgfischer.at

George Fischer Pty. Ltd, 4 Jacks Road, South Oakleigh, Victoria 3167,
Tel. +61(0)3/95 63 88 99, Fax +61(0)3/95 63 89 66, e-mail: sales@georgefischer.com.au

Georg Fischer  NV/SA, Digue du Canal 109-111 — Vaartdijk 109-111,
1070 Bruxelles/Brissel, Tél. +32(0)2/556 40 20, Fax +32(0)2/524 34 26
e-mail: info.be@be.piping.georgfischer.com

George Fischer Ltda, Av. das Nac¢des Unidas 21689, CEP 04795-100 S&o Paulo, SP,
Brasil, Tel. +55(0)11/247 13 11, Fax +55(0)11/247 60 09

Georg Fischer Rohrleitungssysteme (Schweiz) AG, Amsler-Laffon-Strasse 1,
Postfach, 8201 Schaffhausen, Tel. +41(0)52/631 30 26, Fax +41(0)52/631 28 97
e-mail: info@rohrleitungssysteme.georgfischer.ch

Georg Fischer Wavin AG, Industriestrasse 24, 4553 Subingen,
Tel. +41(0)32/613 21 11, Fax +41(0)32/614 31 74

Georg Fischer Piping Systems Ltd. Shanghai, No. 28 Kang Qiao Dong Rd.,
Shanghai 201319, Tel. +86(0)21/58 13 33 33, Fax +86(0)21/58 13 33 66
e-mail: gfsro@public.shanghai.cngb.com

Georg Fischer GmbH, Daimlerstralle 6, 73095 Albershausen,
Tel. +49(0)7161/302-0, Fax +49(0)7161/302 259
e-mail: inffo@georgfischer.de, Internet: http://www.rls.georgfischer.de

Georg Fischer A/S, Klintehgj Veenge 17, 3460 Birkergd,

Tel. +45 45 81 19 75, Fax +45 45 81 16 22

Georg Fischer S.A., Sistemas de tuberias para la industria, Alcala, 85, 2a, 28009 Madrid,
Tel. +34(0)91/781 98 90, Fax +34(0)91/426 08 23
e-mail: info@georgfischer.es

George Fischer S.A., 105-113, rue Charles Michels, 93208 Saint-Denis Cedex 1,
Tél. +33(0)1/49 22 13 41, Fax +33(0)1/49 22 13 00, e-mail: info@georgefischer.fr

George Fischer Sales Limited, Paradise Way, Coventry, Cv2 2ST,
Tel. +44(0)2476/535 535, Fax +44(0)2476/530 450
e-mail: inffo@georgefischer.co.uk, Internet: http://www.georgefischer.co.uk

George Fischer Castings Ltd, Norse Road, Bedford MK41 70N,
Tel. +44(0)1234/355 291, Fax +44(0)1234/328 570

Georg Fischer S.p.A.,, Athens Branch, 101, 3rd September Str.,, 10434 Athen,
Tel. +30(0)1/882 0491, Fax +30(0)1/881 0291, e-mail: dderv_piping_gf@oneway.gr

Georg Fischer SpA, Via Sondrio 1, 20063 Cernusco SIN (MD),
Tel. +3902/92 18 61, Fax +3902/92 14 07 85, e-mail: office@piping.georgfischer.it

ALPRENE Srl, Via Bonazzi, 32, Castel Maggiore, 40013 Bologna,
Tel. +39051/63 24 211, Fax +39051/63 24 213, e-mail: info@alprene.it

Georg Fischer AS, Rudsletta 97, 1351 Rud, Tel. +47(0)671 717 40, Fax +47(0)671 392 92

Georg Fischer N.V., Lange Veenteweg 19, Postbus 35, 8160 AA Epe,
Tel. +31(0)578/678222, Fax +31(0)578/621768
e-mail: info.vgnl@nl.piping.georgfischer.com, Internet: http://www.georgfischer.nl

Georg Fischer WAGA N.V., Lange Veenteweg 19, Postbus 290, 8160 AG Epe,

Tel. +31(0)578/678378, Fax +31(0)578/620848
e-mail: inffo@waga.georgfischer.com, Internet: http://www.waga.nl

Georg Fischer Sp. z 0.0., ul. Radiowa 1A, 01-485 Warszawa,
Tel. +48(0)22/638 91 39, Fax +48(0)22/638 00 94

Georg Fischer AB, Box 113, 12523 Alvsjo-Stockholm,

Tel. +46(0)8/506 77 500, Fax +46(0)8/749 23 70, e-mail: info@georgfischer.se,
Internet: http://www.georgfischer.se
George Fischer Pte. Ltd., 15 Kaki Bukit Road 2, KB Warehouse Complex, 417 845 Singa-

pore/Singapore, Tel. +65(0)7/47 06 11, Fax +65(0)7/47 05 77
e-mail: info@georgfischer.com.sg
George Fischer Inc., 2882 Dow Avenue, Tustin, CA 92780-7285,

Tel. +1(0)714/731 88 00, Toll Free 800/854 40 90, Fax +1(0)714/731 46 88
e-mail: inffo@us.piping.georgefischer.com, Internet: http://www.us.piping.georgefischer.com

Georg Fischer Wavin AG, Ebnatstrasse , Postfach, CH-8201 Schaffhausen,
Tel. +41(0)52/631 38 41, Fax +41(0)52/631 28 14
e-mail: info@piping.georgfischer.com, Internet: http://www.piping.georgfischer.com



