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Wstep

Dziekujemy.

Szanowny Klienci,

Dziekujemy za dokonanie wyboru naszego produktu.
Jestesmy przeswiadczeni, ze bedziecie Panstwo w
petni usatysfakcjonowani z jego osiggow.

Niniejsze urzgdzenie sterujgce procesem zgrzewania
elektrycznego ustanawia nowy standard poprzez pota-
czenie w nim niewielkiej masy z wysokim poziomem
0siggow.

Przyktadamy najwiekszg troske do prac rozwojowych,
procesu produkcji i kontroli niniejszego wyrobu, a co
zatem idzie do zapewnienia jego sprawnosci i stania
sie przyjaznym uzytkownikowi.

Dla zapewnienia wlasnego bezpieczenstwa prosimy
Panstwa o uwazne zapoznanie sie niniejszymi instruk-
cjami w szczegolnosci z tymi, ktore dotyczg sposobu
uzytkowania tego wyrobu oraz unikania niepotrzeb-
nych wypadkow.
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Zakres obowi gzywania instrukcji

Opis wyrobu

Niniejsze instrukcje eksploatacji dotyczg tylko serii
urzadzen MSA 300, poczynajgc od numeru urzadzenia
10 000. Numer urzgdzenia umieszczony jest na ta-
bliczce identyfikacyjnej znajdujgcej sie po jego prawej
stronie.

MSA 300 jest urzadzeniem sterujgcym procesem ia-
czenia rur polietylenowych metodg zgrzewania elek-
trooporowego.

Programowanie zgrzewania ztgczek za pomocg wyko-
rzystywania kodéw kreskowych z przeplataniem 2/5
zgodnie z ISO/TC138/SC5/WG12.

Wszystkie niezbedne dane do zgrzewania, kopie
wstecznie wykonywanych operacji zapisywane sg w
pamieci MSA300 i mogg by¢ udostepnione w celu do-
konania oceny lub dalszego przetwarzania w rozny
sposob.

MSA300 moze byc¢ skonfigurowane specjalnie do roz-
nych celéw. (Patrz rozdziat zatytutowany «Konfigura-
Cja»).

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A

12 Kwietnia 2000
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Sterowanie dziataniem

Wyswietlacz oraz klawisze funkcyjne sterujgce znajdu-
ja sie na plycie czotowej
urzadzenia.
» Klawisz START/STOP
(1)
» Klawisz ENTER (2) 4
» Klawisz RIGHT
(strzatka w prawo) (3)
» Klawisz LEFT (strzatka
w lewo) (4)
» Klawisz UP (strzatka do
gory) (5)
* Klawisz DOWN
(strzatka w dot) (6)

o
hd
:

6 12 Kwietnia 2000 Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Czytnik kodow kreskowych

Czytnik kodéw kreskowych najlepiej dziata gdy jest
utrzymywany pod katem pochylenia wynoszgcym 10—
30 stopni od potozenia pionowego i jest przesuwany
poprzecznie do karty z kodem kreskowym jednym cia-
gtym ruchem.

Po jego uzyciu powinno sie go umiesci¢ w futerale
ochronnym.

Jako opcja dostepny jest takze skaner kodow kresko-

wych.

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A

12 Kwietnia 2000 7
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Pamiec¢ protokotu

Podczas procesu zgrzewania dane sg rejestrowane i prze-
chowywane w protokole zgrzewania.

W rozdziale zatytutowanym «Protokét» znajduje sie
szczegoOtowy opis tej cechy.

Otwor do obstugi

Gniazdko do podtgczenia kabla biegngcego od komputera
osobistego (PC) lub drukarki ulokowane jest pod pokrywg
zamocowang na zawiasach znajdujgcg sie po prawej stro-
nie MSA300. Podczas pracy na zewnagtrz pomieszczen,
pokrywa ta powinna by¢ zamknieta.

8 12 Kwietnia 2000 Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Zasilanie

Sieé¢ zasilania

Pradnica

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do zasilania prgdem
zmiennym jednofazowym o napieciu 230 wolt i czestotliwosci
50—-60 hercow. (W celu otrzymania bardziej szczegotowych
informaciji prosimy zapoznac sie z rozdziatem «Informacje o
wyrobie»).

Doprowadzenie zasilania z sieci musi by¢ wykonane za po-
mocg bezpiecznych przewodow i bezpiecznikdw (topiko-
wych) o znamionowym natezeniu pradu 16A. Zaleca sie za-
stosowanie wytgcznika bezpieczenstwa typu El.

Nie ma gotowych zasad okreslajgcych niezbedng mocy wyj-
Sciowg pradnicy. Wymagania te sg zmienne w zaleznosci od
ustawien pradnicy jak rowniez roznych czynnikdéw otoczenia.

Przewody t gczace

Do doprowadzenia zasilania mo zna uzywaé€ tylko przewodow
taczacych o przekroju zyty wi ekszym ni z 2.5 mm?. Wszystkie
przewody powinny by € catkowicie odwini ete z ich uchwytow.

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A 12 Kwietnia 2000 9
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Uruchomienie

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie MSA300 jest stabilnie ustawio-
ne i powietrze doptywa do wentylatorow bez utrudnien.

Sprawdzi¢ prawidiowos¢ poditgczen do sieci zasilajgce;.

Uzytkowa € urzadzenie MSA300 post epujac zgodnie z
instrukcjami eksploatacji.

10 12 Kwietnia 2000 Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Obstuga urz gdzenia posiadaj gcego standardow g konfi-

guracj e

Przebieg procedury obstugi

[Dane procesu
zgrzewania?] FUSION DATA? pinlP i
> ANAN Q Zloc
| a vy winU 25/05/ 1538
[Dane procesu TSRS ——CE
zgrzewania?] FUSION DATA?
7.150 21°C 14:20
25/05/1999 |
GF I * 32mm STAm
N 15/4384
7.150Q) 21°C
[GF I * 32mm | STOP |
N 15/4383
31 1.71
J!ns!!! kJ
[Cykl zgrzewania [FUSION CYCLE R, rasts
zakonczony] ICOMPLETE
14:20
25/05/1999 |
[Zapis rekordu SAVING RECORD BA35015/43§.33
Prosz e czekaé] LEASE WAIT
38s 7.41k]J -
L 25/
FI* 32mm MSA35015/43§§
0 N 15/4383
38s 7.41k]J 14:20
25/05/1999 |
[Czas chiodz e-  ICOOLING TIME IN |™%is/usff
nia  w  minu- INUTES: 10
tach:10 ] -
14:20
25/05/1
<

tacznik (ztgczka)

Kod kreskowy

START

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A

12 Kwietnia 2000
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Wiaczenie urz gdzenia

Podiaczyé¢ urzadzenie do zrédta zasilania. MSA300

jest juz wigczone.

FUSION DATA? T
[Dane procesu
AAAA Q 21 °C zgrzewania?]
25/05}‘115:133
Podigczyé ztaczke.

Wprowadzenie danych zgrzewania

Jezeli wymagane sg dane zgrzewania, nalezy wczytac
kod kreskowy ztgczki.

FUSION DATA?

21°C

MSA350 Gb
[Dane procesu
zgrzewania?]
14:20
25/05/1999

Wyswietlanie danych ztgczki

GF I * 32mm | START
N 15/4384
7.15 21°C
n

12 12 Kwietnia 2000

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Rozpocz ecie zgrzewania
MSA300 jest przygotowany do zgrzewania.

W celu rozpoczecia zgrzewania nalezy nacisng¢ kla-
wisz START/STOP.

e 5 32mm | STOP

N 15/4383
3is 1.2k]J
EEEEE

Przerwanie zgrzewania

Proces zgrzewania moze by¢ przerwany w dowolnej
chwili przez naci$niecie klawisza START/STOP. W
tym przypadku na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
o bledzie. (Patrz rozdziat zatytutowany ,Komunikaty o
btedach”).

Zakonczenie zgrzewania

Dane robocze procesu zgrzewania zachowywane sg w
pamieci urzadzenia.

FUSION CYCLE 15/4383 [Cykl  zgrzewania
COMPLETE zakonczony]
14:20
25/05/1999

GB]

SAVING RECORB MSA35015 /4383 [Zapis rekordu
PLEASE WAIT Prosze czekac]
38s 7.65kJ 14:20

25/05/1999

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A 12 Kwietnia 2000
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Wyswietlacz protokotu

Po zachowaniu danych roboczych procesu, na wy-
Swietlaczu pojawiajg sie na przemian protokot oraz
pozostaty czas chtodzenia.

GF I *
EO N
38s

32mm
15/4383
7.65k]

COOLING
MINUTES:

TIME 1IN
10

MSA350 GB
15/4383
14:20
25/05/1999
MSA350 GB
15/4383 [Czas chiodze-
nia w minu-
tach:10 ]

14:20
25/05/1999

Jezeli czas chlodzenia nie jest wymagany w programie
procesu zgrzewania ztgczki, wtedy bedzie wyswietlany
tylko sam protokot.

Kiedy czas chtodzenia si e zakoniczy, zewn etrzna obejma

zaciskowa mo ze by ¢ usuni

eta.

14

12 Kwietnia 2000
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Funkcje dodatkowe

Niniejszy schemat pokazuje kolejnos¢ wyswietlanych
okien (menu). Po nacisnieciu klawiszy strzatek UP lub
DOWN wyswietlacz ulegnie zmianie z jednego menu
do nastepnego.

[Dane procesu
zgrzewania?]

—

[Konfiguracja]

[Jezyk: GB (an-
gielski)]

[Kontrast]

FUSION DATA?
ANAAA Q 2 1 °C
P R 25 /05 ann
.'>lj'.'3§5'v """"" .""E'MSABSO""CK:
| £:0000s 5 f
N - B 25/05/1999"
CONFIGURATION .
20/40/51/60
i 25/051/1‘135298
LANGUAGE: GB
[p NXT ] 25/05%5&2)3
CONTRAST
25/051/}5%3

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A

12 Kwietnia 2000
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Wprowadzenie identyfikacji operatora

Jezeli aktywowane jest ,Zadanie identyfikacji’ (Z21)
konfiguracji, po wprowadzeniu danych zgrzewania wy-
Swietlacz poprosi operatora o wprowadzenie identyfi-
kacyjnego kodu kreskowego operatora.

OPERATOR
2??

MSA350 GB
[Numer identyfikacyj-

ny operatora?]

14:20
25/05/1999

Po wprowadzeniu identyfikatora operatora stosownie
do rodzaju jezyka podanego w jego karcie identyfika-
cyjnej, w urzgdzeniu zostanie przypisany rodzaj jezy-

ka.

Wprowadzona identyfikacja operatora pozostaje w
pamieci az do czasu zmiany daty. Moze ona zostac¢
wykasowana z pamieci przez wczytanie takiego sa-
mego lub innego kodu kreskowego identyfikacyjnego.

Wprowadzenie numeru zadania

Jezeli aktywowane jest ,Job number required” [Wpro-
wadzenie numeru zadania] (Z41) konfiguracji, wyswie-
tlacz poprosi operatora o wprowadzenie numeru za-
dania z kodu kreskowego zadania.

JOB NUMBER
277

MSA350 GB [Jaki jest numer za-

dania?]
EXAMP1

14:20

25/05/1999

Numer zadania zachowywany jest w pamieci urzadze-
nia az do czasu zmiany daty.

Moze on zosta € wykasowany z pami eci przez wczytanie takiego samego
lub innego kodu kreskowego numeru zadania.

16

12 Kwietnia 2000
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Zapytania dotycz ace

przygotowania do zgrzewania

Zapytania dotycz ace
informaciji tekstowej

Jezeli aktywowane jest ,Query Fusion Preparation”
[Zapytania dotyczgce przygotowania do zgrzewania]
(Z0) konfiguraciji, po wprowadzeniu danych zgrzewa-
nia bedg wymagane nastepujgce potwierdzenia:

[Czy konhce rury sg
oskrobane / czyste

SCRAPED/ CLEANED
<YES> 12345678907

_ 14:20
¢ 25/05/199:

“TAK“]

Nacisnij klawisz ENTER jezeli konce rury sg czyste i
oskrobane.

W zaleznosci od tego, czy ma by¢ uzyta obejma zaci-
skowa czy tez nie, odpowiedz na nastepujgce pytanie
“YES” [TAK] lub “NO” [NIE].

Wybierz “YES” lub “NO” przez nacisniecie prawego
klawisza i potwierdz klawiszem ENTER.

MSAS50 GB

CLAMPING TOOL?

[Obejma zaciskowa]

EXAMP1
A1234567890Z

Jezeli aktywowane jest ,Query Infotext” [Zapytanie
dotyczgce informacji tekstowej] (Z43) konfiguraciji, po
wprowadzeniu danych zgrzewania wyswietlacz po-
prosi operatora o wprowadzenie tekstu:

i MSA350 GB

EXAMP1
A1234567890Z
14:20
25/05/1999

[Wprowadzi¢
informacje
stowg?]

tek-

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A

12 Kwietnia 2000
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2 MSA350 GB
.

TITEL
?INPUT

EXAMP1
A1234567890Z

14:20
25/05/1999

Punkt, w ktorym znajduje sie kursor moze byc¢ edyto-
wany. W celu dokonania zmiany jego potozenia naci-
$nij klawisz strzatki RIGHT i LEFT, dokonaj wyboru
wymaganej cyfry za pomocg klawiszy strzatek UP i
DOWN. W celu zatwierdzenia wartosci nacisnij klawisz
ENTER.

Reczne wprowadzanie danych procesu zgrzewania

Jezeli skonfigurowane jest ,Enter Fusion Data Manual-
ly” [Reczne wprowadzanie danych procesu zgrzewa-
nia] (Z30), operator posiada opcje recznego wprowa-
dzenia danych procesu zgrzewania.

W celu recznego wprowadzenia danych procesu
zgrzewania w menu “Fusion Data” [dane procesu
zgrzewania] nacisnij klawisz DOWN [strzatki skiero-
wanej do dotu]. Kursor znajduje sie na pozycji napiecia
zgrzewania “Fusion Voltage”. Teraz mozna wprowa-
dzi¢ te wartosc.

>U o 39 5v MSA350 GB
t:0000s Exael

A1234567890Z

14:20

W celu aktywacji funkcji edycji nacisnij klawisz RIGHT
(strzaitki skierowanej w prawo). Punkt, w ktorym znaj-
duje sie kursor moze by¢ edytowany. W celu dokona-
nia zmiany jego potozenia nacisnij klawisz strzafki
RIGHT i LEFT, dokonaj wyboru wymaganej cyfry za
pomocg klawiszy UP i DOWN. W celu zatwierdzenia
wartosci nacisnij klawisz ENTER.

M3AS00 (]

EXAMP1
A1234567890Z

14:20
25/05/1999

18
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W celu przetaczenia do ,Enter Fusion Time”

[Wprowadzania czasu zgrzewania] nacisnij klawisz
DOWN.

EXAMP1
A1234567890Z

14:20
25/05/1999

Dokonaj edycji i wprowadz dane tak jak opisano po-
wyzej.

Zatwierdz wprowadzone dane za pomocg klawisza
ENTER.

39.5V 38s | START
N 15/4384
7.150 21°C

W celu rozpoczecia zgrzewania nacisnij klawisz
START/STOP.

PowtOrzenie zgrzewania

Montaz ztgczki moze by¢ przeprowadzony powtornie z
pomocg wzorcowego kodu kreskowego (Z3).

1. Umozliwi¢ catkowite ostygniecie ztaczki.
2. Wprowadzi¢ wzorcowy kod kreskowy.
3. Wprowadzi¢ kod kreskowy zgrzewania.
4

. Proponuje sie wykorzystywanie oryginalnego kodu
zgrzewania lub kodu elementu, lecz jesli zachodzi
potrzeba mozna go zmienic.

W celu rozpocz ecia zgrzewania naci $nij klawisz START/STOP.

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A 12 Kwietnia 2000 1
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Ustawianie kontrastu
wy swietlacza

Kontrast wyswietlacza moze by¢ zmieniony.

CONTRAST

EXAMP1
A1234567890Z
14:20

b EDT] 25/05/1999

W celu wprowadzenia trybu edycji nacisnij klawisz
RIGHT. W celu regulacji kontrastu nacisnij klawisze
strzatek UP lub DOWN.

Zatwierdz wprowadzone dane za pomocg klawisza
ENTER.

Wybor j ezyka

Rodzaj jezyka wyswietlacza mozna zmieni¢ w trakcie
pracy urzadzenia.

LANGUAGE : GB [Jezyk: GB (angielski)
EXAMP1
A1234567890Z
[ NXT | 25/05}?533
Naciskaj wielokrotnie klawisz strzatki skierowanej '

Jprawo - RIGHT zanim nie pojawi si e zadany j ezyk. Nie
ma potrzeby potwierdzaniaj ezyka klawiszem ENTER.
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Konfiguracja

Data i czas
Z5, Z50, Z51

W celu przejscia do menu konfiguracji nacisnij klawi-
sze strzatek UP lub DOWN. Wyswietlona zostanie ak-
tualna konfiguracja.

CONFIGURATION
20/40/51/60

14:20
25/05/1999

Data i czas mogg by¢ regulowane za pomocg kodu
kreskowego dat (Z5).

Dokonaj odczytu kodu kreskowego Z5.

> 12:07
01-12-1998

EXAMP1
A1234567890Z
14:20
25/05/1999

W celu aktywacji trybu edycji nacisnij klawisz RIGHT.

Punkt, w ktorym znajduje sie kursor moze by¢ obecnie
edytowany. W celu dokonania zmiany jego potozenia
naciskaj klawisze strzatek RIGHT i LEFT, dokonaj wy-
boru wymaganej cyfry za pomoca klawiszy UP i
DOWN. W celu zatwierdzenia wartosci nacisnij klawisz
ENTER.

W celu wprowadzenia daty nacisnij klawisz DOWN.

Edytuj i wprowadz cyfry w taki sposéb jak pokazano
powyzej.

W celu zatwierdzenia wartosci nacisnij klawisz
ENTER.

W celu zaprogramowania urzgdzenia na automatycz-
ne przetgczanie na czas letni nalezy uzy¢ kodu

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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ldentyfikacja
operatora Z£20, Z21

kreskowego “Automatic Daylight Saving Time” [auto-
matyczne przetagczanie na czas letni] (Z51). Poniewaz
data zmiany czasu nie jest znormalizowana we
wszystkich krajach, urzadzenie moze ulec przetacze-
niu kilka dni wczesniej lub poznie;.

Kod kreskowy “Manual Daylight Saving Time” [Reczne
przetgczanie na czas letni] (Z50) pozwala na reczne
wprowadzenie zmiany czasu na letni.

MSA300 akceptuje wszystkie karty identyfikacyjne,
ktore sg zgodne z aktualnie obowigzujgcg normg
ISO/TC138/SC4 WG12176.

Za pomocg kodéw kreskowych Z20 “Identification Vo-
luntary” [Identyfikacja dobrowolna] oraz Z21 “Identifi-
cation Required” [Identyfikacja wymagana], mozna
ustawi¢ czy identyfikacja jest wymagana do prowa-
dzenia procesu zgrzewania. W trybie “Identyfikacji
wymaganej”’ operator bedzie proszony o podanie swo-
jego kodu kreskowego identyfikacji przed rozpocze-
ciem procesu zgrzewania. W trybie “ldentyfikacji do-
browolnej” operator moze wprowadzi¢ swoj kreskowy
kod identyfikacji jesli chce, ale nie jest on koniecznie
wymagany.

Reczne wprowadzanie danych
procesu zgrzewania Z30 ON/OFF

Kod kreskowy Z30 ON “Enter Fusion Data Manually”
[Reczne wprowadzanie danych procesu zgrzewania]
aktywuje opcje recznego wprowadzania danych. Z30
OFF deaktywuje te opcje.

22
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Numer zadania
740, 741

Kody kreskowe Z40 “Job Number Voluntary” [Identyfi-
kacja numeru zadania dobrowolna] oraz Z41 “ Job
Number Required” [Identyfikacja numeru zadania wy-
magana], pozwalajg skonfigurowac czy identyfikacja
numeru zadania jest wymagana do prowadzenia pro-
cesu zgrzewania. Opcja ta dziata w taki sam sposéb
jak opcja identyfikacji operatora.

Reczne wprowadzanie numeru

zadania Z42 ON/OFF

Tekst informacyjny
Z43 ON/OFF

Operator ma mozliwos¢ recznego wprowadzenia nu-
meru zadania za pomocg ustawienia kodu kreskowego
Z42 ON; opcja ta jest blokowana ustawieniem Z42
OFF.

Operator ma mozliwos¢ recznego wprowadzenia tek-
stu informacyjnego za pomocg ustawienia kodu kre-

skowego Z43 ON; Opcja ta jest blokowana ustawie-
niem Z43 OFF.

Funkcja ta pozwala operatorowi nha wprowadzenie
dwoch ciggdéw znakow z klawiatury przed rozpocze-
ciem kazdego procesu zgrzewania. Dwa ciggi znakéw
mogq by¢ zachowane w pamieci MSA300 razem ze
wszystkimi istotnymi danymi procesu zgrzewania.

Tytut wy swietlany podczas wprowadzania tego tekstu jest cz ~ escig paska

kodu konfiguracji Z43.

Pasek kodu konfiguracji gene rowany jest przez

program MSA WIN-WELD.

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Konserwacja Z6, Z60

Kody kreskowe Z6 “Maintenance Required” [Wymaga-
na konserwacja] i Z60 “ Maintenance Voluntary” [Kon-
serwacja dobrowolna] pozwalajg skonfigurowac czy
urzadzenie powinno przypominaé operatorowi o prze-
prowadzeniu jego sprawdzenia po uptywie okreslone-
go przedziatu czasu.

Jezeli opcja przypominania o konserwacji jest wyla-
czona, operator tego urzadzenia jest odpowiedzialny
za prowadzenie przegladéw w regularnych odstepach
czasu.

Uwaga

Kiedy zostanie przekroczony czas tolerancji na prze-
prowadzenie kontroli, mozliwo$¢ dziatania urzadzenia
zostanie zablokowana.

Przygotowanie

zgrzewania Z0 ON/OFF

Kiedy funkcja Z0 “Cofirm Scraped/Cleaned” [potwier-
dzenia skrobania/czyszczenia] jest wigczona [ON]
procesowi przygotowania zgrzewania towarzyszy seria
pytan. Kiedy funkcja Z0 jest OFF funkcja ta jest wytg-
czona. Szczegotowe informacje zachowywane sg w
rekordzie pamieci dotyczagcym zgrzewania.

Wyswietlanie czasu zgrzewania

Z10 ON/OFF

Kiedy funkcja “Count Time Upwards” [Zliczania czasu
od poczatku procesu] jest wigczona [ON] liczenie cza-
Su procesu zgrzewania zaczyna sie od wartosci O.
Kiedy funkcja Z10 jest OFF czas zgrzewania zaczyna
sie od catkowitego wymaganego czasu zgrzewania, a
nastepnie jest odliczany w dot (odejmowany).

Wprowadzenie | ezyka

W celu dokonania zmiany jezyka roboczego zachowa-
nego w pamieci urzadzenia, nalezy uzy¢ karty jezyka.

24
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1. Wi6z karte jezyka
2. Wiaczy¢ MSA300

OAD LANGUAGES 1234/8000| [Ladowanie jezykow
e nzaasSibiey|  Prosze czekad
14:20
25/05/1999
Uwaga Kiedy kable lub karta jezyka sg wyjmowane i wkiada-

ne, urzgdzenie MSA300 musi by¢ wytgczone

Jezyki wprowadzone sg po uptywie okoto 5 minut.

GB

4 1234/8900| [Jezyki zatadowane]
ANGUAGES LOADED EXAMP1
A1234567890Z
14:20
25/05/1999

Wytgcz urzgdzenie MSA300 i wyciagnij karte jezyka.

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A 12 Kwietnia 2000 2
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Komunikaty o bt edach

Komunikaty kodowane

Nr Wy swietlany komunikat Kbmentarz
2 ZBYT WYSOKIE NAPIECIE SIECI Sprawdzi¢ dziatanie pradnicy
ZASILAJACEJ [MAINS VOLTAGE TOO
HIGH]
5 ZBYT NISKA TEMP. OTOCZENIA
[AMBIENT TEMPERATURE TOO LOW)]
6 ZBYT WYSOKA TEMP. OTOCZENIA
[AMBIENT TEMPERATURE TOO HIGH]
7 ZBYT NISKA TEMP. WEWNETRZNA Umozliwi¢ MSA300 ogrzanie w
[INTERNAL TEMPERATURE TOO LOW] cieptym pomieszczeniu
8 ZBYT WYSOKA TEMP. WEWNETRZNA Umozliwi¢ wystygniecie MSA300
[INTERNAL TEMPERATURE TOO HIGH]
9 ZBYT NISKA OPORNOSC ZtACZKI Sprawdzi¢ ztaczke
[FITTING RESISTANCE TOO LOW]
10  ZBYT DUZA OPORNOSC ZtACZKI Sprawdzi¢ ztaczke
[FITTING RESISTANCE TOO HIGH]
11 NAPIECIE ZGRZEWANIA ZBYT NISKIE Sprawdzi¢ kabel wyjsciowy
[FUSION VOLTAGE TOO LOW] przedtuzacz
12 NAPIECIE ZGRZEWANIA ZBYT WYSOKIE |Jesli taka usterka powtarza sie
[FUSION VOLTAGE TOO HIGH] czesto, nalezy wysta¢ MSA300 do
naprawy.
13 PRZERWA W OBWODZIE ZGRZEWANIA |Sprawdzi¢ kable doprowadzajace
[FUSION CIRCUIT INTERRUPTED] energie do zgrzewania.
14 NATEZENIE PRADU ZGRZEWANIA ZBYT |Jesli taka usterka powtarza sie czesto
WYSOKIE [FUSION CURRENT TOO HIGH] wtedy albo jest uszkodzony tacznik ,
albo nalezy wysta¢ MSA300 do
naprawy.
15 ZBYT NISKA TEMPERATURA UKLADU Umozliwi¢ ogrzanie MSA300 w

ZASILANIA SYSTEMU [POWER SUPPLY
TEMPERATURE TOO LOW]

pomieszczeniu ogrzewanym.
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Nr Wy swietlany komunikat Kpmentarz

16 ZBYT WYSOKA TEMPERATURA UKLADU [Umozliwi¢ wystygniecie MSA300
ZASILANIA SYSTEMU [POWER SUPPLY
TEMPERATURE TOO HIGH]

21 PRZESTOJ PODCZAS OSTATNIEGO Skontrolowac ostatnig operacje
PROCESU ZGRZEWANIA [OUTAGE zgrzewania
DURING LAST FUSION]

22 PRZERWANIE PROCESU ZGRZEWANIA |Skontrolowa¢ ostatnig operacje
WYLACZNIKIEM STOP [FUSION zgrzewania
INTERRUPTED WITH STOP]

28 PRZEKROCZENIE ZAKRESU JEDNOSTKI Wykorzysta¢ ztagczke, ktéra moze byc¢
[UNIT RANGE EXCEEDED] uzyta do wykonywania potaczenia

przy pomocy MSA300

71 BLAD POMIARU TEMPERATURY Wystaé MSA300 do naprawy.
OTOCZENIA PRZEZ SYSTEM [SYSTEM
ERROR MEASURE AMBIENT
TEMPERATURE]

72  WYLACZENIE Z POWODU ZAKLOCEN Umiesci¢ MSA300 z dala od
MAGNETYCZNYCH [SHUTDOWN DUE TO |pradnicy.
MAGNETIC INFLUENCE]

74 ZBYT NISKA MOC ZGRZEWANIA [FUSION [Sprawdzi¢ kabel wyjsciowy
POWER TOO LOW] dodatkowe kable doprowadzajace.

75 ZBYT WYSOKA MOC ZGRZEWANIA Jesli taka usterka powtarza sie
[FUSION POWER TOO HIGH] czesto, nalezy wysta¢ MSA300 do

naprawy.
78 BLAD UKLADU ZASILANIA [POWER Wysta¢ MSA300 do naprawy.

SUPPLY ERROR]

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Komunikaty niekodowane

Wyswietlany komunikat

Komentarz

Bateria karty pamieci wkrétce ulegnie
wyczerpaniu “ Wymien [MC BATTERY
SOON EMPTY * REPLACE]

Wymienic baterie karty jezyka

Bateria karty pamieci jest wyczerpana
[MEMORY CARD BATTERY EMPTY]

Wymienic baterie karty jezyka

Niewtasciwy rodzaj pamieci [WRONG
MEMORY TYPE]

Zastosuj karte jezyka z pamiecig SRAM

Czytnik kodow kreskowych nie daje sie
rozpozna¢ [BARCODE READER NOT
RECOGNISED]

Wytaczy¢ MSA300, podtgczyé czytnik kodow
kreskowych

Niewtasciwy rodzaj kodu kreskowego
[WRONG BARCODE TYPE]

Po otwarciu odpowiedniego menu wprowadz
kod kreskowy

Niewtasciwy program zgrzewania
[FUSION PROGRAM INCORRECT]

Zastosuj kod kreskowy z normy ISO/TR 13950

Nieznany kod kreskowy [UNKNOWN
BARCODE]

Zastosuj kod kreskowy MSA

Btad konfiguracji [CONFIGURATION
ERROR]

Wysta¢ MSA300 do naprawy

Btad pomiaru opornosci [RESISTANCE
MEASUREMENT ERROR]

Odtaczy¢ MSA300 i ztaczke od pradnicy,
Sprawdzi¢ podtaczenia

Konieczna naprawa przez serwis
[SERVICE NECESSARY]

Wystaé MSA300 wkrétce do naprawy

Konieczna naprawa przez serwis —
jednostka zablokowana [SERVICE
NECESS. UNIT BLOCKED]

Wysta¢c MSA300 do naprawy

Brak rekordow [NO RECORDS
EXISTING]

Wydrukuj pozniej, gdy operacje zgrzewania
zostang zrejestrowane

Operator nie jest dla MSA obowigzujacy
[OPERATOR: INVALID FOR MSA]

Wprowadzi¢ (identyfikator) ,waznego”
operatora

Waznos¢ operatora wygasta
[OPERATOR: EXPIRED]

Whprowadzi¢ (identyfikator) ,waznego”
operatora
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Instrukcje eksploatacji MSA300

Wyswietlany komunikat

K

pmentarz

Identyfikacja bez zgody MSA [IDENTITY
WITHOUT MSA PERMISSION]

Zastosowac identyfikacje, ktdra umozliwia
dostep do MSA.

Blad sterowania przebiegiem procesu
[PROCESS CONTROL ERROR]

Jesli taka usterka powtarza sie czesto, nalezy
wystac MSA300 do naprawy.

Btad konfiguracji operatora [ERROR
OPERATOR CONFIGURATION]

Wystac MSA300 do naprawy

Btad pamieci wewnetrznej SPS [ERROR
INTERNAL MEMORY (SPS)]

Wysta¢ MSA300 do naprawy

Btad podczas tadowania [ERROR
DURING LOADING]

Wytaczy¢ MSA300 wstawi¢ nowg karte
jezykowa.

Btad wentylatora [VENTILATOR
ERROR]

Skontrolowac otwdér wentylatora czy nie jest on

zatkany, wysta¢ MSA300 do naprawy

Instrukcje eksploatacji 2157.70.28A
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Informacje o wyrobie

Napiecie pradu sieci
zasilajgcej

180-264 V pradu zmiennego;
Napiecie znamionowe: 230 V prgdu zmiennego

Czestotliwos¢ pradu sieci
zasilajacej

45—-65 Hz
Czestotliwos¢ znamionowa: 50 Hz

Pobdr mocy

Znamionowa moc wyjsciowa max. 3500 W

Moc wyjsciowa pradnicy
Osiagi

2 - 4 KVA sinusoidalna (dziatanie jednobiegunowe)
w zaleznosci od srednicy ztgczki
Dla ELGF Plus dod75 - 2KVA

Bezpiecznik rezerwowy

10-15 AT
zaleznie od wielkosci ztgczki

Napiecie zgrzewania

8-42 (48) V pradu zmiennego oddzielone galwanicznie

Rodzaj ochrony

Stopien ochrony 1/IP 65

Zakres temperatur
roboczych

-10Cto+45<C

Czas dziatania

24%-100% w zaleznosci od wielkosci ztgczki,
z elektroniczng kontrolg temperatury urzadzenia.

Wymiary Szeroko$¢: 285 mm
Gtebokosc¢: 200 mm
Wysokosé: 360 mm (mierzona razem z uchwytem do
przenoszenia)

Masa 11,5 kg (facznie z przewodami)

Interfejs RS232

4800 Baudow, 7 bitdw danych, 1 bit zatrzymania, kontrola

parzystosci, protokot XON/XOFF

Kable wtérne

Dlugos¢ 3 m

Kable pierwotne izolowane Dtugos¢ 3 m

Producent

Britsch Elektronik AG
CH-8248 Uhwiesen
Szwajcaria

Tel. + 41 52/ 647 50 50
Fax +41 52/ 647 50 60

E-Mail brel@brel.ch

Akcesoria dodatkowe:

Instrukcja eksploatacji,
2 adaptery 4mm,
Zestawienie konfiguracji
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Konserwacja

Czyszczenie

Urzadzenie oraz czytnik kodow kreskowych nalezy
czyscic w regularnych odstepach czasu za pomocg
lekko wilgotnej szmatki. Jesli zachodzi potrzeba plyta
czotowa urzadzenia oraz inne ptyty mogg byC¢ czysz-
czone za pomocq spirytusu przemystowego (bez sto-
sowania rozpuszczalnikow i trojchloroetylenu (tri)).

' Pod Zzadnym pozorem nie wolno czysci¢ urzadzenia
- metodg natryskowg, poprzez zanurzanie w wodzie lub
z wykorzystaniem strumienia sprezonego powietrza.

Ostrze zenie

Kontrola dziatania

urzadzenia

Wymagane s g regularne kontrole dziatania urz adzenia i
dokonywanie powtdrnej jego regulacji. Musz g one by é
przeprowadzane przez autoryzowanego przedstawiciela
firmy Georg Fischer.
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Zapobieganie wypadkom

Obstuga urz adzenia

Nie nalezy dopusci¢ aby nieuprawniony lub nie prze-
szkolony personel albo dzieci uzytkowaty urzagdzenie.
Kiedy urzadzenie to nie jest uzywane nalezy przecho-
wywac je w pomieszczeniu suchym i zamknietym, i
zabezpieczone przed uzyciem przez osoby nieupo-
waznione.

Bezpieczenstwo obstugi zgrzewarki moze by¢ zapew-
nione tylko wtedy gdy sg spetnione i przestrzegane
nastepujgce kryteria:

odpowiedni transport

odpowiednie przechowywanie

fachowa instalacja urzgdzenia

uzytkowanie urzadzenia zgodnie z jego przezna-
czeniem

ostrozne przenoszenie i staranna obstuga
okresowa konserwacja

Ostrze zenie

Uwaga

Urzadzenie to moze by¢ uzytkowane tylko pod nadzorem.
Kazda osoba, ktéra zajmuje sie instalowaniem i obstugg tej
zgrzewarki musi by¢ odpowiednio wykwalifikowana i po-
winna doktadnie przestrzega¢ niniejszych Instrukcji Eks-
ploataciji.

Uzytkowanie tego urzgdzenie moze by¢ niebezpieczne je-
zeli Instrukcje Eksploatacji nie bedg przestrzegane.

Urzadzenie to nie moze by¢ eksploatowane w miejscach,
w ktorych istnieje ryzyko wybuchu.
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Kontrola urz adzenia

przed jego uruchomieniem

Dbato $¢ o urz gdzenie

Przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ czy nie ma ono jakichkolwiek uszkodzen i
czy znajduje sie ono w stanie nadajgcym sie do prawi-
diowe] eksploatacji. Dla zapewnienia prawidtowego
funkcjonowania urzgdzenia wszystkie podzespoty mu-
szg by¢ prawidtowo zamontowane.

Przewody zasilania oraz przewody wtérne powinny
znajdowac sie z dala od ostrych przedmiotéw. Nalezy
pilnowac¢ aby uszkodzone przewody bylty wymieniane
natychmiast przez autoryzowanego przedstawiciela
serwisu. Nie nalezy poddawac urzadzenia duzym ob-
cigzeniom (naprezeniom) mechanicznym. Urzadzenie
to jest odporne na natrysk wody.

Urzadzenie uszkodzone

W przypadku uszkodzenia obudowy lub innych czesci,
zapewni¢ aby czesci te byly wymienione lub napra-
wiane przez autoryzowanego przedstawiciela serwisu.
Jezeli urzadzenie nie dziata prawidtowo, musi byé
bezzwtocznie naprawione przez autoryzowanego
przedstawiciela serwisu.

Ostrze zenie

Jedynie uprawniony i prawidtowo przeszkolony perso-
nel moze dokonywacC napraw tego urzadzenia. Tacy
konserwatorzy muszg zna¢ wszelkie zalecenia bez-
pieczenstwa, metody konserwacji oraz mozliwe za-
grozenia opisane w niniejszej instrukcji!
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Otwarcie urz gdzenia

Urzadzenie to moze otwiera¢ jedynie autoryzowany
przedstawiciel serwisu.

' Gdy urzadzenie zostanie otwarte lub zostanie zdjeta
u obudowa, czesci urzadzenia pozostajg odkryte; cze-
Sci te mogq spowodowac niebezpieczne wytadowanie

Ostrze zenie elektryczne!
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Wszelkie dane techniczne zawarte w niniejszej publi-
kacji podane sg jedynie dla celéw ogolnej informacii.

Nie stanowig one zadnego rodzaju gwaranciji.

Prosimy o zapoznanie sie z haszymi Ogolnymi Wa-
runkami Dostaw.

Wszelkie prawa zastrzezone, a w szczegolnosci te,
ktére odnoszg sie do kopiowania, rozpowszechniania i
wykonywania ttumaczen. Zadna z czesci niniejsze;
publikacji nie moze by¢ kopiowana w jakiejkolwiek po-
staci (drukowanej, powielanej jako fotokopie, jako mi-
krofilmy lub jako zarejestrowane dane) bez otrzymania
pisemnej zgody George Fischer Piping Systems Ltd.



