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Instrukcja obstugi MSA Plus 350 1 Wstep

1 Wstep

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za wybranie tego produktu. Mamy nadzieje, ze swym dziataniem w
zupetnosci usatysfakcjonuje jego uzytkownikow.

Niniejsza elektryczna zgrzewarka oporowa wytycza nowe standardy taczac
bardzo matg wage z wysokg wydajnoscig. Producenci wiozyli w jej
projektowanie, produkcje i nadzdér najwyzszg starannos¢, gwarantujgc tym
samym wydajnosc i tatwos¢ w obstudze urzgdzenia.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg obstugi, objasniajagca jak prawidlowo uzytkowac
urzadzenie i unikngé niepotrzebnych wypadkdow.

Dziekujemy.

1.1 Waznos¢é

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy urzadzen serii MSA Plus 350,
rozpoczynajgcych sie od numeru jednostkowego 20 000 i wers;ji
oprogramowania 2.0. Numer jednostkowy miesci sie na tabliczce
identyfikacyjnej po prawej stronie urzadzenia.

1.2 Opis produktu

Urzadzenie MSA Plus 350 jest elektryczng zgrzewarkga oporowg stuzgca do
zgrzewania elektrooporowego rur polietylenowych.

Programowanie zgrzewania ksztaltek przeprowadzane jest wedtug kodu
kreskowego przeplatanego 2 z 5 zgodnie z ISO/TC138/SC5/WG12.

Wszystkie istotne dane dotyczace zgrzewania i sledzenia dawnych operaciji
sg w urzadzeniu MSA Plus 350 zapisywane, a wydobywanie ich jest mozliwe
na wiele sposobow.

Zgrzewarka MSA Plus 350 moze by¢ specjalnie konfigurowana w zaleznosci
od roznych potrzeb. (Rozdziat pt. ,Ustawienia”).

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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1.3 Sterowniki

Klawisze kontrolne i wy$wietlania umieszczone sg na ptycie przednie;.
e UP(1)

e RIGHT (2)
e DOWN (3)
o LEFT (4) .
e ENTER (5)

e START (6)
e STOP (7)

1.4 Czytnik kodoéw kreskowych

Czytnik kodéw kreskowych dziata najsprawniej pod katem 10-30 stopni
wzgledem ustawienia prostopadtego i gdy prowadzony jest wzdtuz kreski
kodu jednym ciggtym suwem.

Po uzyciu czytnik kodow kreskowych nalezy wiozy¢ do ochronnego etui.

Dostepny jest takze jako opcja skaner kodoéw kreskowych.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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1.5 Pamie¢ protokotu
Podczas procesu zgrzewania dane sg zapisywane i przechowywane w protokole

zgrzewania. Karta pamieci znajduje sie za klapkg po prawej stronie urzgdzenia.
Dokfadny opis tej funkcji zawarto w rozdziale ,Protokot”.

1.6 Gniazdko

Gniazdko do podigczenia kabla komputera lub drukarki miesci sie pod klapkg po
prawej stronie maszyny MSA Plus 350. Podczas pracy na zewnetrz budynku,
klapka ta musi by¢ zamknieta.

1.7 Zasilanie
Urzadzenie dostosowane jest do prgdu zmiennego jednofazowego 230 V i

czestotliwosci 50-60 Hz. (Wiecej danych w rozdziale pt. ,Informacje o
produkcie”).

1.8 Bezpieczniki

Potaczenia ze zrédtem energii musza mieC przewody bezpieczenstwa i
bezpieczniki 16A (inercyjne). Zalecany jest wytacznik bezpieczenstwa Fl.

1.9 Generator
Nie ma statych zasad okre$lajgcych niezbedng wydajnos¢ generatora.

Wymagania rézni¢ sie bedg w zalezno$ci od ustawien generatora, jak i r6znych
czynnikow Srodowiskowych.

1.10 Kable przedtuzajace

Stosowac¢ wytagcznie przewody przedituzajgce o $redniy wiekszej niz 2.5
mm?. Wszystkie przewody musza byé w petni rozwiniete od nasady.

1.11 Uruchomienie

Sprawdzi¢ czy urzadzenie MSA Plus 350 stoi stabilnie i czy wentylatory
zapewniajg sprawny doptyw powieytrza.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczen do zasilania.

Eksploatowac¢ urzgdzenie MSA Plus 350 zgodnie z instrukcjg obstugi.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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2 Operation with Standard Configuration

2 Praca w ustawieniu standardowym

2 Praca w ustawieniu standardowym

2.1 Przeglad procedury operacyjnej

<

DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
—— AAAA Q 21 OC
PL 14:20
1 03.06-2007
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
715 Q 21°C oL 420
N 03.06.2007
GFI* 32mm START
15/2003
715 Q 21°C
T .
GFI* 32mm STOP
15/2003
31s 1.71kJ O
CYKL ZGRZEWANIA MSA Plus 350
ZAKONCZONY
PL 14:20
03-06-2007
ZAPISYWANIE MSA Plus 350
CZEKAC
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
GF I * 32mm MSA Plus 350
OK 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTALY CZAS MSA Plus 350
CHLODZENIA(MIN.): 10
PL 14:20
03-06-2007
- ]
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Instrukcja obstugi MSA Plus 350 2 Operation with Standard Configuration
2 Praca w ustawieniu standardowym

2.2 Wiaczanie

Podiaczy¢ urzadzenie do zrodia zasilania. Maszyna MSA Plus 350 zostaje

wigczona.
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
PL 14:20
03-06-2007

Podtaczy¢ element.

2.3 Wprowadzanie danych zgrzewania

Jesli wymagane sg dane zgrzewania, wczyta¢ (przez wzdtuzne przesuwanie
czytnikiem po kreskach) kod kreskowy elementu.

DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
715 Q 21°C

PL 14:20

|| 03.06:2007

W celu bezproblemowego przeprowadzenia zgrzewania wielkowymiarowych
elementéw (>315mm), przed procesem zgrzewania sprawdzana jest temperatura
zasilacza.

Jesli temperatura zasilacza przewyzsza przeliczong temperature wznowienia,
maszyna musi zosta¢ bardziej schtodzona.

ZBYT WYSOKA TEMP. MSA Plus 350
ZASILACZA
65°C 71° Ct
PL 14:20
03-06-2007

65°C: wymagana temperatura wznowienia
71°Ct: aktualna temperatura zasilacza

Wyswietlenie danych dotyczacych elementu:

GF 1 * 32mm START
N 15/2003
715 Q 21°C

N L

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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2 Praca w ustawieniu standardowym

24 Rozpoczecie procesu zgrzewania

Urzadzenie MSA Plus 350 jest teraz gotowe do procesu zgrzewania.

Nacisng¢ START w celu rozpoczecia zgrzewania.

GF I~ 32mm START
N 15/2003
715 Q 21°C

W trakcie pierwszych sekund zgrzewania sprawdzana jest jako$¢ napiecia
wejsciowego. Jesli to napiecie jest niewystarczajace, zgrzewanie zostaje po
kilku sekundach przerwane. W takim wypadku pokazuje sie komunikat domy$iny
(patrz punkt pt. ,Komunikaty domysine”).

SPRAWDZANIE STOP
ZRODLA ZASILANIA
31s 1.2kJ O

2.5 Przerwanie zgrzewania
Proces zgrzewania moze zostaé przerwany w kazdej chwili poprzez

nacisniecie STOP. W takim wypadku pojawi sie komunikat btedu (patrz punkt
pt. ,Komunikaty btedu”).

2.6 Zakonczenie zgrzewania

Parametry zgrzewania zachowywane sg w pamieci.

GFI* 32mm MSA Plus 350
OK N 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTALY CZAS MSA Plus 350
CHLODZENIA (MIN.): 10
GB 14:20
03-06-2007
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2 Praca w ustawieniu standardowym

2.7 Wyswietlanie protokotu

Po zapisaniu parametréw operacyjnych, na zmiane wyswietlajg sie
protokot i pozostaty czas chtodzenia:

GFI* 32mm MSA Plus 350
OK N 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTALY CZAS MSA Plus 350
CHLODZENIA (MIN.): 10
PL 14:20
03-06-2007

Jesli program zgrzewania elementu nie wymaga czasu chtodzenia, wyswietli sie
wytgcznie protokét.

Po uptywie czasu chtodzenia zewnetrzny zacisk elementu moze zostaé zdjety.

2.8 Tryb spoczynku

Naciskanie przez sekunde przycisku STOP sprawi, ze maszyna wejdzie w tryb
spoczynku z wiekszosci etapdw operacyjnych.

STOP

O

MSA PLUS 350

W trybie spoczynku mozliwe sg nastepujgce operacje:

¢ Wymiana sformatowanej karty pamieci USB na dane zgrzewania
¢ Wymiana karty pamieci USB z plikami jezykowymi.

- Weczytywanie danych jezykowych musi by¢ dokonywane w menu ‘ustuga’
e Podtaczenie lub roztgczenie kabli interfejsu badz drukarki

Nacisniecie przycisku STOP sprawia, ze tryb spoczynku zostaje wytaczony,
a normalny tryb roboczy przywrécony.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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Instrukcja obstugi MSA Plus 350 3 Funkcje dodatkowe

3 Funkcje dodatkowe

Schemat przedstawia kolejnos¢ okien wyswietlacza (menu). Nacisniecie UP lub

DOWN wymienia dane menu na nastepne.

}

PARAMETRY ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
AAAA o
Q 21°C PL 14:20
-l_:- 03-06-2007
> 39.5V MOA PlUs 350
0000s
PL 14:20
03-06-2007
USTAWIENIA MSA Plus 350 |
20/40/51/60/ 80
PL 14:20
03-06-2007

A

v
JEZYK: PL MSA PlUs 350 |
PL 14:20
03-06-2007

KONTRAST MSA Plus 350 |
PL 14:20
03-06-2007

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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NR PRACY? MSA Plus 350
ABC1
PL 14:20
03-06-2007

MSA PLUS MSA Plus 350
DRUK SPS

PL 14:20

- 03-06-2007

KOMUNIKACJA Z PC MSA Plus 350
PL 14:20
03-06-2007

WERSJA SW: 1.00f MSA Plus 350
JEZYK: 4.00
PL 14:20
03-06-2007
OSTATNIA MSA Plus 350
USLUGA: 05/07
PL 14:20
MENU USLUG MSA Plus 350
PL 14:20

I 03.06-2007

EKSPORT MSA Plus 350

PL 14:20

I B oo
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POKAZ ZAPIS MSA Plus 350
PL 14:20

03-06-2007

UWAGA 2 MSA Plus 350
PL 14:20

03-06-2007

UWAGA 1 MSA Plus 350
PL 14:20

03-06-2007

3.1 Wprowadzanie identyfikatora operatora

Jesli ustawienie ,Wymagany identyfikator” (Z21) jest aktywne, okno dialogowe
zazada od operatora wprowadzenia jego identyfikacyjnego kodu kreskowego po
wprowadzeniu danych zgrzewania:

OPERATOR MSA Plus 350
???

PL 14:20

03-06-2007

Po wprowadzeniu identyfikatora operatora, jezyk ustawiony zostanie zgodnie z
jezykiem na karcie identyfikacyjnej operatora.

Wprowadzony identyfikator operatora zachowany jest w pamieci urzgdzenia do

momentu zmiany daty. Moze on zostaC usuniety przez wczytanie tego samego
badz innego identyfikacyjnego kodu kreskowego.

3.2 Wprowadzanie numeru pracy

Jesli ustawienie ,Wymagany nr pracy” (Z41) jest aktywne, okno dialogowe
zazada od operatora wprowadzenia numeru pracy z kodu kreskowego pracy:

NR PRACY MSA Plus 350
???

PL 14:20

03-06-2007

Numer pracy zachowany jest w pamieci urzgdzenia do momentu zmiany daty.
Moze on zosta¢ usuniety przez wprowadzenie tego samego numeru pracy lub
wczytanie innego kodu kreskowego pracy.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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3.3 Zapytanie o przygotowanie zgrzewania

Jesli ustawienie «Zapytanie o przygotowanie zgrzewania» (Z0) jest aktywne,
wymagane bedg nastepujgce potwierdzenia po wprowadzeniu danych
zgrzewania:

STRUGANE/CZYSTE? MSA Plus 350
TEMP. OK? <TAK>

PL 14:20

- 03-06-2007

Nacisng¢ ENTER jesli krance rury zostaty poddane struganiu i czyszczeniu.

W zaleznosci od faktu czy uktad zaciskowy jest uzywany, odpowiedzie¢ na
nastepujace pytania stowami «TAK» lub «NIE». Wybra¢ «TAK» lub «NIE»
przez nacidniecie prawego przycisku i potwierdzi¢ przyciskiem ENTER.

UKLAD MSA Plus 350
ZACISKOWY <TAK>

PL 14:20

03-06-2007

3.4 Infotekst zapytania

Jesli ustawienie «Infotekst zapytania» (Z43) jest aktywne, na ekranie pojawi sie
zgdanie, by operator wprowadzit tekst po wprowadzeniu danych zgrzewania:

1. MSA Plus 350

TYTUL
?2TEKST o a20
I I 03-06-2007
2. MSA Plus 350

TYTUL
?TEKST o 420
L R

Punkt, w ktérym miesci sie kursor moze by¢ edytowany. By zmieni¢ pozycje
nalezy nacisng¢ RIGHT i LEFT, wybra¢ zamierzane cyfry za pomocg UP i
DOWN. Nacisng¢ ENTER by potwierdzi¢.

3.5 Reczne wprowadzanie danych zgrzewania

Jesli ustawione jest «Reczne wprowadzanie danych zgrzewania» (Z30),
operator ma mozliwos¢ wprowadzenia danych zgrzewania recznie.

W menu «Dane zgrzewania» nacisng¢ DOWN by wprowadzi¢ dane
zgrzewania recznie. Kursor znajduje sie na polu «napiecie zgrzewania».
Wartos¢ ta moze by¢ teraz wprowadzona.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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MSA Plus 350

PL 14:20
03-06-2007

Nacisng¢ RIGHT by uruchomi¢ funkcje edytowania. Punkt, w ktorym miesci sie
kursor moze by¢ teraz edytowany. By zmieni¢ jego pozycje nacisnij RIGHT i
LEFT, wybierz pozadane cyfry za pomoca UP i DOWN. Nacisnij ENTER w celu
potwierdzenia.

> 29.5V MSA Plus 350
0000s

PL 14:20

03-06-2007

Nacisng¢ DOWN by przejs¢ do ,Wprowadz czas zgrzewania”.

24.0V MSA Plus 350

> 0000s
PL 14:20
03-06-2007

Edytowa¢ i wprowadzi¢ cyfry zgodnie powyzszym opisem.

Potwierdzi¢ wprowadzone dane za pomocg ENTER.

39.5V 38s START
N 15/2003
715 Q 21°C

Nacisng¢ START by rozpocza¢ zgrzewanie.

3.6 Powtarzanie zgrzewania

Ksztattka moze zosta¢ poddana ponownej obrébce z uzyciem kodu kreskowego
karty przewodniej (Z3)

Pozwoli¢, by ksztattka wystygta catkowicie.

Wprowadzi¢ kod kreskowy karty przewodniej.

Wprowadzi¢ kod kreskowy zgrzewania.

A 0o N -~

Proponowany jest pierwotny numer zgrzewania lub numer
jednostkowy, ale moze by¢ on w razie koniecznosci zmieniony.

o

Nacisng¢ START by rozpocza¢ zgrzewanie.

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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3.7 Ustawianie kontrastu wyswietlacza

Kontrast wyswietlacza moze zosta¢ zmieniony.

KONTRAST MSA Plus 350

PL 14:20
03-06-2007

Nacisng¢ RIGHT by wejs¢ w tryb edytowania. Nacisnij UP i DOWN by ustawi¢
kontrast. Nacisnij ENTER w celu potwierdzenia.

3.8 Wybér jezyka

Jezyk wyswietlacza urzagdzenia mozna zmieni¢ w trakcie jego dziatania.

JEZYK: PL MSA Plus 350

PL 14:20
03-06-2007

Nacisng¢ wielokrotnie RIGHT, do pojawienia sie pozadanego jezyka. Nie ma tu
potrzeby naciskania ENTER w celu potwierdzenia.

3.9 Wprowadzanie firmy instalacyjnej

Mozliwe jest wprowadzenie firmy instalacyjnej lub witasciciela maszyny (do 16
znakéw). Dane mogg by¢ wprowadzone recznie lub za pomoca czytnika kodow
kreskowych. By wprowadzi¢ dane z uzyciem czytnika kodow kreskowych,
wprowadzany tekst musi by¢ dostepny w formie kodu kreskowego 128.

WEASCICIEL MASZYNY? WS Pius 520
ABC1

PL 14:20

N D N o

Pozycja, w ktérej miedci sie kursor jest pozycjg, jaka moze byé edytowana. Za
pomocg przyciskow LEFT i RIGHT pozycja kursora zostaje zmieniona, a za
pomocg przyciskéw UP / DOWN wybraé mozna wymagany numer. Potwierdzi¢
przyciskiem ENTER.

Firma instalacyjna zapisana jest do momentu nastepnej zmiany i zostaje
zachowana w maszynie.
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3.10 Wprowadzanie uwag 1 + 2

Przed zgrzewaniem mozliwe jest stworzenie 2 pdl na uwagi (do 16
znakow). Dane wprowadzane sg recznie lub za pomoca czytnika kodow
kreskowych. W celu wprowadzenia danych poprzez czytnik kodow
kreskowych, dany tekst musi by¢ dostepny w formie kodu kreskowego 128.

UWAGA 1 MSA Plus 350
WASSERGA?SE 5

PL 14:20

03-06-2007

Pozycja kursora jest pozycja, ktéra moze by¢ edytowana. Za pomocag naciskow
LEFT i RIGHT pozycja kursora jest zmieniona, a za pomoca przyciskow UP /
DOWN wybrany moze zosta¢ wymagany numer. Potwierdzi¢ przyciskiem
ENTER. Pola na uwagi sa jedynymi polami dla pojedynczych operaciji
zgrzewania i sg kasowane po kazdym pojedynczym zgrzewaniu.

Mozliwe zastosowania p6t na uwagi:

e kod pogodowy, warunki otaczajgce proces zgrzewania.
e stosowane narzedzia

e wspotrzedne GPS, informacje o pozycji

3.11  Menu ustugowe

Wybra¢ menu, USLUGA za pomocg naciskéw UP / DOWN.

MENU USLUGOWE MSA Plus 350
PL 14:20

Potwierdzié naciskiem ENTER.

MENU USLUGOWE MSA Plus 350
CZEKAJ

PL 14:20

03-06-2007

3.11.1 Wersja wyswietlacza

WERSJA SW: 2.00 MSA Plus 350
SPRACHE: 3.60

PL 14:20

03-06-2007

Taki ekran pojawia sie takze gdy urzadzenie zostaje wigczone.
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UWAGA

UWAGA

UWAGA

3.11.2 tadowanie jezykéw

Za pomocg karty pamieci USB i danych odpowiedniego jezyka, jezyk
operacyjny moze zostac rozszerzony lub zmieniony (maksimum 40 jezykow).

o Podtagczanie i roztgczanie nosnikéw rekordow dopuszczalne jest tylko gdy
urzadzenie jest wytgczone lub znajduje sie w trybie spoczynkowym.

o Podczas fadowania jezykdéw nie odtgczac zrodta zasilania.

1. Dane jezykowe muszg zosta¢ skopiowane na gérnym poziomie katalogu
karty pamieci USB.

2. Wilozy¢ karte pamieci USB z danymi jezykowymi gdy urzadzenie jest

wylgczone lub znajduje sie w trybie spoczynku.

LADOWANIE JEZYKOW WS Pias 520
USB

PL 14:20

L 03.06.2007

e To menu pojawia sie wylgcznie gdy karta pamieci USB zawiera dane
jezykowe.
o Po potwierdzeniu naciskiem ENTER, dane jezykowe tadujg sie do urzadzenia.

Juz istniejgce dane jezykowe tego samego jezyka zostajg zapisane kasujgco.

L ADOWANIE JEZYKOW MSA Plus 350
CZEKAC UsB

PL 14:20

03-06-2007

Po chwili jezyki zostang zatadowane.

JEZYKI ZALADOWANE MSA Plus 350
usB

XX PL 14:20

I 03-06-2007

Potwierdzié¢ naciskiem ENTER.

3.11.3 Aktualizacja oprogramowania

Za pomocg karty pamieci USB i danych odpowiedniego oprogramowania,
zapisane oprogramowanie moze zosta¢ wymienione.

o Roztgczanie i podtgczanie nosnikow rekordéw do urzadzenia MSA Plus 350
jest dopuszczalne tylko gdy jest ono wytaczone lub znajduje sie w trybie
spoczynku.

e Podczas fadowania jezykéw nie roztgczacé zrodta zasilania!

1. tadowanie danych oprogramowania na karcie pamieci USB.
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UWAGA

2. Podtaczy¢ karte pamieci USB stick z danymi jezykowymi gdy urzadzenie jest
wyltaczone lub w trybie spoczynku.

LADOWAC PROGRAM? VISA Plos 350
WERSJA SW: XXX uss

PL 14:20

_- 03-06-2007

e To menu pojawia sie wytgcznie gdy karta pamieci USB stick zawiera dane

jezykowe.

3. Po potwierdzeniu przyciskiem ENTER pada zapytanie o hasto do aktualizaciji
oprogramowania.

4. Po wprowadzeniu prawidtowego hasta oprogramowanie zostaje zatadowane.

Oprogramowanie dotychczas istniejgce zostaje zapisane kasujgco!

PROGRAM LADOWANY MSA Plus 350
CZEKAC UsB

PL 14:20

03-06-2007

Za chwile oprogramowanie zostanie zatadowane.

PROGRAM ZALADOWANY MSA Plus 350
WERSJA SW: XXX UKR uss

PL 14:20

03-06-2007

Na wyswietlaczu wskazana jest procedura udanego fadowania.

WYLACZYC MSA Plus 350
MSA PLUS usB

PL 14:20

03-06-2007

5. Teraz odtaczy¢ na chwile zgrzewarke MSA Plus 350 od zasilania gtéwnego i
uruchomi¢ ponownie.
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4 Ustawienia

Nacisng¢ UP lub DOWN w celu przejscia do menu ustawien.
Wyswietla sie ustawienie biezace

USTAWIENIA MSA Plus 350
20/40/51/60/80

PL 14:20

!- 03-06-2007
4.1 Data i czas Z5, 250, Z51

Data i czas moga =zosta¢C nastawione za pomocg kodu
kreskowego daty (Z5). Wczyta¢ kod kreskowy Z5.

>12:07 MSA Plus 350
03-06-2007

PL 14:20

| . | BT

Nacisng¢ RIGHT w celu uruchomienia funkcji edytowania. Punkt, w ktérym
znajduje sie kursor moze by¢ edytowany. Nacisngé RIGHT i LEFT w celu
zmiany potozenia kursora, nacisng¢ UP i DOWN by wybra¢ zamierzone cyfry.
Nacisng¢ ENTER celem potwierdzenia.

Nacisng¢é DOWN by wprowadzi¢ date.
Edytowaé i wprowadzi¢ cyfry zgodnie z powyzszym opisem.
Nacisng¢ ENTER by potwierdzic.

By zaprogramowac urzadzenie na automatyczne przejscie na czas letni, uzy¢
kodu kreskowego «Automatyczne przejscie na czas letni» (Z51). Poniewaz data
zmiany czasu nie jest ustandaryzowana we wszystkich krajach, urzadzenie
moze przestawic sie kilka dni wczesniej lub pdznie;.

Kod kreskowy «Reczne przestawienie na czas letni» (Z50) umozliwia reczne
przeprogramowanie urzgdzenia na czas letni.

4.2 Identyfikacja operatora 220, Z21

Zgrzewarka MSA Plus 350 akceptuje wszystkie karty identyfikacyjne operatora,
jakie zgodne sg z aktualng normg ISO/TC138/SC4 WG12176.

Kody kreskowe Z20 «ldentyfikacja dobrowolna» i Z21 «ldentyfikacja wymagana»
moga by¢ uzyte w zaleznosci od tego czy identyfikacja jest wymagana do
zgrzewania. W trybie «ldentyfikacja wymagana» operator bedzie zmuszony
wprowadzi¢ swodj kod kreskowy identyfikacji przed rozpoczeciem operacji
zgrzewania. W trybie «ldentyfikacja dobrowolna» operator moze wprowadzi¢
swoOj kod kreskowy identyfikacji jesli jest to pozadane, ale nie jest to
koniecznoscia.
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4.3 Reczne wprowadzanie danych zgrzewania Z30 ON/OFF

Kod kreskowy ,Recznie wprowadzi¢ dane zgrzewania recznie» Z30 ON aktywuje opcje
recznego wprowadzania danych. Z30 OFF wytacza te opcje.

4.4 Nr pracy Z40 Z41

Kody kreskowe Z40 «Dobrowolny numer pracy» i Z41 «Obowigzkowy numer pracy» oznaczajg
ustawienie, w ktorym numer pracy jest lub nie jest wymagany do zgrzewania. Ta opcja dziata
na tej samej zasadzie jak opcja identyfikacji operatora.

4.5 Reczne wprowadzanie numeru pracy Z42 ON/OFF

Operator ma mozliwos¢ recznego wprowadzenia numeru pracy ustawieniem kodu kreskowego
Z42 ON, a opcja ta blokowana jest ustawieniem Z42 OFF.

4.6 Infotekst Z43 ON/OFF

Operator ma mozliwo$¢ recznego wprowadzenia infotekstu za pomocag ustawienia kodu
kreskowego Z43 ON, a opcja ta blokowana jest ustawieniem Z43 OFF.

Funkcja ta umozliwia operatorowi wprowadzenie dwoch ciggow znakéw za pomoca
klawiatury przed kazdym rozpoczeciem operacji zgrzewwania. Dwa ciggi tesktowe
zachowane zostang w maszynie MSA Plus 350 wraz z catg resztg innych zwigzanych
danych zgrzewania.

Tytut, wyswietlany podczas wprowadzania tekstu, jest czescig kodu kreskowego
konfiguracji Z43. Kod kreskowy konfiguracji generowany jest przez program MSA WIN-
WELD.

4.7 Reczne wprowadzanie programu zgrzewu Z45

Funkcja ta umozliwia operatorowi wprowadzenie za pomoca przyciskdw zgrzewarki programu
zgrzewania jako kodu numerycznego 2 z 5 przeplatanego.

Uzytkownik moze dokonywac odczytéw w programie zgrzewania w sposob standardowy lub
naprzemiennie, moze on wprowadzac cyfry pod kodem kreskowym uzywajac przyciskow

wejsciowych.
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
715 Q 21°C oL (420
B 0306 2007
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 350
3736730321999140
57050303
PL 14:20
I D N . oo

Jesli numery dodane sg prawidtowo za pomocg przyciskow UP, DWN, LFT, RGT, ekran
wys$wietlacza zmienia sie. Jesli numery sg wprowadzone nieprawidtowo / nie sg zgodne

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
+GF+ 191



Operating instructions MSA Plus 350 4 Configuration
Instrukcja obstugi MSA Plus 350 4 Ustawienia

ze standardem, pojawi sie komunikat ‘NIEPRAWIDLOWY PROGRAM
ZGRZEWANIA'. Po kilku sekundach wyswietli sie ekran standardowy.

Konfiguracja w menu daje operatorowi mozliwos¢ uruchomienia funkcji Z45 za
pomocg kodu kreskowego konfiguracji Z45 (Z45,1) badZz wylaczenia jej za
pomocg Z45,0. Jesli funkcja Z45 jest wylaczona (Z45,0), przycisk EDT nie
pojawia sie na wyswietlaczu, a proces zgrzewania przebiega standardowo.

4.8 Wprowadzanie drugiego numeru zgrzewania, Z46

Funkcja ta umozliwia wprowadzenie drugiego numeru zgrzewania w odniesieniu
do kazdej operacji zgrzewania.

Drugi numer zgrzewania sktada sie z 4 miejsc na cyfry i jednego miejsca
(przerwa, A-Z) oddzielonego znakiem minusa -> np.: 1005-B.

Przed kazdg operacjg zgrzewania wywotywany jest numer zadania i jesli
zadanie zmienia sie, drugi numer zgrzewania ustawiony jest jako 0000.

2. MSA Plus 350
Nr operatora
NUMER ZGR‘IZOEOVAIAANIA: Nr prpacy

PL 14:20

| I 03.06.2007

Gdy aktywowana jest funkcja Z46, drugi numer zgrzewania ustawiany jest jako
0000-. Numer automatycznie zwieksza sie o 1 przy nastepnym zgrzewaniu i
wyswietla sie jako propozycja. Indeks (A-Z) automatycznie ustawia sie jako
przerwa. Po osiggnieciu przez numer zgrzewania wartosci 9999, wartos¢ przy
nastepnym zgrzewaniu wraca do 0000-.

Jesdli przy zapytaniu o numer zadania wprowadzany jest nowy numer
zadania, drugi numer zgrzewania ustawiany jest jako 0000-.

Drugi numer zgrzewania wyswietlany jest po pierwszym numerze zgrzewania.
Ten drugi numer oddzielony jest od normalnego numeru zgrzewania
symbolem /.

Drugi numer zgrzewania nie wystepuje w protokole przy drukowaniu
bezposrednio z urzadzenia.

Konfiguracja daje operatorowi mozliwos¢ uruchomienia lub wytgczenia funkcji
Z46 za pomocg kodu kreskowego konfiguracji. Jesli funkcja Z46 jest
uruchomiona, w menu konfiguracji pojawi sie ‘46'.
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4.9 Utrzymanie Z6, 260

Kody kreskowe Z6 ,Wymagane utrzymanie” i Z60 ,Utrzymanie dobrowolne”
konfigurujg urzadzenie tak, by przypominato ono operatorowi o przeprowadzeniu
po ustalonym okresie czasu przegladu technicznego.

Jedli to przypomnienie jest wylaczone, operator maszyny zobowigzany jest
pamietac o regularnych przegladach.

Uwaga Po przekroczeniu dopuszczalnej przerwy miedzy przegladami technicznymi
uruchomienie maszyny zostaje zablokowane.

410 Przygotowanie zgrzewania Z0 ON/OFF

Gdy funkcja ,Potwierdzi¢ skrawane/czyszczone” Z0 znajduje sie w pozycji ON,
pojawia sie seria pytan wspomagajacych przygotowanie zgrzewania. Gdy Z0 jest
w ustawieniu OFF, funkcja ta jest wytgczona.

Dane te zachowywane sg w pamieci rekordow zgrzewania.

411 Wyswietlanie czasu zgrzewania Z10 ON/OFF

Gdy kod kreskowy ,rosngcego naliczania czasu” jest w pozycji ON, mierzenie
czasu zgrzewania rozpocznie sie od wartosci zero. Gdy Z10 znajduje sie w
pozycji OFF, czas zgrzewania mierzony bedzie od catkowitego wymaganego
czasu i odliczany wstecznie.

412 Ostatnia ustuga

Za pomocg haciskow UP / DOWN mozna przejs¢ do menu OSTATNIA
USLUGA.

OSTATNIA MSA Plus 350
USLUGA: 05/07

PL 14:20

-I 03-06-2007

413 Nastepna ustuga

Date nastepnej ustugi zobaczy¢ mozna gdy aktywna jest funkcja Z6 (Z6, Z60).

NASTEPNA MSA Plus 350
USLUGA: 05/08

PL 14:20

03-06-2007

(10.07) MSA Plus 350_e.doc

+GF+ 212



Operating instructions MSA Plus 350 5 Protocol
Instrukcja obstugi MSA Plus 350 5 Protokot

5 Protokoét

5.1 Ogoblne uzytkowanie protokotu

Wszystkie operacje zgrzewania zapisywane sg W zapasowej pamieci
protokotowania (SPS).

Pamie¢ SPS jest wystarczajgco pojemna by zachowa¢ do 2500 rekordow
zgrzewania. Gdy pamie¢ zostanie zapetniona, najstarszy rekord danych
zgrzewania zapisze sie kasujgco.

5.2 Wyswietlanie protokotow

Wyswietlanie protokotéw w pamieci zapasowej. Protokoty wybiera¢ mozna za
pomocg przyciskow UP / DOWN. Tekst jawny i komunikaty domysine
wyswietlane sg naprzemiennie. Autopowtarzanie wyzwalane jest przez ciagte
nacidniecie przyciskow UP / DOWN.

GF I * 20mm MSA Plus 350
E22 N 227/21035
6s 1.07kJ
PL 14:20
I oo
E22 MSA Plus 350
ZGRZEWANIE
PRZERWANE ZA 0 e
POMOCA STOP '
03-06-2007

5.3 Eksportowanie protokotéw

Protokoty z pamieci zapasowej SPS mogg by¢ przeniesione na karte pamieci
protokotowania.

Karte pamieci wktada¢ i wyjmowac¢ mozna tylko gdy urzadzenie MSA Plus 350

UWAGA jest wylaczone lub znajduje sie w trybie spoczynku.
EKSPORTOWANIE MSA Plus 350
PL 14:20
] 03.06-2007

Potwierdzi¢ naciskajac klawisz ENTER.

EKSPORTOWANIE MSA Plus 350
CZEKAC

PL 14:20

03-06-2007
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START 17/20003 MSA Plus 350
STOP 1/20003
PL 14:20
I I 03.06.2007

Ustawi¢ pozycje wyjsciowg za pomocg przyciskow UP / DOWN, rozpoczynajac
od numeru najwyzszego. Potwierdzi¢ pozycje wyjsciowg za pomocqg przycisku
ENTER. Wprowadzanie pozycji zatrzymania (stop) przeprowadzane jest w ten
sam sposob. Autopowtarzanie wywotywane jest przez ciggte nacisniecie
przyciskbw UP / DOWN. By eksportowa¢ protokoty potwierdzi¢ naciskiem
ENTER.

5.4 Drukowanie protokotu

Podtaczy¢ kabel drukarki do odpowiedniego gniazdka.

Uwaga Urzadzenie MSA Plus 350 musi by¢ odtgczone lub znajdowac sie w trybie
spoczynku gdy kabel i nosniki pamieci sg wprowadzane lub wyjmowane.

Wiaczy¢ urzadzenie MSA Plus 350.

MSA PLUS MSA Plus 350
DRUK SPS PR

PL 14:20

1 N oo

DRUK SPS MSA Plus 350
ZGRZEWANIE NR PR

PL 14:20

03-06-2007

:

Nacisng¢é DOWN w celu wybrania funkcji drukowania. Mozliwe jest drukowanie
zawartosci zapasowej pamieci zgrzewania (SPS) wedtug numerdéw zgrzewania
lub numeru pracy.

Drukuj Nacisngé DOWN by wybraé Rekord zbiorczy. Nacisnij ENTER by potwierdzi¢.

protokoty
DRUK MSA Plus 350
REKORD ZBIORCZY PR
PL 14:20
I 03-06-2007

zbiorcze
Drukuj pojedynczy pr. Nacisng¢ DOWN by wybra¢ Rekord pojedynczy. Nacisnij ENTER by
potwierdzi¢.

DRUK MSA Plus 350
REKORD POJEDYNCZY PR

PL 14:20

03-06-2007
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Drukuj wg nr

zgrzewania

Drukuj wg numeru

pracy

+GF+

Uwaga

START 17/20003 MSA Plus 350
STOP 1/20003 | PR

PL 14:20

-I 03-06-2007

Nacisng¢ RIGHT by wybra¢ pozycje startowg (ostatni numer zgrzewania).
Nacisa¢ ENTER w celu potwierdzenia pozycji startowej.

Pozycja zatrzymania (najnizszy numer zgrzewania) wybierana jest w ten sam
sposob. Nacisng¢ ENTER by potwierdzi¢ i wydrukowac rekordy zgrzewania.

MSA Plus 350

DRUK SPS NR
PRACY

PR

PL 14:20
03-06-2007

7/20003 MSA Plus 350
NR PRACY PR
A123456789Z
PL 14:20
03-06-2007

Nacisng¢ RIGHT w celu wybrania pozadanego numeru pracy oraz ENTER
celem potwierdzenia. Nacisng¢ ponownie ENTER by rozpocza¢ drukowanie.

5.5 Komunikacja z komputerem

PC podtaczy¢ mozna poprzez tacze USB typu B za pomoca kabla z odpowiednig
wtyczka. Jako opcja dostepne jest oprogramowanie MSA WIN-WELD,
zawierajgce rézne uzyteczne funkcje do oceny danych. Podigcz kabel taczacy
urzadzenie z PC do odpowiedniego gniazdka.

Gdy kabel lub nosniki pamieci sg wprowadzane lub wyjmowane, urzadzenie
MSA Plus 350 musi by¢ wytaczone lub znajdowac¢ sie w trybie spoczynku.
Wiacz zgrzewarke MSA Plus 350.

Nacisnij DOWN by wybra¢ menu ,Komunikacja z PC”.

KOMUNIKACJA Z PC MSA Plus 350
PC
D 14:20
I 03062007

Nacisng¢ ENTER by potwierdzié.
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6 Komunikaty btedu

6.1 Komunikaty kodowane

E Ekran Uwagi
2 NAPIECIE GLOWNE ZA WYSOKIE  Sprawdzi¢ dziatanie generatora
5 TEMP. OTOCZENIA ZA NISKA
6 TEMP. OTOCZENIA ZA WYSOKA
7 TEMP. WEWN. ZA NISKA Rozgrzaé MS_A Plus 350 w ogrzanym
pomieszczeniu
TEMP. WEWN. ZA WYSOKA Schtodzi¢ MSA Plus 350
OPOR ZLACZKI ZBYT NISKI Sprawdzi¢ ztgczke
10 OPOR ZLACZKI ZBYT WYSOKI Sprawdzi¢ ztgczke

11 NAPIECIE ZGRZEWANIA ZA NISKIE Sprawdzié wydajno$é generatora/przedtuzacz

12 NAPIECIE ZGRZEW. ZA WYSOKIE Jesli problem powtarza sie czesto, wystaé
MSA Plus do przegladu

13 OBWOD ZGRZEWANIA Sprawdzi¢ podtaczenie/przedtuzacz
PRZERWANY

14 PRAD ZGRZEWANIA ZA WYSOKI  Jesli problem wystepuje czesto oznacza
to wade zlgczki albo konieczno$¢ dokonania przegladu MSA Plus 350

15 TEMP. ZASILANIA ZBYT NISKA Rozgrza¢ MSA Plus 350 w ogrzanym
pomieszczeniu

16 TEMP. ZASILANIA ZBYT WYSOKA Schiodzi¢ MSA Plus 350

21 PRZERWADOSTAWY PRADU PODCZAS OSTATN.ZGRZEWANIA Sprawdzi¢ ostatnig operacje
Zgrzewania

22 ZGRZEWANIE PRZERWANE NACISKIEM STOP Sprawdzi¢ ostatnig operacje zgrzewania

28 ZAKRES JEDNOSTKOWY PRZEKROCZONY Uzy¢ ztaczki, jaka moze by¢ potaczona
za pomocg MSA Plus 350

63 KARTA PAMIECI WYJETA Wytaczyé MSA Plus 350, wiozy¢
karte pamieci
15 TEMP. ZASILANIA ZA NISKA Rozgrza¢ MSA Plus 350 w ogrzanym

pomieszczeniu

71 BLAD SYST. W POMIARZE TEMP. OTOCZENIA Wysta¢ MSA Plus 350 do przegladu

72 ZATRZYMANIE PRZEZ WPLYW POLA Oddali¢ MSA Plus 350 od
MAGNETYCZNEGO generatora
74 MOC ZGRZEWANIA ZA NISKA Sprawdzi¢ wydajnosé

generatora/przedtuzacz

75 MOC ZGRZEWANIA ZA WYSOKA  Jesli problem powtarza sie czesto,
wystaé MSA Plus 350 do przegladu
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6.2 Komunikaty niekodowane

Ekran Uwagi
BRAK KARTY PAMIECI Wylaczy¢ MSA Plus 350, wiozy¢ karte pamieci
BRAK KARTY PAMIECI MSA Przeformatowaé karte pamieci za pomocg MSA WIN-WELD
KARTA PAMIECI CHRONIONA PRZED ZAPISEM Zdja¢ ochrone przed zapisywaniem
BLAD KONTROLI SUMY MC Przeformatowaé karte pamieci za pomocg MSA WIN-WELD
KARTA PAMIECI PELNA Zachowac zawartos¢ karty pamieci na
innym nosniku i skasowaé
KARTA PAMIECI PELNA. BLOKADA URZADZENIA Zachowa¢ zawartos¢ karty
pamieci na innym nosniku i skasowac
BLAD ZAPISU KARTY PAMIECI Uzy¢ innej karty pamieci
KARTA PAMIECI ZOSTALA Karte pamieci wyjeto po ostatniej operac;ji
WYJETA
Zt A WERSJA KARTY PAMIECI Przeformatowa¢ karte pamieci za pomocg MSA WIN-WELD
CZYTNIK KODOW NIE Wylaczy¢ MSA Plus 350, podtaczyé czytnik
ROZPOZNANY kodow kreskowych
ZLY TYP KODU KRESKOWEGO Wprowadzi¢ kod kreskowy z otwartym prawidtowym menu
NIEPRAWIDLOWY PROGRAM ZGRZEWANIA Uzy¢ kodu kreskowego z normy ISO/TR
13950
NIEZNANY KOD KRESKOWY Uzy¢ kodu kreskowego MSA
BLAD USTAWIENIA Wysta¢ MSA Plus 350 do przegladu
BLAD POMIARU OPORU Odtaczy¢ MSA Plus 350 i ztaczke od
generatora, sprawdzi¢ podtgczenia
KONIECZNY PRZEGLAD Wystaé wkrétce MSA Plus 350 do przegladu
KONIECZNY PRZEGLAD. BLOKADA URZADZENIA Wysta¢ MSA Plus 350 do przegladu
BRAK ZAPISOW Drukowac pdzniej gdy operacje zgrzewania
zostaty zapisane
ZAPISY NIE ZACHOWANE Wylaczy¢ MSA Plus 350, wiozy¢ nowg karte
pamieci
OPERATOR: BRAK WAZNOSCI Wprowadzi¢ wazng identyfikacje

OPERATOR: WAZNOSC WYGASLA Woprowadzi¢ wazng identyfikacje

TOZSAMOSC NIE ROZPOZNANA Uzy¢ identyfikacji umozliwiajacej dostep do
PRZEZ MSA MSA

BLAD KONTROLI PROCESU Jesli problem powtarza sie czesto, wysta¢ MSA
Plus do przegladu

BLAD W USTAWIENIU

Wysta¢ MSA Plus 350 do przegladu

OPERATORA

BLAD: PAMIEC WEWNETRZNA (SPS) Wysta¢ MSA Plus 350 do przegladu

BLAD PODCZAS Lt ADOWANIA Wytaczy¢ MSA Plus 350, wtozy¢ nowa karte
pamieci USB

NIEPRAWIDLOWA WENTYLACJA Sprawdzi¢ przeptyw wentylatora, wystac
MSA Plus 350 do przegladu

BLAD WSTAWIANIA! Kod kreskowy lub wpis reczny niezgodne z

norma ISO 12176-4
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7 Product Information

Operating instructions MSA Plus 350

7 Informacje o produkcie

Instrukcja obstugi MSA Plus 350

7 Informacje o produkcie

Napiecie gtéwne

180-264 V AC
Napiecie nominalne: 230 V AC

Czestotliwosé gtéwna

45-65 Hz, czestotliwo$¢ nominalna: 50 Hz

Pobér mocy

maks. 3500 W wydajnos¢ nominalna

Wydajnosc generatora

2—4 KVA Sinusoidalny (operacja
jednobiegunowa) w zalezno$ci od
Srednicy ztaczki; dla ELGEF Plus
do d75 2KVA

Bezpiecznik

10-15 AT w zaleznosci od rozmiaru ztgczki

Napiecie zgrzewania

8-42 (48) V AC galwanicznie oddzielany

Typ ochrony

Klasa ochrony 1/IP 65

Temperatura pracy

-10°Cdo+45°C

Czas wykonania

24%-100% w zaleznosci od rozmiaru
ztaczki, przy elektronicznym
monitorowaniu temperatury jednostki

Wymiary Szerokosé: 285 mm
Gtebokos¢: 200 mm
Wysokos¢: 440 mm (mierzona za
pomocg uchwytu do noszenia)
Waga 11,5 kg (z kablami)

USB A (hub zasilany przez USB)

Urzadzenia o ‘matej mocy’ (100mA):
Karta pamieci USB (do 2GB; FAT16),
kompatybilna z Windowsem 2000, XP,
Linuxem (z wyjatkiem U3), wymiary:
szerokos¢ 8 mm/wysokosc¢ 18,
kompatybilnosc z 'Self Powered', PCL-,
IBM Proprinter- and Epson FX, USB-
Printer, 'Self Powered' USB-HUB

USB B (urzadzenie)

Do potaczenia z PC

Kabel wtérny

Dtugo$¢ 3 m

Przewéd gtéwny

Dtugo$¢ 3 m

Producent

Britsch Elektronik AG
CH-8248 Uhwiesen
Szwajcaria

Tel. + 41 52 /647 50 50
Faks +41 52 / 647 50 60

E-Mail mail@brel.ch

Wyposazenie dodatkowe

Instrukcja obstugi, 2 tgczniki 4 mm, arkusz
konfiguracji, opakowanie transportowe

Produkt korzysta z oprogramowania GPL/LGPL. Kod zrédtowy dostepny jest na
CD w Brutsch Elektronik (artykut nr 30.0003 407). CD zawiera takze dokument z
informacjami dotyczacymi warunkéw wiasciwej licencji GNU. Klient ponosi
optate (CHF 50) za produkcje i wysytke CD.
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UWAGA

8 Utrzymanie

8.1 Czyszczenie

Urzadzenie i czytnik kodow kreskowych mozna regularnie czysci¢ lekko
wilgotng szmatka. Tablica przednia i inne tabliczki moga by¢ w razie
konieczno$ci zmywane alkoholem przemystowym (nie rozpuszczalnikami ani
preparatami z trojchlorkiem).

Urzadzenia nigdy nie wolno spryskiwa¢ wodg, zanurza¢ go w niej ani czyscic¢
sprezonym powietrzem.

8.2 Kable

Konieczne sg regularne przeglady kabli. Kable zniszczone muszg zostac
wymienione.

8.3 Kontrola napiecia zgrzewania

Regularne kontrole napiecia zgrzewania wykonywaé nalezy za pomocg zestawu
Fusion Control Set (BREL Art. Nr. 30.0002 589).

Jesdli zmierzona warto$¢ nie odpowiada wartosci widocznej na wyswietlaczu,
konieczny jest natychmiastowy przeglad maszyny w autoryzowanej staciji
serwisowej firmy Georg Fischer.

8.4 Przeglady
Wymagane sg regularne przeglady techniczne i regulacje urzadzenia. Musza

by¢ one przeprowadzane przez autoryzowanych serwisantéw firmy Georg
Fischer.
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9 Accident Prevention Operating instructions MSA Plus 350

9 Prewencja wypadkowa Instrukcja obstugi MSA Plus 350

9 Prewencja wypadkowa
9.1 Obstuga urzadzenia

Osoby nieupowaznione, personel niewykwalifikowany lub dzieci nie mogq
obstugiwaé urzadzenia. Gdy maszyna nie jest eksploatowana, nalezy ochronié
ja przed nieupowaznionym uzyciem przez zabezpieczenie w suchym,
zamykanym na klucz pomieszczeniu.

Bezpieczna eksploatacja zgrzewarki moze by¢ zapewniona wytgcznie przy
spetnieniu ponizszych kryteriow:

e odpowiedni transport

e odpowiednie sktadowanie

e odpowiednia instalacja

e stosowanie do wtasciwego celu

e ostrozna obstuga

e okresowe prace utrzymaniowe

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie pod nadzorem.

Kazda osoba biorgca udziat w montazu i obstudze zgrzewarki musi posiadac¢

wiasciwe kwalifikacje i doktadnie przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugi.

Uzytkowanie zgrzewarki moze by¢ niebezpieczne jeSli nie przestrzega sie
UWAGA instrukcji obstugi. Urzadzenie nie moze by¢ eksploatowane w srodowisku

cechujacym sie wysokim ryzykiem eksplozji.

9.2 Kontrola przedoperacyjna

Przed kazdym rozpoczeciem pracy urzgdzenia sprawdzi¢ nalezy czy nie jest ono

uszkodzone i moze sprawnie dziatac. By mozliwe bylo prawidtowe
funkcjonowanie maszyny, wszystkie jej komponenty muszg by¢ prawidiowo
zamontowane.

9.3 Ochrona urzadzenia

Gtéwne ciagi kablowe oraz kable drugorzedne muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od ostrych krawedzi. Nalezy dopilnowaé, by kable
uszkodzone byty natychmiastowo wymieniane przez autoryzowanego serwisanta.
Nie obcigzaé maszyny nadmiernymi ciezarami. Urzadzenie jest odporne na
rozpylong wode.
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UWAGA

UWAGA

9.4 Element uszkodzony

Uszkodzone ostony czy inne elementy muszg by¢ wymieniane lub naprawiane
przez autoryzowanego serwisanta. Jesli urzadzenie nie dziata prawidtowo, musi
zostac¢ ono niezwiocznie naprawione przez autoryzowanego serwisanta.

Wytacznie upowazniony i odpowiednio wykwalifikowany personel moze
wykonywa¢ naprawy urzadzenia. Ci wyspecjalizowani technicy muszg byé w
petni swiadomi wszystkich wytycznych w zakresie bezpieczenstwa, konserwac;ji
oraz niebezpieczenstw przedstawionych w tej instrukciji.

9.5 Otwieranie urzadzenia

Urzadzenie moze by¢ otwierane wytgcznie przez autoryzowanego serwisanta.

Po otwarciu urzadzenia lub zdjeciu obudowy odstoniete zostajg takie czesci
urzadzenia, ktére moga miec niebezpieczny tadunek elektryczny!

Dane techniczne zawarte w niniejszej publikacji majag cel wytacznie ogélno-
informacyijny.

Nie sg one podstawg do zadnego rodzaju gwaranciji.

Prosimy zapozna¢ sie z ,,0gélnymi warunkami dostaw”.
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! ! BRUTSCH-ELEKTRONIK-AG

@ CH-8248- UHWIESEN

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Briitsch Elektronik AG
(Name des Herstellers)
(supplier's name)

(nom du fournisseur)

C € KONFORMITATSERKLARUNG

Nusatzstrasse 11
CH-8248 Uhwiesen
(Anschrift)
(address)
(adresse)

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Schweissautomat MSA Plus 300, MSA Plus 350 und MSA Plus 400
Fusion control unit MSA Plus 300, MSA Plus 350 and MSA Plus 400
Machine a souder automatique MSA Plus 300, MSA Plus 350 et MSA Plus 400

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen ubereinstimmt:
to which this declaration relates is in conformity with the following standards:
auquel se réfere cette déclaration est conforme aux normes:

EN 60335-1 : 2007, EN 60335-2-45 : 2003
EN 61000-6-4 : 2007, EN 61000-6-2 : 2005
EN 55014-1 : 2003

Gemass den Bestimmungen der Richtlinien:
following the provisions of directive:
conformément aux dispositions de directive:

2006/95/EG
89/336/EWG
2002/95/EG

Uhwiesen, 1. Juli 2007
(Ort und Datum)

(Place and data of issue)
(Lieu et date)

Markus Simmen Armin Eggli

(Name und Unterschrift) (Name und Unterschrift)
(name and signature) (name and signature)
(nom et signature) (nom et signature)
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+ G F + GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS

Zwrot i utylizacja
(Dotyczy wytacznie kientow z krajow
BN czionkowskich UE)

Produkt/sprzet opisany w niniejszym objety jest unijng dyrektywg 2002/96/WE i
prawem kraju klienta wywodzacym sie z tej dyrektywy. Daje to klientowi mozliwos¢
zwrotu sprzetu wytwércy w celach nieszkodliwego dla srodowiska recyklingu i
utylizacji. W tym przypadku ,wytworca” oznacza firme Georg Fischer +GF+ albo
krajowego importera, w zaleznosci od tego od kogo konkretnie nabyto urzadzenie.

W zwigzku z tym obowigzujg nastepujace postanowienia w momencie zakonczenia
eksploataciji sprzetu:

1. Sprzet nie moze zosta¢ wyrzucony razem z niesegregowanymi odpadami
produkcyjnymi lub odpadami gospodarskimi.

2. Zgodnie z definiciami dyrektywy WEEE 2002/96/WE urzadzenie to jest
.,czystym B2B”, tj. zostalo zaprojektowane wytgcznie na profesjonalny
uzytek firm produkcyjnych. Wzgledem tego wyposazenia nie wolno
stosowacé takich samych procedur zwrotu i utylizacji (korzystaé np. z
krajowych puntkow odbioru — zalezy od miejscowego prawa), jak przy
pozbywaniu sie domowego sprzetu elektronicznego, np. standardowych
komputeréw osobistych, pralek, konsoli gier wideo, telefonéw
komorkowych itp.

3. W celu uzyskania informacji o obowigzujacej procedurze zwrotu sprzetu nalezy
skontaktowa¢ sie z miejscowym importerem sprzetu firmy lub bezposrednio z
firmg Georg Fischer +GF+.

Powyzszy symbol z ,dyrektywy WEEE” jest oficjalnym oznaczeniem dla sprzetu
bedacego jej przedmiotem i oznacza, ze jego utylizacja musi by¢ przeprowadzana
osobno, zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi tego sprzetu. W niektorych
krajach cztonkowskich UE ,wyposazenie czysto B2B” nie jest zawsze oznaczone
piktogramem kosza na odpady. Jednak dla dobra konsekwencji i spéjnosci procedury
na terenie catej UE, firma Georg Fischer +GF+ uzywa tego oznaczenia we wszystkich
krajach cztonkowskich.

W przypadku gdy w danym kraju istnieje obowigzek takiego oznaczania wytgcznie
débr konsumenckich, prosi sie klientow, by mieli powyzsze na uwadze. Ten symbol
nie oznacza, ze nasze urzadzenia sg rodzajem elektronicznego sprzetu
konsumenckiego.

W przypadku posiadania osobnej umowy z firmg Georg Fischer +GF+ lub
miejscowym importerem, regulujgcej kwestie utylizacji wyeksploatowanego sprzetu,
wedtug ktorej to klient ponosi odpowiedzialnos¢ za utylizacje, prosimy o nieszkodliwe
dla srodowiska zutylizowanie sprzetu, zgodne z przepisami prawa krajowego w
zakresie odpadow elektronicznych i elektrycznych.
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GF Systemy rurociggowe > na catym swiecie

Nasze firmy

i przedstawiciele
zapewniajg klientom
pomoc w ponad 100
krajach.

Wiecej informacji na stronie:

www.piping.georgfischer.com

Australia

George Fischer Pty Ltd
Kingsgrove NSW 2008

Tel.: +61(0)2/95 54 39 77
australia.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.com.au

Austria

Georg Fischer
Rohrleitungssysteme GmbH
3130 Herzogenburg

Tel.: +43(0)2782/856 43-0
austria.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.at

Georg Fischer Fittings GmbH
AT-3160 Traisen

Tel.: +43 (0)2762 90300
fittings.ps@georgfischer.com
www.fittings.at

Belgia/Luksemburg
Georg Fischer NV/SA
1070 Bruksela

Tel.: +32(0)2/556 40 20
be.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.be

Brazylia

George Fischer Ltda
04795-100 San Paulo
Tel.: +55(0)11/5687 1311
br.ps@georgfischer.com

Chiny

Georg Fischer Piping Systems Ltd Shanghai
Pudong, Szanghaj 201319

Tel.: +86(0)21/58 13 33 33
china.ps@georgfischer.com
www.cn.piping.georgfischer.com
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Dania/Islandia

Georg Fischer A/S

2630 Taastrup

Tel.: +45 (0)70 22 19 75
info.dk.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.dk

Francja

George Fischer S.A.S.
93208 Saint-Denis Cedex 1
Tel.:+33(0)1/492 21 34 1
fr.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.fr

Niemcy

Georg Fischer GmbH

73095 Albershausen

Tel.: +49(0)7161/302-0
info.de.ps@georgfischer.com
www.vgd.georgfischer.de

Georg Fischer DEKA GmbH
35232 Dautphetal-Mornshausen
Tel.: +49(0)6468/915-0
deka.ps@georgfischer.com
www.dekapipe.de

Indie

George Fischer Piping Systems Ltd
400 093 Mumbai

Tel.: +91(0)22/2820 2362
in.ps@georgfischer.com

Wiochy

Georg Fischer S.p.A.
20063 Cernusco S/N (MI)
Tel.: +3902/921 861
it.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.it

Georg Fischer Alprene Srl

Via Bonazzi, 32

IT-40013 Castel Maggiore (BO)
Tel.: +39 051-632 42 11
alprene.ps@georgfischer.com
www.alprene.com

Japonia

Georg Fischer Ltd
556-0011 Osaka,

Tel.: +81(0)6/6635 2691
jp.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.jp

Malezja

Georg Fischer (M) Sdn. Bhd.

47500 Subang Jaya

Tel.: +60 (0)3-8024 7879
conne.kong@georgefischer.com.my

Niderlandy

Georg Fischer N.V.

8161 PA Epe

Tel.: +31(0)578/678 222
nl.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.nl

Georg Fischer WAGA NV
NL-8160 AG Epe

Tel.: +31 (0)578-678 378
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl

Norwegia

Georg Fischer AS

1351 Rud

Tel.: +47(0)67 18 29 00
no.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.no

Polska

Georg Fischer Sp. z 0.0.
02-226 Warszawa

Tel.: +48(0)22/313 10 50
poland.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.pl

Rumunia

Georg Fischer
Rohrleitungssysteme AG
70000 Bukareszt - Sector 1
Tel.: +40(0)1/222 91 36
ro.ps@georgfischer.com

Singapur

George Fischer Pte Ltd
417 845 Singapur

Tel.: +65(0)67 47 06 11
sgp-ps@georgfischer.com
www.georgefischer.com.sg

Hiszpania/Portugalia
Georg Fischer S.A.
280046 Madryt

Tel.: +34(0)91/781 98 90
es.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.es

Szwecja/ Finlandia

Georg Fischer AB

12523 Alvsj6-Stockholm
Tel.: +46(0)8 506 775 00
info.se.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.se

Szwajcaria

Georg Fischer Rohrleitungssysteme

(Schweiz) AG

8201 Schaffhausen

Tel.: +41(0)52 631 30 26
ch.ps@georgfischer.com
www.piping.georgfischer.ch

+GF+

Dane techniczne nie s wigzace i nie sg wyraznie
gwarantowanymi cechami towaréw. Podlegajq one
zmianom. Zastosowanie maja Ogoine Warunki
Sprzedazy.

Zhednoczone Krélestwo/Irlandia
George Fischer Sales Limited
Coventry, CV2 2ST

Tel.: +44(0)2476 535 535
uk.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.co.uk

USA/Kerada/ Ameryka tacinska/ Kagby
George Fischer Inc.

Tustin, CA 92780-7258

Tel.: +1(714) 731 88 00, bezpiainy 800/854 40 90
us.ps@georgfischer.com
www.us.piping.georgefischer.com

Wydziat Eksportu

Georg Fischer Rohrleitungssysteme (Schweiz) AG
8201 Schaffhausen

Tel.: +41(0)52 631 11 11
export.ps@georgfischer.com
www.piping.georgfischer.com



