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SYSTEM MSA -Wprowadzenie

Nowe funkcje Niniejsza instrukcja obstugi jest wazna dia
S urzgdzen z wersjami software od 1.06. i dla

urzgdzen , ktérych numer seryjny zawiera -
indeks A.

Rozpoznanie typu urzadzenia

Numer seryjny znajduje sie na tabliczce
_identyfikacyjne] na kotnierzu prawym.

Rozpoznanie wersji software

Patrz : Funkcje specjalne MSA 500 L- obstuga
ztgeza RS232

Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem Projektowanie, dokumentacia, produkcja,

kontrola | wysytka opisywanego wyrobu nastapita
przy zachowaniu

* przestrzegania odpowiednich norm
bezpieczeristwa i

x

zastosowania odpowiedniego zabezpieczenia
jakosci

UWAGAI
" Po otwarciu lub usunieciu obudowy uzyskuije sie dostep do
elementéw urzadzenia, ktdre moga znajdowaé sie pod napieciem.

~ Dostep do urzadzenia moze mieé tylko odpowiednio
wykwalifikowany personel. Fachowey ¢i powinni zapozna¢ sie z
ewentualnymi niebezpieczenstwami, normami bezpieczenstwa i

sposobami konserwacji zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej
instrukeji.

" Bezpieczng i pewng prace urzadzenia zapewniaja: odpowiedni
transport, odpowiednie magazynowanie i zainstalowanie, praca

zgodnie z przeznaczeniem, staranna obstuga i okresowa konsenwa-
cia.
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MSAS00L

Wprowadzenie

MSAS00L

Zigczki

MSA 500 L jest w stanie przyja¢ dane zgrzewania na kazda -

ztaczke indywidualnie.

MSA 500 L jest zgrzewarkg wyposazong w czytnik kodu
kreskowego.

Dzigki temu jest mozliwe, wezytanie danych zgrzewania i
danych ztaczek za pomocg kodu kreskowego. Funkcje
dodatkowe opisane sa w rozdziale

* Funkcje dodatkowe 500 L".

W elekirycznym automacie zgrzewajacym sg zakodowane
funkeje , a nie dane ztaczek. Dlatego tez dostawca ztgczek
moze zakodowaé na kodzie kreskowym optymalny program
zgrzewania dla kazdego swojego produktu. Producent

zgrzewarek elekirycznych jest tym samym odpowiedzialny za

dane, zawarte w kodzie kreskowym dostarczonym z kazdg
ztgezka.

Instrukcja obstugi
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Budowa Automat zgrzewajgey MSA 500 L skiada sie z 3 $cian posiadajgcych
elementy wymagajgce obslugi:

* piyta frontowa
* &ciana prawa
* $ciana lewa

Piyta frontowa Z lewej strony ptyty frontowej znzajdujg sie wskazniki pracy i obstugi
zgrzewarki.

Polel Pole2 Pole3 | Feldl Feld2 Fetd3
Feldd FeldS Felds @

- ——2

Poled Pole5 Poleb

-~ — 8

pa_—

IO i O o | o
O b L pY

-0 ©
MSA 500

Wskazdwkal

I
Numery wskaznikéw pracy i obstugi podane sg jako wskazéwka w
nawiasach

-

np. (2) odpowiada przyciskowi informacji
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LEGENDA

1 'Wskaznik {display)
wskazuje uzytkownikowi wszystkie potrzebne
informacije

2 Przycisk informacii (i}
przekazuje uzytkownikowi dodatkowe informacje

3 Gotow
informuje uzytkownika, 2e automat zgrzewajgey jest
gotoéw do zgrzewania

4  Przeplyw pradu
miga w trakcie zgrzewania w rytmie co sekunde

§ Biad
sygnalizuje uzytkownikowi wystapienie bledu.
Nacisnigcie przycisku informacji (2) spowoduje
wyswietlenie przyczyny.

6 Koniec
zapala sie, gdy zgrzewanie jest skoniczone

7  Przycisk Start
Przez naci$niecie tego przycisku rozpoczyna sie
zgrzewanie _

8 Przycisk Stop(0)
W razie wystgpienia nieprawidiowosci mozna
wezesniej przerwaé zgrzewanie , naciskajac ten
przycisk.

Instrukcja obstugi
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$ciana prawa

- §ciana lewa

Na Scianie prawej znajdujg sie nastepujace elementy:
* kabel sieciowy

* wytacznik giéwny
stuzy do wigczania i wylaczania 2 sieci

* tabliczka identyfikacyjna
Na $cianie lewej znajdujg sie nastepujgce elementy:

* kable zgrzewajace

* wiyezki do ztgcza RS 232

Tym zigczem podiacza sie czytnik kodu kreskowego.

Instrukcja obstugi
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PROCES OBSLUGH

Wigczanie urzadzenia

MSA 500 L pod%qczjé do Zrédta pradu.
Wylgeznik giéwny przekreci¢ do pozycji 1
Dfa kontroli funkcjonowania zapalajg sig wszystkie diody
swiecgce (LED). Wigcza sie podswietienie wskaznika i
pokazuje sie nastepujacy obraz:

MSA 500 L D

12-03-19893 -+ 14:33

W prawym rogu pokazuje sie wybrany jezyk uzytkownika.

D = niemiecki

GB = angjelski

F = francuski

E = hiszpariski

PL = polski

I = whoski
Wskazdwkal

Wybér jezyka obstugujacego patrz rozdziat
"Kenfiguracje urzadzenia®

Podczas te] fazy startu moga takze zostaé sprawdzone
przyciski pod katem ich nienagannego funkcjonowania:

po nacisnigciu przycisku musi zgasngt odpowiedni
wskaznik.

Przycisk informacji(2)
- gasng wskazniki (4), (5)

Przycisk Start (7)
-— gasnie wskaznik Gotéw (3)

Przycisk Stop (8)
— gasnie wskaznik Koniec(6)

Instrukcja obstugi
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Po uptywie ok. 1 sekundy gasng wszystkie wskazniki
LED. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Na wyswietlaczu
pokazuje sie nastepujacy obraz:

Wskaznik Gotdw, zfgczka nie podiaczona:

Dane zgrzewania?
AMAG PoleS 20°C

=nie podigczona ztgczka

AAAAQ

Pole5 = zmienne napiecie/czestotliwosé sieci lub
generatora _

20°C = temperatura otoczenia

Przygotowanie zgrzewania Woczytaé kod kreskowy zlaczki, ktéra ma byé
zgrzewana.

Wskaznik Gotdw, dane otrzymane, nie
podigczona ztgczka:

+GF+ ! 160
- ANAAQY Pole5 25°C
+GF+ = znak firmy (logo) -
| = typ zlgczki
160 = wymiar
AAAADY = ztgczka nie podtgeczona
Pole5 = zZmienne napiecie/czestotliwose
25°C = temperatura otoczenia

[nstrukcja obstugi ' 23 wrzesdnia 1994 2-8




1]

Symbole typdw zlaczek

mufa monofilarna
mufa hifilarna
obejma siodiowa
redukcja monofilarna
kolano monofilarne
tréjnik monofilarny

g =
nononowoun

Podtgczy¢ ztaezki, kiére majg byé zgrzewane.

Na podstawie danych , zawartych w kodzie kreskowym
zostaje obliczona konieczna kompensacja.

Wskazniki pokazujg obliczony opér ztgezki.

Wskaznik Gotow, dane urzadzenia otrzymane, zigczka
podigczona:

+GF+ | 110
0.605Y  Pole5 25°C

0.60%2 = mierzony opér ztgczki w omach
PoleS = zmienne napigcie/czesotliwosé

Wskaznik Gotéw (3) Swieci dopiero wtedy, gdy wszystkie
testy zakoncza sie wynikiem pozytywnym. W
przeciwnym wypadku bfyska wskaznik (5) btad.

Ostroznie z generatoremt
UWAGA!

Ustawianie urzadzenia

Zgrzewarka wraz z kablami zgrzewajacymi i zfaczka musi
by¢ umieszezona w odlegtosci co najmniej 3m od
generatora. Przy zbyt matym odstepie proces zgrzewania

moze zosta¢ zakidcony przez pole magnetyczne
generatora.

— Instrukcja obstugi
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ZGRZEWANIE

Protokdt . .

Zgrzewanie mozna zaczaé tylko przez nacisnigcie
przycisku Start(7).

Proces zgrzewania jest sygnalizowany przez btyskanie
wskaznika '

Przeptyw pradu(4). Wskaznik btyska co sekunde. Na
wyswietlaczu (1)

Paole5, pokazywany jest stale akiualny czas zgrzewania.

UWAGAI

Jezell wystepujg bledne funkcje, nalezy niezwiocznie
wylgczy¢ urzgdzenie | oddad je do serwisu +GF+.

Po skonczonym procesie zgrzewania zapala sie wskaznik--
Koniec(6) i na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy
obraz:

Wskaznik Zgrzewanie zakonczone prawidiowo:

Pierwsza linijka znika i pojawia sig w cdstepie 2 sekund

EO N2412/1234

0.60Q 198s = 25°C

+GF+ l 110

0.60Q 198s 25°C

2412 = numer kolejny zgrzewania -
1234 = numer urzgdzenia
198s = osiggniety czas spawania w sekundach
EO = meldunek 0 ( brak bledu)

[ = typ produktu { mufa )

Po naci$nieciu przycisku Informacja(2) zostanie
pokazany minimalny czas schfadzania zgrzewanej
zhaczki, jezeli producent ztgczek wprowadzit te dane do
kodu kreskowego i podczas spawania nie nastapit btad.

Instrukcja obstugti
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Przerwanie zgrzewania

Wylaczanie urzgdzenia

WskazZnik Informacja Czas schiadzania

Czas schiadzania
w minutach: 15

Czas stygniecia pokazuje, jak diugo trzeba czekag, by
usunac uchwyt.
Minimaine czasy oczekiwania do nawiercenia i do préby

cisnieniowej nalezy zaczerpnaé z instrukeji montazu
producenta zigezek.

Wazna wskazdwkal

Meldunki
Jezeli podczas zgrzewania wystapig zakidcenia w pracy-
zgrzewarki zgrzewanie zostanie przerwane

automatycznie | w Polu1 pokaze sie zakodowany
meldunek.

Przykiad:  E13 = Meldunek 13.

Przez naci$niecie przycisku Informacja(2) meze ukazaé
sie meldunek bez kodu. ( patrz rozdziat "Meldunki").

W przypadku wystepowania nieprawidiowoséci mozna w
kazdej chwili przerwaé zgrzewanie | naciskajac przycisk
Stop(8).

W wyswietlaczu (1) ,Pole1 pokaze sie zakodowany.
meldunek.

Patrz wskazdwka Meldunki.

Przez nacisniecie przycisku Informacja(2) moze ukazaé
sie meldunek niekodowany.

Jezeli program zgrzewania zostal wczytany za pomocg
kodu kreskowego, to w przypadku blednej funkeji
podczas spawania protokét z meldunkiem o bledzie
pozostaje na wyswietlaczu. Nalezy wowczas rozpoczgé
zgrzewanie od nowa.

Whytacznik giowny przekrecié na pozycje 0.

Wyswietlacz gasnie.

Instrukcja obstugi
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Wazne przy uzywaniu kodu kreskowego!
JeZeli podczas zgrzewania zostanie stwierdzona bledna
funkcja, nalezy zgrzewarke wytaczyé i zaczaé od nowa.

Dia ochrony czytnika nalezy go po uzyciu schowaé do
etui.

Czytnik
kodu kreskowego Czytnik kodu nalezy trzymaé wygodnie, tak jak otowek.

Pozycja trzymania czytnika.

Czytnik dziata najlepiej, gdy wodzi sie nim po kodzie pod
katem 10 do 30 stopni w pozycji pionowe|. Jednakze
zakres odczytywania jest wiekszy i wynosi O - 45 stopni
od pozycji pionowej.

Instrukcja obstugi 2079.00.48 23.wrzesdnia 1594 2-10




Funkcje specjalne

MSAS00 L i

Obstuga zigcza RS232  Jezeli zgrzewarka zostanie podigczona przewodem zlacza
seryinego, znajdzie sig ona w trybie menu. Przez
nacisnigcie przycisku Start(7) mozna zmieniaé

poszczegdine opcje menu, przycisk Stop(8) uaktywnia
opcje menu.

Do wyboru sg nastepujgce funkcje :

*

Potaczenie z PC

taczy MSA 500 L przez zlacze RS232 2
oprogramowaniem kontrolnym MSA na komputerze
kompatybiinym z IBM.

*  Wersje SW: Y. XX
Pokazuje aktualne wersje oprogramowania-
Y = numer wersji
X = numer modvfikacji
np. Wersja SW 1.086.
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Konfiguracje urzadzenia

Wybranie jezyka
uzytkownika

Praca generatora

Jezyk, w ktdrym pokazujg sie dane na wyswietlaczu
moze zosta¢ zmieniony podczas pracy zgrzewarki:

Nacisnag¢ przycisk Informacja(2). Na wyswietlaczu
pokaze sig przez 5 sekund aktualny jezyk.

Ponowne nacisniecie przycisku zmienia jezyk.

Kolejny meldunek bedzie wyswietlony juz w jezyku
wybranym.

MSA jest wyposazona w wylacznik ochronny przeciw
wzrastorn napiecia ( chroni czesci elektroniczne).

Jezeli generator podaje za wysokie napiecie, zgrzewarka *
zostaje automatycznie wytaczona z sieci.

Zgrzewarka moze zostaé wigczona ponownie po ok.2
minutach (czas chiodzenia wylgcznika).
Jezeli wytgeznik reaguje podcezas zgrzewania, przy

ponownym wigczeniu zgrzewarki pokazuje sie meldunek
21.

Instrukcja obstugi 2079.00.48 ) 23 wrzesnia 1994 2-12




MELDUNKI

Meldunki kodowane

Nr

Tekst

Uwagi

~ OGN

10
11

12

13
14

1S

18
21

28

35

37

Napigcie w sieci za wysokie
Napiecie w sieci za niskie
Czestotliwosé w sieci za wysoka
Czestotliwosé w sieci za niska
Temperatura otoczenia za niska
Temperatura otoczenia za wysoka
Temperatura wewnetrzna za niska

Temperatura wewnetrzna za wysoka
Opér zlgczki za maty

Opdr ztgezki za duzy

Napiecie zgrzewania za niskie
Napiecie zgrzewania za wysokie

Obwéd zgrzewania przerwany
Prad zgrzewania za wysoki

Temperatura transformatora za niska

Temperatura transformatora za wysoka

ZaniK pradu podczas ostatniego
zgrzewania

Zgrzewanie przerwane przez
naci$niecie przycisku Stop
Zakres urzgdzenia przekroczony

Wytaczenie awaryjne wskutek
przepiecia

Stary sprzet

Temperatura ctoczenia
Btad w systemie pomiarowym

Urzadzenie ogrzaé¢ w cieptym
pommieszczeniu
Urzadzenie wylgczyé i ochiodzié

Urzadzenie oddaé do
sprawdzenia

Urzadzenie oddaé do
sprawdzenia

Frzerwa podcezas zgrzewania
Przeciazenie podczas
Zgrzewania

Urzadzenie ogrza¢ w nagrzanym
pomieszczeniy

Urzadzenie wytgczyé i schiodzi¢
Ostatnie zgrzewanie zostato
przerwane; - :
zlgezka nie jest prawidtowo
zgrzana

Ztaczka nie moze zostaé zgrzana
przy pomocy MSA 500 L
Ostatnie zgrzewanie zostalo
przerwane,; ztaczka

nie jest whasciwie zgrzana !
Sprzet/oprogramowanie nie
kompatybilne -

urzadzenie do kontroli
Urzadzenie do kontroli

Instrukcja obstugi 20739.00.48
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MELDUNKI NIE KODOWANE

Meldunki Uwagi

Meldunki ogdinie:

Btad w konfiguracj Urzadzenie do kontroli

Obwdd zgrzewania przerwany Podczas zgrzewania wystapita przerwa

Ztaczka/przewod w polu magnetycznym  Odsungé zgrzewarke i zlaczke od
generatora

Wyczerpana bateria zegara Urzadzenie do kontroli

Meldunki w poigczeniu z RS232

MSA-SYSTEM Menu RS232 Podtgczyé ztacze seryjne
MSA-SYSTEM potgczenie z PC Potaczenie z oprogramowaniem
kontrolnym MSA

MSA-SYSTEM wersja SW:1.00 Aktualna wersja oprogramowania

Meldunki czytnik kodu:

Niewtas$ciwy program zgrzewania Zastosowac inny program zgrzewania
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DANE URZADZENIA

Dane techniczne
Napigcie w sieci
Czestotliwosé w sieci

Pobdr mocy

Moc wyjsciowa generatora
Zabezpieczenie wstepne

Napiecie zgrzewania
Temperatura pracy

Okres wigczenia

Wymiary

Waga

Zigcze RS232

Przewdd zgrzewczy

180VAC do 264 VAC
Napiecie znamionowe 230VAC

47+z do 65Hz
czestotliwosé znamionowa S50Hz

max. 3100W moc znamionowa

2 do 4KVA sinusoidalny
zaleznie od $rednicy zlgczki

10-15A
zaleznie od $rednicy ztaczki

8-48VAC
-10 - 45 stopni C

24 do 100%, w zaleznosci od $rednicy
zgezki

Szerokcsé 460 mm

Glebokosé ca 380 mm
Wysokos$é ca 460 mm (mierzona
powyzej pafgka nosnego)

31 kg ( z przewodem)
4800 boddw, 7 bitéw danych,
1 bit stopu, parzystosé
protokdt XON/XOFF

diugosc 4 m
izolacja specjalna

Uwagal wymiana jedynie w serwisie +GF+

Instrukcia obstugi 2079.00.48
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Przediuzacz sieciowy X dtugo$é 50 m, przekrédj min.2,5mm2

Producent : Brutsch Elektronik Ag
CH-8248 Uhwiesen
Tel.053/29 13 21
Fax 0531‘29' 1432

Wyposazenie 1 skrzynka z wyposazeniem
1 instrukcja obstugi

2 lgezniki dla produktéw ELGEF
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ANEKS

Ptyta frontowa MSA §00 L.

Polel Pole2 Pole3 R
1 Dt~
Poled PoleS Pole6

-0
O

—— o~ O— — — 5
11,

— 4D o

MSA 500

Legenda 1 Wyswietlacz

Pole1: meldunki

Fole2 : typ zlaczki

Pole3 : Numer zgrzewarkifwymiar

Pcled : opér ztaczki

Pole5: napiecie/czestotliwosé/czas
Zgrzewania -
( w zaleznosci od rodzaju pracy

Pole6: Temperatura otoczenia

Przycisk Informacja
Gotdw

Przeptyw pradu
Etad

Koniec

Start

Stop

[on RN e) IS NN O3 I (N
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WSKAZOWKI OGOLNE
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WSKAZOWK] OGOLNE

Podiaczenia Uwagal

Wtyczka zfqacza do PC lub pocigezenie czytnika kodu
mogg by¢ wigczane | wytaczane tylko wowcezas, kiedy

zgrzewarka jest wyltaczena.

Konserwacja

Czyszczenie Zgrzewarke nalezy czyscié regularnie, wylacznie wilgotna
szmatka.

Ostrzezenie |
Nie wolno spryskiwaé wodg, zanurzaé w wodzie ani tez

czyscié sprezonym powietrzem.

Ptyte frontowé i tabliczki mozna, przy duzym
zabrudzeniu, my¢ alkcholem ( lecz nie rezpuszczalnikiem
ani tréjchlorkiem).

Kontrola funkcjonowaniaW celu kontroli funkcjrnewania i regulacii nélezy
zgrzewarke oddawaé do serwisu +GF+.

Wskazowkal

Regularne kontrole i regulacja sg konieczne.
wykonanie: wytacznie serwis +GF+.

)
N



PRZEPISY BHP

Wytyczne
bezbieczenstwa

Urzadzenie chronié przed osobami niepowotanymi,
nieprzeszkolonym personelem, przed dzieémi.

Zgrzewarke chronié przed kontaktem z woda i opadami.

Przewody sieciowe i zgrzewcze chronié przed ostrymi
kantami.

Uszkodzone przewody daé natychmiast do naprawy w
serwisie +GF+ .

Nie nalezy narazaé urzadzenia na silne obcigzenia
mechaniczne.

Uszkodzong obudowe lub inne czesci nalezy
niezwiocznie daé do wymiany w serwisie +GF+.

Nieuzywane zgrzewarki musza byé zabezpieczone przed
niepowotanymi asobami i przechowywane w
zamknietych, suchych pomieszeczeniach.

Nalezy uzywaé odpowiednich ubran roboczych.

Przy pracy na powietrzu zaleca sie noszenie rekawic
gumowych i kaloszy. Szczegélnie w warunkach wilgoci sa
to niezbedne $rodki ostroznosci.

Przed kazdym uzyciem nalezy urzadzenie sprawdzié pod
katem prawidiowego dziatania. Wszystkie czesci musza
by¢ prawidiowo zmontowane, aby zapewnié wtasciwg
prace urzadzenia,

Uszkodzone czesci muszg byé wymienione przez serwis
+GF+.

Zgrzewarka moze by¢ otwierana wytdcznie przez serwis
+GF+.

Jezeli urzadzenie dziata nieprawidiowo, nalezy je

natychmiast wytaczy¢ z ruchu i oddaé do naprawy w
sernwisie +GF+.
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Ostrzezenie!

Instrukcja obstugi:

W razie nie przestrzegania warunkéw instrukeji
urzadzenie moze by¢ Zrédlem niebezpieczenstwa.

Nadzdr:

Urzadzenie moze byé uruchomione i pracowac wytgcznie
pod nadzorem.

Powtarzanie procesu zgrzewania:

Przy powtérnym zgrzewaniu czesci przewodzace
napigcie moga by¢ dotykalne.

0.
[0V]
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DIAGNOZA

Cel

Ponizsza “lista diagnostyczna" powinna byé pomeca przy
wypelnianiu “telefaksu diagnostycznego * ( patrz Aneks)

Kontrola lamp

* Po wigczeniu urzadzenia muszg przez sekunde pali¢ sie
wszystkie lampki LED.

Kontrola przyciskdw

" Po wigczeniu nacisnaé wszystkie 3 przyciski po kolai.
Qdpowiednia grupa LED powinna zgasnad.

Kontrola trybu RS232 i wersji
oprogramowania

wytaczyé urzadzenie

wigczy¢ wtyczke przewodu zhacza

wiaczyé urzadzenie

nacisnaé przycisk wylacznik az ukaze sie "SW-Version: y.xx"

Kontrola daty i czasu

" Przy wiaczeniu wyswietiacz LCD pokazuje przez kilka sekund
date i czas

" Podczas normalnej pracy mozna przez naciéniecie przycisku
Informacja "zapytac” o czas i date, o ile nie wystapi jakis biad

Kontrola meldunkdéw

" Jezeli btyska lampka "Zakltdcenia®, mozna na wyswietlaczu
LCD zobaczyt niekodowany meldunek, o ile nie ma na
wy$wietiaczu innego meldunku,
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Kontrofa pomiaru oporu

opdr po podtaczeniu: ~> 0.66 ( przykiad)
opdr po wylaczeniu: —> AMAA( brak oporu)

Kontrola pomiaruy
temperatury

Temperatura otoczenia pokazana jest w ostatniej linijce na
wyswietlaczu :

Kontrola napiecia
w sieci

*

Pomiar woltomierzem , czy nie Zostafo przekroczone napiecie
minimalne lub maksymalne.

Kontrola bezpiecznika
sieciowego

* Bezpiecznik sieciowy musi by¢ odpowiednie] wielkosci

* Do bezpiecznika sieciowego moze by¢ podigczona wyltacznie
MSA.
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