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Operating instructions GF 1000 0 Uwagi wstepne

0 Uwagi wstepne

W tym rozdziale przedstawiamy symbole stosowane w instrukcji obstugi
wraz z ich znaczeniem, aby zapewnié Panstwu zrozumienie instrukcji
oraz utatwic korzystanie z niej.

0.1 Uwagi i ostrze zenia

Ostrzezenia zawarte w instrukcji informujg o mozliwych zagrozeniach
Zranieniem oraz zniszczeniami. Prosimy przeczyta¢ je oraz zawsze

przestrzegac!
Symbol Znaczenie
Bezposrednie zagrozenie!
Nieuwaga grozi $mierciq lub ciezkimi olbrazeniami.
Zagro zenie

Mozliwe niebezpieczenstwol
Nieuwaga grozi ciezkimi obrazeniami.

Ostrze zenie

Uwaga | Niebiezpieczna sytuacijal

Nieuwaga grozi obrazeniami lub  szkodami
materialnymi.

Symbole zagrozenia zawsze zawiergjq:

e Symbol ostrzegawczy

« Typizrédto zagrozenia

» Prawdopodobne skutki, wyjasnienie zagrozenia
e Zabronione (jezeli dotyczy) (symbol: ©)

» Sposoby unikniecia zagrozenia (symbol: p)
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0.2 Inne symbole i wyro znienia

Symbol  Znaczenie

Wazne
Uwaga

Wskazdwki zawierajqg szczegdlnie wazne informacje.

Zalecenie: przestrzegad niniejszych wskazdwek.

Wezwanie do wykonania instrukcji wedtug sekwenciji.
Nalezy jg wykonac zgodnie z opisem.

» |Wezwanie do wykonania instrukcji. Nalezy jg wykonac
zgodnie z opisem.

D> | Warunkowe wezwanie do wykonania instrukcji — nalezy jg
wykona¢ jezeli zostat spetniony warunek opisany przed
tym punktem.

0.3 Skroéty

Skrot Znhaczenie

GF 1000 Lgrzewarka doczotowa, zakres Srednic: 710-1000 mm

DVS Deutscher Verband fur Schweisstechnik
(Niemieckie Stowarzyszenie Techniki Spawalniczej)

HD-PE Polietylen o wysokiej gestosci

PE Polietylen

PP Polipropylen

PVDF Polivinylideno fluoryd

PTFE Politetrafluoretien

d Srednica zewnetrzna rury
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Operating instructions GF 1000 1 Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

1 Wskazowki dotycz  ace
bezpiecze nstwa

Zgrzewarka doczotowa GF 1000 (zwana dalej GF 1000) jest
skonstruowana zgodnie z najnowszymi standardami technologicznymi.
Uzywanie jej do celdw innych niz opisane w instrukcji mogg wywotac
obrazenia operatora i innych oséb. Ponadto moze dos¢ do zniszczenia
urzgdzenia i innych przedmiotdw.

Kazda osoba zajmujgca sie montazem, demontazem lub ponowng
instalacjg, uruchamianiem, obstugg i ufrzymaniem ruchu — kontrole,
konserwacja, naprawy biezgce zgrzewarki GF 1000 musi najpierw
przeczytac i zrozumiec catq instrukcje obstugi, szczegdlnie zas rozdziat 1:
+~Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa.

Wskazane jest pisemne potwierdzenie zapoznania sie z instrukcijq.

Aby zachowac bezpieczenstwo nalezy:

« Uzywac¢ maszyny tylko gdy znajduje sie w nienagannym stanie
technicznym.

* Postepowac zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa.

* Przechowywac¢ kompletng dokumentacje w pobilizu urzgdzenia.

1.1 Wihasciwe u zycie

Zgrzewarka GF 1000 powinna by¢ uzywana wytqgcznie do zgrzewania
doczotowego rur i ztgczek wykonanych z PE, PP oraz PVDF.

1.2 Przepisy bezpiecze nstwa

* Nalezy wykorzystywaé materiaty i stosowad rozmiary opisane
w niniejszej instrukcii. Inne materiaty mozna stosowad wytgcznie po
wczesniejszym uzgodnieniu z Dziatem Obstugi Klienta firmy Georg
Fischer Omicron.

« UzywacC wytgcznie oryginalne czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne Georg Fischer Omicron.

»  Sprawdzaé¢ maszyne codziennie pod katem widocznych uszkodzenh
i usterek. W przypadku ich wystgpienia — niezwtocznie je usungc.

« Jakiekolwiek prace przy instalacji elektrycznej mogag by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.
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1 Wskazdéwki dotyczqce bezpieczenstwa Operating instructions GF 1000

Ostrze zenie

Ostrze zenie

Ostrze zenie

1.3 Bezpieczna praca
“Miej swéj wktad w bezpieczenhstwo w miejscu pracy."

 Wszelkie odchylenia od normalnej pracy urzgdzenia nalezy
niezwtocznie zgtaszac osobie odpowiedzialne;.

« Podczas praocy z urzgdzeniem zawsze mie¢ na uwadze
bezpieczenstwo pracy.

Dla bezpieczenstwa wtasnego oraz bezpieczehstwa ogdlnego
i optymalnej eksploatacji nalezy zainstalowa¢ zgrzewarke GF 1000
w odpowiedni sposdb.

tgczenie i roztgczanie przewoddw hydraulicznych moze odbywacd sie
jedynie gdy jednostka hydrauliczna jest wytqgczona i uktad nie jest pod
cisnieniem (obserwuj manometr).

Niebezpiecze nstwouci eciar ak!
Noze strugajgce sq ostre!l
Niebezpieczenhstwo zranienia/uciecia rgk w kontakcie z tarczami struga.

© Nie dotyka¢ obracajgcych sie tarczy struga.

Niebezpiecze nstwo oparzenia lub po zaru!

Grzejnik jest gorgcy (220 °C)!

Niepezpieczenhstwo oparzenia rgk w kontakcie z gorgcym grzejnikiem.
© Nie dotykac¢ grzejnika gdy jest wtgczony.

» Uzywad uchwytdw zamocowanych na grzejniku.

Niebezpiecze nstwo zmia zdzenia!
Sanie maszyny sg ruchomel!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia/zranienia rgk podczas ruchu san!

O Nie siega¢ do maszyny gdy porusza sie do granicznej pozycji.

+GF+



Operating instructions GF 1000 1 Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

+GF+

1.4 Utylizacja

« Wibdry po struganiu oraz zuzyty olej powinny by¢ wtasciwie
utylizowane.

Przestrzegaj  wszystkich  obostrzen,  standarddw i wytycznych
obowigzujgcych w danym kraju.

Selektywna  zbiérka odpaddéw  elekirycznych i elekironicznych
(zurzgdzenia) musi  by¢é  zapewniona  poprzez  zastosowanie
odpowiednich systemow.

Wazne:
Symbol ponizej oznacza  zbidrke  selektywng  elekirycznych

i elektronicznych odpadéw zgodnie z dyrektywqg 2002/96/CE WEEE
(Waste Electrical and Electronic Equipment).
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2 Informacje ogolne

2.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja zostata sporzgdzona dla oséb odpowiedzialnych za
obstuge i konserwacje zgrzewarki GF 1000. Oczekuje sie i zaktada, ze
wszystkie te osoby przeczytajg i zrozumiejg instrukcje oraz bedq
przestrzegac wszystkich jej punktdw.

Do unikniecia usterek i zapewnienia bezawaryjnej pracy zgrzewarki
GF 1000 jest niezbedna znajomos$¢ niniejszej instrukciji. Konieczne jest,
aby osoby odpowiedzialne za maszyne zapoznaty sie z frescig instrukcji.

Zaleca sie doktadniejsze przeczytanie instrukcji przed pierwszym
uruchomieniem, poniewaz nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody
i usterki wynikte z nieprzestrzegania zalecenh zawartych w instrukcji.

Jezeli pomimo przestrzegania zalecen pojawig sie problemy prosimy
skontaktowa¢ sie z najblizszym przedstawicielem Georg Fischer
Omicron.

Niniejsza instrukcja dotyczy tylko zgrzewarki GF 1000.

Lastrzegamy sobie mozliwos¢  wprowadzenia zmian  stuzacych
udoskonaleniu zgrzewarki GF 1000, co moze wywotac niescistosci
w ilustracjach zawarych w instrukcii.

2.2 Zakres zastosowania

Zgrzewarka GF 1000 zostata zaprojektowana wytgcznie do zgrzewania
plastikowych rur, ksztattek i zawordw z zewnetrzng $rednicq z zakresu d:
710-1000 mm. Jakiekolwiek inne uzycie jest nieautoryzowane. Producent
nie ponosi odpowiedzialno$ci za konsekwencje nieautoryzowanego
uzycia — odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie uzytkownik.
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2.3 Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejsej instrukcji posiada:
Georg Fischer Omicron S.r.l..

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona do pracownikéw zajmujgcych sie
montazem, obstugqg i nadzorowaniem urzgdzenia. Instrukcja zawiera
przepisy oraz rysunki o charakterze technicznym, ktérych bez
odpowiedniego upowaznienia nie wolno kopiowaé, powielad,
rozpowszechnia¢, uzywac do celdw konkurencyjnych i udostepniac
osobom frzecim ani w catos$c¢i ani we fragmentach.

Georg Fischer Omicron S.r.|
Via E. Fermi, 12

| 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Italy)

Telephone +39 049 8971411
Fax +39 049 633324
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3 Konstrukcja, wyposa zenie

3.1 Konstrukcja

Agregat hydrauliczny

Maszyna podstawowa

Skrzynka rozdzielcza

Skrzynka z ptytq grzewczq i strugiem

N WN —
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3 Konstrukcja, wyposazenie
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3.2 Wyposazenie standardowe

Maszyna podstawowa
- Hartowane i chromowane watki prowadnicy

- Zestaw narzedzii kluczy

Agregat hydrauliczny

- Precyzyjny agregat hydrauliczny do zgodnego ustawienia
cisnienia zgrzewania

- Interfejs do urzgdzenia rejestrujgcego dane SUVI 50 (opcjonalnie)

Skrzynka z piyt a grzewcz a istrugiem
Piyta grzewcza

- Powtoka teflonowa PTFE

- Przewdd 4m

- Wskaznik temperatury

- Elektroniczny czujnik temperatury

Strug elektryczny

- Naped flimakowy

- Zapadkowy mechanizm bezpieczehnstwa

- Mikroprzetgcznik zabezpieczajgcy przed przypadkowym
uruchomieniem

- Noze zaostrzone z obu stron

Skrzynka rozdzielcza
- Wykonana z blachy stalowej i zabezpieczona ramqg

- Wszystkie czesci funkcyjne i zabezpieczajgce znajdujg sie
wewngtrz:
elektroniczny termostat, przekaznik, wytgcznik réznicowy

Przewody hydrauliczne

- 1 przeciwciekngcymi szybkoztgczkami
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4 Dane techniczne

Strug Moc:
Napiecie:
Plyta grzewcza Moc:
Napiecie:
Agregat Moc:
hydrauliczny Napiecie:
Typ oleju:
Skrzynka Napiecie:
rozdzielcza
Kompletna Moc:
maszyna Napiecie:

Silnik elektryczny 3000 W
400 V

15,00 kW
400 V

750 W
400 VvV
Lepkosce 46

2 litrowy kanister oleju hydrauliczn.,
numer kodowy: 790 112 409

400 V

18,75 kW
400 V

4.1 Dane charakterystyczne

Opis maszyny:

Maszyna do zgrzewania doczotowego

Typ maszyny

Numer maszyny

Catkowita powierzchnia ftoka
Maksymalne cisnienie

Masa maszyny podstawowej
Masa agregatu hydraulicznego
Masa struga

Masa ptyty grzewczej

Masa skrzynki rozdzielczej
Poziom hatasu

GF 1000
2984 mm?2
200 bar
1240 kg
38 kg

325 kg

82 kg

29 kg

70 dB(A)
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5 Transport i monta Z
5.1 Opakowanie

Czynnikiem wspdtdecydujgcym o rodzaju opakowania jest sposdb
fransportu  urzgdzenia. W  normalnym  przypadku  urzgdzenie
i wyposazenie dostarczane sg w kartonowym opakowaniu na palecie.

5.2 Uszkodzenia

Podczas transportu zgrzewarki GF 1000 musi by¢ zachowana szczegdina
ostrozno$¢ aby zapobiec uszkodzeniu podczas pakowania bgdz
rozpakowywania.

Wszystkie czesci ruchome muszq zostac przytwierdzone.

W zalezno$ci od rodzju oraz czasu trwania transportu nalezy przewidzieé
odpowiednie ubezpieczenie. Podczas transportu nalezy unikac
gwattownych wstrzgsow i zapobiegac skraplaniu sie wody na skutek
wahan temperatury.

Ze zgrzewarkg GF 1000 nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

53 Skladowanie

Jezeli zgrzewarka GF 1000 nie jest instalowana i uruchamiana
bezposrednio po dostawie nalezy jg ustawic w bezpiecznym miejscu
i odpowiednio przykryc.

54 Sprawdzenie kompletno $ci dostawy

Natychmiast po odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnosé dostawy, fzn.
llo§¢  skrzynek, palet, paczek oraz spradzic czy nie sg
naruszone/uszkodzone. Elentualne uwagi dotyczqgce brakdéw lub stanu
dostawy nalezy natychmiast zaznaczyé w  liscie przewozowym i
niezwtocznie powiadomic firme Georg Fischer Omicron S.r.l.

11
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Uwaga
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6 Przygotowanie do zgrzewania

6.1 Informacje ogolne

Rozdziat 6. (,Przygotowanie do zgrzewania”) i rozdziat 7. (,,Proces
zgrzewania”) bazujg na arkuszach i wytycznych wydanych przez DVS.

Obszar zgrzewania powinien by¢ zapezpieczony przed wptywem
warunkéw pogodowych (wilgotnos$¢, temperatura otoczenia <+5 °C,
bezposrednie wystawienie na promienie stoneczne) poprzez wstepne
podgrzanie materiatdw zgrzewanych, namioty i ogrzewanie.

Do optymalnego uzytkowania GF 1000 obstuga powinna byc¢
przeszkolona przez Georg Fischer Omicron. Dogtebna wiedza
dotyczgca pracy maszyny i jej podzespotdw, zasadach obstugi bteddw
zapobiega tworzeniu wadliwych zgrzewow.

6.2 Przygotowania
2. Podtgcz agregat hydrauliczny, strug i ptyte grzewczg do skrzynki

rozdzielcze,j.

3. Podtgcz skrzynke rozdzielczg do zasilania.
Sprawd Z napi ecie!

> Witgcz gtéwny przetqcznik (3). Lampka kontrolna (1) zaswieci sie.

4. Nastaw regulator temperatury (4) na witasciwg temperature
zgrzewania. Wskazowki znajdziesz w tabeli w rozdziale 7.3, od strony
20.

5. Wocisnij przetgcznik ptyty (2). Po wtgczeniu ptyty zapala sie zielona
lampka przetgcznika.

- Po rozpoczeciu grzania lampka na kontrolerze $wieci na
czerwono, a gdy osiggnie nastawiong temperature zaczyna
migac.

Przed rozpoczeciem pierwszego zgrzewania zalecamy zaczekac
ok. 10 minut od chwili osiggniecia wtasciwej temperatury aby umozliwic
rownomierny rozktad ciepta.

6. Sprawdz temperature zgrzewanych powierzchni za pomocgqg szybko-
mierzgcego urzqdzenia.

7. Oczys¢ szybkoztgcza w przewodach hydraulicznych i saniach
maszyny.

8. Potgcz przewody hydrauliczne pomiedzy agregatem hydraulicznym
i maszyng.

9. Jezeli przewody hydrauliczne nie sq uzywane zabezpiecz je
zaslepkami ostonowymi po ich uprzednim oczyszczeniu.

+GF+
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7 Zgrzewanie

7.1 Podstawy zgrzewania doczotowego

Podczas zgrzewania doczotowego z uzyciem elementu grzewczego
zgrzewane elementy (rura/rura, rura/ksztattka lub ksztattka/ksztattka) sq
podgrzewane do temperatury zgrzewania i tgczone pod cisSnieniem bez
uzycia dodatkowych materiatéw.

Igrzew musi  by¢é  wykonany z  konfrolowanym  ci$nieniem
wyrownawczym. Zobacz na tabele cisnienie/czas, rozdziat 7.3, od
strony 20.

Uwaga 7grzewaniu mozna poddawacd tylko materiaty tego samego rodzaju.
Grubosci scianek w obszarze zgrzewania muszg by¢ takie same.

Prawidtowo Nieprawidtowo

B T e TR S g o Pt S o D S il o

Jednakowa grubo $¢ scianek w obszarze
zgrzewania!

Cisnienie wyrownowazania jest identyczne jak cisnienie zgrzewania.
Cisnienie wygrzewania jest znaczgco nizsze (rbwne wartoéciom z tabeli)
jednakze nie dopuszcza sie utraty stycznosci pomiedzy rurg/ksztattkg
a elementem grzewczym.

Pressure/Time Diagramm

Equalization pressure = Fusion pressure

Pressure

Heating Pressure

[ 1 2 3 4 5

Equalization Heating Change Fusion pressure Cooling Time

v

time fime over lime build-up time fime

L

Fy

-

ry

Fuzsicn Time

[y
Yy vy ¥

Tetal fusion time
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cisnienia

Jwaga

7.2 Proces zgrzewania

W przypadku zgrzewania rur i/lub ksztattek o srednicy d < 1000 ,, nalezy
zamontowa¢ i dokreci¢ odpowiednie wktadki redukcyjne w
podstawowe uchwyty mocujgce.

» Zamocowac¢ odpowiednie elementy (rura/rura, rura/ksztattka,
ksztattka/ksztattka) w uchwytach mocujgcych.

Konce rur/ksztattek od strony zgrzewu powinny by¢ wysuniete
przynajmniej 4 cm od koncdw uchwytu aby umozliwi¢ wykonanie
poprawnego zgrzewu. Nalezy zwrdcic uwage na doktadne
wpobtosiowe ustawienie elementdw.

W razie koniecznosci mozna przekreci¢ rury/ztgczki bgdz zmienic site
mocowania $ruby dociskowej aby uzyskac korzystniejsze potozenie.

Nalezy zapewni¢ swobodne przesuwanie sie umocowanej w saniach
rury w kierunku wzdtuznym za pomocg regulowanych wspornikdw
rolkowych lub zawieszenia wahliwego.

7.2.1 Okre slanie ci $nienia dosuwu

Niebiezpiecze  nstwo zranienia/zmia zdzeniar ak!
Sanie maszyny sg ruchomel!
Niebezpieczenhstwo zranienia podczas ruchu san!

© Podczas ruchu san nie siega¢ do maszyny!

Przed ka zdym zgrzewaniem nale zy na nowo okre  sli ¢ cisnienie
dosuwu (sita wleczenia).
Otworzy¢ sanie.

1. Zredukowac cisnienie przy pomocy zaworu (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara).

2. Iwiekszy¢ cisnienie jednoczes$nie przesuwagjac sanie do pozycji
zamkniecia (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

3. Odczytywac cisnienie dosuwu na manometrze podczas ruchu san.

7.2.2 Obliczanie ci $nienia zgrzewania

Ci snienie zgrzewania jest sum a warto sciz tabelii
ci $nienia dosuwu.

(np. 46 bar* + 8 bar =54 bar)

* dla HD-PE d 800 mm, SDR 21patrz rozdziat 7.3, str. 20, wykres
czas/cisnienie

+GF+
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Ostrze zenie

7.2.3 Ustawianie ci $nienia zgrzewania

1. Rozsung¢ maszyne.

2. Zredukowacé ciSnienie za pomocqg zaworu (przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara).

3. Przesung¢ sanie do pozycji zamknietej i zwieksza¢ cisnienie do
momentu ptynnego ruchu san (zgodnie z ruchem wskazdwek
zegara).

4. Gdy konce rur zaczng sie stykac ustawic cisnienie.

Jezeli ci$nienie zgrzewania jest zbyt duze dokonac regulacii:
1. Rozsung¢ maszyne.
2. Przekreci¢ zawér ok. 3 razy w lewo.

3. Ponownie wyregulowac ci$nienie zgodnie z opisem powyze,.

7.2.4 Przygotowanie powierzchni zgrzewanych

Niebiezpiecze  nstwo utraty r ak!

Noze strugajgce sq ostrel

Niebezpieczenstwo zranienia rgk w kontakcie z tarczami struga.
O Nie dotyka¢ obracajgcego sie strugal

» Zablokuj strug w saniach maszyny.

.Funkcja awaryjnego wyt aczenia struga”

Po wcisnieciu przycisku awaryjnego wytgczenia struga naped struga
zostanie natychmiast wytqczony. Naped moze by<& uruchomiony
ponownie po wcisnieciu czarnego wtgcznika.

1. Rozsung¢ maszyne.
2. Wstawic strug.
3. Wiozy ¢ mocowanie zabezpieczaj ace

Zapobiegnie to wyskoczeniu struga z maszyny podczas strugania.

15
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Uwaga

1.5-2.0 mm

Uwaga

Ostrze zenie

State wysokie ci $nienie podczas strugania mo ze spowodowa ¢
uszkodzenie nap  edu i/lub silnika struga.

4. Zestrugac powierzchnie czotowe rur/ztqgczek az po obu stronach
powstanie nieprzerwany widr o szerokosci réwnej catkowitej grubosci
Scianek. Maksymalne ci$nienie strugania to 10 bar powyzej cisnienia
wleczenia.

Aby mie & pewno §é co do odpowiedniej wielko sci szczeliny
zawsze nale zystruga ¢éobako nAcel

5. Wytqgczy¢ strug.
> Zdemontowac strug z maszyny i umiesci¢ go w skrzynce.

6. Zamkng¢ sanie maszyny az do zetkniecia rur/ztgczek. Szeroko$¢
szczeliny maksymalnie moze wynie$¢ 1.3 mm dla d <800i 1.5 mm dla
d > 800 mm.

7. Sprawdzi¢ utozenie scianek wzgledem osi.

8. Przesuniecie wzgledem osi, mierzone od strony zewnetrznej nie moze
przekraczac¢ 10% grubosci Scianek.

9. Jezeli jest wieksze, to rure/ztqgczke mozna obrécic lub zmieni¢ site
zacisku na zespole zaciskajgcym w celu uzyskania korzystniejszego
potozenia.

10. W tym przypadku powierzchnie zgrzewane muszg byé na nowo
przygotowane do zgrzewania.

11. Usung¢ widry, ktére wpadty do rury, np. przy pomocy pedzla. Przed
kazdym zgrzewaniem powierzchnie tgczone powinny byé
oczyszczone papierem odttuszczajgcym nie  pozostawiajgcym
wtdkien, bedgcym na bazie np. fruchloroetylenu bgdz czystego
alkoholu (Tangit KS).

Nie dotyka & oczyszczonych powierzchni!

7.2.5 Proces zgrzewania

Powtoka teflonowa PTFE elementu grzewczego powinna by¢ chroniona
przed uszkodzeniem mechanicznym i/lub brudem. Element grzewczy z
uszkodzong powtokqg powinien by¢ wymieniony. Nie zastosowanie sie
do tego zalecenia pogorszy jako$¢ zgrzewdw, patrz rozdziat Errorl
Reference source not found., sir. Error! Bookmark not defined..
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Niebezpiecze nstwo oparzenia!

Ptyta grzewcza jest gorgca (220 °C)!

Niebezpieczenstwo oparzenia rgk w kontakcie z gorgcym grzejnikiem!
S Nie dotyka¢ grzejnika gdy jest wtgczony.

» Uzywac uchwytdw zamocowanych do grzejnika.

+GF+ 17
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Odnoénie informacji o parametrach zgrzewania patrz rozdziat 7.3, str. 20.

Wyréwnanie (tworzenie wyptywki po obu stronach)

Wtozy¢ grzejnik w mechanizm zwalniajgcey.

1.
Dosung¢ zgrzewane elementy przesuwajgc dzwignie w kierunku

2.
zamykania (“close ><").

3. Utrzymywac¢ potozenie dzwigni

az do osiggniecia wczesniej
ustawionego cisnienia, nastepnie odczekac jeszcze 15 sekund.

Powoli cofng¢ dzwignie do potozenia poczgtkowego.

4,
$nienie zgrzegwania

Ci énienie wyréwnania = ci

Odci azenie (redukcja ciSnienia wyrdwnania po uformowaniu sie

wyptywki)

2. Po uformowaniu sie warstwy wyptywki na catej dtugosci obwodu
rury (zgodnie z kolumng 1 tabeli zgrzewania, rozdziat 7.3, str. 20),

b 4
- = = przesung¢ dzwignie w kierunku otwarcia “open <>" (potozenie
] — "‘_ﬁ% dzwigni: w potowie pomiedzy potozeniem neutralnym a catkiem
L — e = otwartym) dopdki cisnienie na manometrze nie bedzie
g =- — ] w okolicy 0.

Nie otwiera ¢ maszyny! Rury musz a utrzymywa ¢ kontakt

Uwaga
z elementem grzewczym.

2. Rozpoczgc odliczanie czasu wygrzewania.

Wygrzewanie (zgrzewanego materiatu)

10 x grubos¢ Scianki w mm

Dla PE:
Interpolacja srednich wartosci.

Dla PP:
Cisnienie wygrzewania jest utrzymywane na statym poziomie przez

agregat hydrauliczny procesu wygrzewania.

Przestawienie (usuwanie ptyty grzewczej)

Czas przestawiania powienien by¢ mozliwie najkrotszy,.

Gdy wygrzewanie sie zakonczy nalezy
» Odblokowac sanie i za pomocg dzwigni w pozycji otwarcia (“open

<>") otworzy¢ maszyne.
> Natychmiast usung¢ element grzewczy.

+GF+
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Uwaga

Ostrze zenie

Uwaga

Uwaga

+GF+

taczenie (Proceszgrzewania)
» Przesung¢ dzwignie do potozenia zamkniecia ‘“close ><" az tgczone

kohcowki sie zetkng i ustawione ciSnienie zostanie osiggniete.
Zachowaj to potozenie przez 15 sekund a nastepnie rozsunh sanie.

Powierzchnie zgrzewane zostang potqczone.

> Umies¢ grzejnik w skrzyni nie uszkadzajgc powierzchni tgczonych.

Chlodzenie  (zgrzewu)

Czas chlodzenia musi by é kontrolowany. Stosowanie srodkow
chlodz acych jest niedopuszczalne.

Odci azenie (uktad hydrauliczny)

Niebezpiecze nstwo zmia zdzenial

» Nalezy zmniejszy¢ ciSnienie w uktadzie hydraulicznym przed
otwarciem uchwytéw mocujgcych.

3. Przesungc¢ dzwignie w kierunku otwarcia “open <> (w potowie drogi
pomiedzy potozeniem neutralnym a catkowitego otwarcia) dopodki
cisnienie na manometrze nie bedzie w poblizu zera.

Nie rozsuwa ¢ sa A.

4, Otworzy¢ uchwyty mocujgce i wyjg¢ zgrzane rury/ztgczki.

Wszystkie pot  aczenia powinny by é wychiodzone przed
poddaniem ich dziataniu cisnienia prébnego. Zwykle odbywa
si e to po ok. 1 godzinie od ostatniego zgrzewania.
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7.3 Wizualna kontrola wyptywki

Natychmiast po usunieciu zgrzanych elementdw nalezy dokonacé
wzrokowej oceny prawidtowosci uformowania sie podwadjnej warstwy
wyptywki i wymiaru k.

Podwaojna l k>0

warstwa 1

wyptywki
7.4 Przyktad
Rura/ksztattka PE100 Temperatura grzania 220 °C
Srednica zewn. rury 800 mm  Docisk 8 bar
Klasa cisnienia SDR 21 Warto$c¢ z tabeli 46 bar
Grubos¢ Scianki 38.1 mm Warto$¢ na agregacie 54 bar
Wyréwnanie 7 ci$nieniem 54 bar do osiggniecia wyptywki 3.5 mm

(kolumna 1)

Wygrzewanie Przez 381 sekund z cisSnieniem 0.01 N/mm?2 (kolumna 2)
Przestawienie Przez maksymalnie 17 sekund (kolumna 3)
taczenie Przez maksymalnie 19 sekund (kolumna 4)
Chtodzenie Przez 45 minut (kolumna 5)
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7.5

Dane zgrzewania

Zgrzewanie doczotowe elementéw z PE

Tabela zgrzewania w oparciu o DVS 2207/1

1 2 3 4 5
Nominalna Wyréwnanie Wygrzewanie Przestawienie taczenie Cooling
grubo $¢ Wysoko$¢ wyptywki | Czas wygrzewania = Czas potrzebny | Czas chtodzenia
scianki na elemencie 10 x grubos¢ $cianki do osiggniecia pod ciSnieniem
grzewczym po (pod cisnieniem maksymalnego p =0.15 N/mm?2
wyréwnaniu (pod 0.01 N/mm?2) ci$nienia +0.0]
cisnieniem
0.15N/mm?2)
mm ) mm B sek sek (max. time) sek ) m|n”
(min. Wartos¢) (min. warto$¢)
do 4.5 0.5 45 5 5 6
45-7.0 1.0 45-70 5-6 5-6 6-10
7.0-120 1.5 70-120 6-8 6-8 10-16
120-19.0 2.0 120 - 190 8-10 8-11 16 —24
19.0-26.0 2.5 190 - 260 10-12 11-14 24 - 32
26.0-37.0 3.0 260 - 370 12-16 14-19 32 -45
37.0-50.0 3.5 370-500 16— 20 19 -25 45 - 60
50.0-70.0 4.0 500 - 700 20-25 25-35 60 -80
d>70.0 Nie okreslone w DVS 2207/1

Krzywe standardowych wartosci temperatury grzejnika w zaleznosci do grubosci scianek.

HD-PE (PE 80)

PE 100

15 20 2 30 35

40 5 50 55

Fipe wall thidness/ Rohiwanddide / Spessore tubo mm

25

20

25

T =220°C = constant

210

25

20

195

10

15 20 F3 D £

10 a5 50

Fipe wall thickness/ Fohrwanddicke/ Spessore b~ mm

55
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Fazy procesu zgrzewania doczotowego dla elementu grzewczego

Pressure/Time Diagramm

Equalization pressure = Fusion pressure

Pressure

Hacting Pressure

Equalization

Heating
time

Change
over time

build-up fime

Codling
time

Total fusion time
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Zgrzewanie doczotowe PE

Tabele czas/cisnienie zgodne z DVS 2207/1

Srednica zewn etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 17.4 19.6 22.0 24.5
Powierzchnia zgrzewania mm2 | 37860 48053 60683 75083
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 19 24 30 37
S20 Wysokos$¢ wyptywki mm 2.0 2.5 2.5 2.5
SDR 41 | Cisnienie grzania bar 1 2 2 3
Czas wygrzewania sek 174 196 220 245
Czas przestawienia sek 10 10 11 12
Czas wzrostu ci$nienia sek 10 11 12 13
Czas chtodzenia min 22 25 27 30
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 21.8 24.5 27.6 30.6
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 47133 59689 75644 93191
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 23 29 37 46
S 16 Wysokos$¢ wyptywki mm 2.5 2.5 3.0 3.0
SDR 33 | Cisnienie grzania bar 2 2 3 3
Czas wygrzewania sek 218 245 276 306
Czas przestawienia sek 11 12 13 14
Czas wzrostu ci$nienia sek 12 13 15 16
Czas chtodzenia min 27 30 34 37
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ scianki mm 27.2 30.6 34.4 38.2
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 58346 73965 93546 | 115425
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 29 36 46 57
S125 Wysokos$¢ wyptywki mm 3.0 3.0 3.0 3.5
SDR 26 | Cisnienie grzania bar 2 2 3 4
Czas wygrzewania sek 272 306 344 382
Czas przestawienia sek 12 14 15 16
Czas wzrostu ci$nienia sek 15 16 18 20
Czas chtodzenia min 33 37 42 46
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 323 36.4 41.0 45.5
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 68769 87321 110644 | 136439
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 34 43 55 67
S105 | wysokos¢ wyptywki mm 3.0 3.0 3.5 3.5
SDR 22| Ciénienie grzania bar 2 3 4 5
Czas wygrzewania sek 323 364 410 455
Czas przestawienia sek 14 16 17 19
Czas wzrostu ci$nienia sek 17 19 21 23
Czas chtodzenia min 39 44 50 55
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Srednica zewn etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 33.9 38.1 429 47.7
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 72005 921195 | 115515 | 142706
Wyréwnanie/ci$nienie
zgrzewania bar 36 45 57 70
S10 Wysoko$¢ wyptywki mm 3.0 3.5 3.5 3.5
SDR 21 | Cisnienie grzania bar 2 3 4 5
Czas wygrzewania sek 339 381 429 477
Czas przestawienia sek 15 16 18 19
Czas wzrostu ci$nienia sek 18 20 22 24
Czas chtodzenia min 41 46 52 57
Srednica zewn etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 40.2 45.3 51.0 56.7
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 84590 | 107404 | 136028 | 168028
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 42 53 67 83
S83 Wysokos¢ wyptywki mm 3.5 3.5 4.0 4.0
SDR
17.6 Cisnienie grzania bar 3 4 5 6
Czas wygrzewania sek 402 453 510 567
Czas przestawienia sek 17 19 20 22
Czas wzrostu ci$nienia sek 20 23 26 28
Czas chtodzenia min 49 55 61 67
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubos¢ Scianki mm 42.1 47 .4 53.3 59.3
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 88337 | 112071 | 141777 | 175249
Wyréwnanie/ci$nienie
zgrzewania bar 44 55 70 86
S8 Wysoko$¢ wyptywki mm 35 35 4.0 4.0
SDR 17 | Ciénienie grzania bar 3 4 5 6
Czas wygrzewania sek 421 474 533 593
Czas przestawienia sek 18 19 21 22
Czas wzrostu ci$nienia sek 21 24 27 30
Czas chtodzenia min 51 57 63 69
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubos¢ Scianki mm 52.2 58.8 66.1 73,5
Powierzchnia zgrzewania mm2 | 107873 | 136919 | 173167 | 213935
Wyréwnanie/ci$nienie
zgrzewania bar 53 68 85 105
S6.3 | Wysokos¢ wyptywki mm 4.0 4.0 4.0 4.5
SDR
13.6 Ci$nienie grzania bar 4 5 6 7
Czas wygrzewania sek 522 588 661 735
Czas przestawienia sek 21 22 24 26
Czas wzrostu ci$nienia sek 26 29 33 37
Czas chtodzenia min 62 69 76 84
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Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 64.5 72.7 81.8 90.9
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 130799 | 166111 | 210263 | 259612
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 66 83 106 130
S5 Wysokos$¢ wyptywki mm 4 4.5 4.5 5
SDR 11 | Cisnienie grzania bar 4 6 7 9
Czas wygrzewania sek 645 727 818 909
Czas przestawienia sek 23 25 28 30
Czas wzrostu ci$nienia sek 32 36 41 45
Czas chtodzenia min 75 83 92 101
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ scianki mm 78.9 89 100 111.1
Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 156413 | 198580 | 251327 | 310281
Wyréwnanie/cisnienie
zgrzewania bar 79 100 126 156
S35 Wysokos$¢ wyptywki mm 4.5 4.5 5 5.5
SDR 9 | Cisnienie grzania bar 5 7 8 10
Czas wygrzewania sek 789 890 1000 1111
Czas przestawienia sek 27 30 33 35
Czas wzrostu ci$nienia sek 39 45 50 55
Czas chtodzenia min 89 99 110 121
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Zgrzewanie doczotowe PP

Tabele zgrzewania zgodne z DVS 2207/11.
Temperatura elementu grzewczego 210 °C £ 10 °C

1 Y. 3 4 5
Nominalna Wyréwnanie Wygrzewanie Przestawienie t aczenie Chtodzenie
grubo s¢ Wysoko$é wyptywki (pod cinieniem Czas do Czas chtodzenia pod
scianki na elemencie =0.01 N/mm?) osiggniecia cisnieniem
grzewczym po maksymalnego | (p =0.10 N/mm?
wyréwnaniu (pod cisnienia +0.01)
cisnieniem
0.10 N/mm?)
mm mm (min. wartos¢) S S (maks. czas) S min (min. wartos¢)
do 4.5 0.5 up fo 135 5 6 6
45-7.0 0.5 135-175 5-6 6-7 6-12
70-12.0 1.0 175 —245 6-7 7-11 12-20
12.0-19.0 1.0 245 - 330 7-9 11-17 20-30
19.0-26.0 1.5 330 - 400 9-11 17-22 30-40
260-37.0 2.0 400 — 485 11-14 22-32 40-55
37.0-50.0 2.5 485 — 560 14-17 32-43 55-70
Krzywa standardowych wartosci temperatury ptyty grzewczej
225 Y
'% 205
* lower limit
” [ 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 755
Fazy procesu zgrzewania doczotowego dla elementu grzewczego
Pressure/Time Diagramm
A
1 2 4 5
+GF+ 25
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Zgrzewanie doczotowe PP
Tabele czas/cisnienie zgodne z DVS 2207/11

Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubos¢ Scianki mm 17.4 19.6 22.0 24.5

Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 37860 48053 60683 75083
Wyréwnanie/cisnienie

zgrzewania bar 12 16 20 25
S20 | wysoko$¢ wyptywki mm 1.0 1.5 1.5 1.5
SDR 41 | Ciénienie grzania bar 1 2 2 3
PN2.5 | Czas wygrzewania sek 311 336 360 385
Czas przestawienia sek 9 9 10 11
Czas wzrostu cisnienia sek 16 17 19 21
Czas chtodzenia min 28 31 34 38
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 21.8 24.5 27.6 30.6

Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 47133 59689 75644 93191
Wyréwnanie/cisnienie

zgrzewania bar 15 20 25 31
S16 | wysokos¢ wyptywki mm 1.5 1.5 2.0 2.0
SDR 33 | Cisnienie grzania bar 2 2 3 3
PN 3.2 | Czas wygrzewania sek 358 385 412 436
Czas przestawienia sek 10 11 11 12
Czas wzrostu ci$nienia sek 19 21 23 26
Czas chtodzenia min 34 38 42 46
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ Scianki mm 27.2 30.6 344 38.2

Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 58346 73965 93546 | 115425
Wyréwnanie/cisnienie

zgrzewania bar 19 24 31 38
S$125 | wysokos¢ wyptywki mm 2.0 2.0 2.0 2.5
SDR 26 | Cisnienie grzania bar 2 2 3 4
PN 4 Czas wygrzewania sek 409 436 465 492
Czas przestawienia sek 11 12 13 14
Czas wzrostu ci$nienia sek 23 26 30 33
Czas chtodzenia min 42 46 51 56
Srednica zewn  etrzna rury 710 800 900 1000
Grubo$¢ scianki mm 40.2 45.3 51.0 -

Powierzchnia zgrzewania mm?2 | 84590 | 107404 | 136019 -
Wyréwnanie/cisnienie

zgrzewania bar 28 35 45 -
S$83 Wysokos$¢ wyptywki mm 2.5 2.5 2.5 -
SDR
17.6 Ci$nienie grzania bar 3 4 5 -
PN6 | Czas wygrzewania sek 503 533 565 -
Czas przestawienia sek 15 16 17 -
Czas wzrostu ci$nienia sek 35 39 43 -
Czas chtodzenia min 59 65 70 -
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8 Analiza usterek i bt edow

1.

Kontrola pod kagtem peknie¢ przebiegajgcych wzdtuznie Iub
poprzecznie do zgrzewu:

- W zgrzewie
- w strefie obcigzenia termicznego

- w materiale bazowym

. Karby wyptywki w materiale podstawowym przy zgrzewie

przebiegajgcym w kierunku wzdtuznym lub poprzecznym do zgrzewu
powodowane:

- nieodpowiednim ci$nieniem zgrzewania
- zbyt krotkim czasem wygrzewania
- zbyt krétkim czasem chtodzenia

Karby i wy  zlobienia w materiale podstawowym przy zgrzewie
przebiegajgce wzdtuznie lub poprzecznie powodowane

- uchwytami mocujgcymi

- uszkodzeniem podczas transprortu

- nieprawidtowym przygotowaniem zgrzewu

Niewspétosiowo  $¢ zgrzanych powierzchni powodowana:

- owalng deformacjqg koncdéwek rur (nieprawidtowe
magazynowanie rur!)

- nieprawidtowym ustawieniem

Odchylenie zgrzanych elementéw pod k atem powodowane
przez:

- btgd maszyny
- nieprawidtowe ustawienie

Wyplywka jest w  aska, o ostrych kraw edziach, miejscowo
lub na calym obwodzie powodowane przez:

- nieprawidtowe parametry zgrzewania

Wyplywka jest zbyt szeroka lub za w aska miejscowo lub
na catym obwodzie

- nieprawidtowy czas wygrzewania
- nieprawidtowa temperatura grzejnika

- nieprawidtowe cisnhienie zgrzewania

. Wyplywka jest nierownomiernie wyksztalcona miejscow o]

lub na catym obwodzie:

- odchylenie powierzchni zgrzewanych od kata prostego
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9. Brak zwi azania zgrzanych powierzchni miejscowo lub na
calym obwodzie:

- zabrudzenia i/lub oksydacja zgrzewanych powierzchni
- zbyt dtugi czas przestawienia
- zbyt niska/wysoka temperatura grzejnika
10. Jamy usadowe w zgrzewanych powierzchniach powodowane:
- nieprawidtowym cisnieniem zgrzewania
- zbyt kr&tkim czasem chtodzenia

11.Pory wyst epuj ace pojedynczo, licznie rozsiane Ilub
skupiaj acesi e miejscowo  na skutek:

- zabrudzen elementu grzewczego

- powstawania opardw podczas zgrzewania (woda/rozpuszczalnik)
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Uwaga

9 Konserwacja

Zgrzewarka GF 1000 powinna by¢ okresowo sprawdzana i czyszczona.

Normalna obstuga zgrzewarki GF 1000 zaktada okresowe czyszczenie
zewnetrznych podzespotdw.

9.1 Wymiana zu zytych cz esci

« Powloka elementu grzewczego z teflonu (PTFE):
Przywarcie tworzywa, pekniecia i inne uszkodzenia:
- Element grzewczy wymaga ponownego pokrycia powtokqg

- Wysta¢ element grzewczy do najblizszego centrum serwisowego
lub do producenta.

Niebezpiecze rnstwo obra zen!

Noze strugajgce sq ostre!

Niebezpieczehstwo zranienia w przypadku dotkniecia obustronnie
ostrych nozy!

« Noze strugajgce powinny by¢ okresowo wymieniane. Numery
katalogowe znajdujq sie na liscie czesci zamiennych.

9.2 Uktad hydrauliczny

« Hydrauliczne potgczenia maszyny i agregatu powinny by¢
regularnie czyszczone.

« W przypadku nie uzywania urzgdzenia potgczenia zgrzewarki
GF 1000 powinny by¢ prawidtowo zabezpieczone.
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9 Konserwacja Operating instructions GF 1000

9.3 Agregat hydrauliczny

Konserwacja » Sprawdzanie poziomu oleju

Nalezy sprawdzac¢ poziom oleju systematycznie. Jezeli zaistnieje
pofrzeba dola¢ oleju wedtug opisu w rozdziale Error!l Reference
source not found., sir. Error! Bookmark not defined..

* Wymiana oleju hydraulicznego
Po 3000 godzin roboczych nale zy wymieni ¢ olej.
12. Usun zuzyty ole;j.

13. Napetnij agregat 2 litrami nowego oleju hydraulicznego.

Korek oleju

Uwaga Nie wyrzucac przepracowanego oleju.

Ksi azeczka ZLaleca sie prowadzenie osobnej ksigzki serwisowej dla kazdej zgrzewarki

serwisowa GF 1000.

Przyktad: Data Serwis Ngprawa Uwagi
15.09.2004 |GFO Wszystko OK
25.10.2005 |GFO Ptyta grzewcza Naprawa kabli
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10 Obstuga klienta

Istnieje oddzielna lista czesci zamiennych do zamawiania czesci na
wymiane.

Jezeli zachodzi potrzeba naprawy, prosze kontaktowacd sie z lokalnym
przedstawicielem firmy.

Prosze podacé nastepujgce informacje:

* Typ maszyny: GF 1000
*  Numer maszyny (zobacz tabliczka znamionowa)
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Solution for Water & Gas Utilities

Pipes, fittings, valves, machines and tools for safe and
reliable connections.

Wheter in water or gas distribution, for main lines, service
lines or hydrants. A safe connection - especially with
differing materials - I1s always a primary concern.

GF Piping Systems has the right solution even for your

most difficult connections.
L

. Local distributor

% =
GEORG FISCHER
GF 1000_200bar_polski_revO1
Codeno. 790 124200 +GF+ PIPING SYSTEMS

Georg Fischer Omicron S.r.l.
Via Enrico Fermi, 12
| 35030 Caselle di Selvazzano (Padova) - Italy



